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DAS UNTERNEHMEN

TQC ist seit Gber 35 Jahren Hersteller und Lieferant von Test-, Inspektions- und
Laborgeraten. Wir sind auf die Ausristung der Qualitdtskontrolle der Oberflachen-
veredelungs- und Korrosionsschutzindustrie und auf die Herstellung von Laborgeraten fir

Farben- und Lackhersteller spezialisiert.

INNOVATION

Unsere Entwicklungsabteilung befindet sich direkt in unserer Verkaufszentrale.

Die Kommunikationswege sind kurz und Ihr Feedback erreicht unsere Techniker direkt.
Unsere gut ausgeristete Werkstatt mit hochwertigen Maschinen und
Ausristungsgegenstanden ermdglicht uns die Herstellung von Prototypen oder auf den
Kunden mafBgeschneiderte Produkte. So aufgestellt kdnnen wir auf spezielle
Anforderungen und neue Marktentwicklungen vorausschauend reagieren.

QUALITAT
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TQC GmbH
Nikolaus-Otto-Strasse 2
D-40721 Hilden

L +49(0)2103-25326-0
+49 (0)2103-25326-29
@ infode@tgceu

& www.tgceu

Unser vollausgestattetes Kalibrierlabor mit unseren hochqualifizierten und erfahrenen
Mitarbeitern steht Ihnen als Kunden fur die (Re-)Kalibrierung, Zertifizierung oder
Reparatur lhrer Gerate und Ausristung zur Verfligung. Unser Kalibrierservice istim

Rahmen unseres ISO9001:2000-Zertifikats amtlich beglaubigt.

DIGITALE MEDIEN

Wir von TQC bringen nicht nur Neuerungen bei unseren Produkten, sondern auch bei unserer Art
zu kommunizieren. Digitale Medien sind heutzutage ebenso wichtig wie Print-Medien.

Unser Newsletter und unsere Website sind bereits bestens bekannt. Wir haben aber unsere
Kommunikationsmdoglichkeiten auch auf LinkedIn, Facebook, Twitter und YouTube ausgeweitet.
Dies bietet nicht nur die aktuellsten Informationen, sondern auch Ihnen die Méglichkeit, Fragen

an uns zu stellen und mit uns in Kontakt zu treten.

WAS BRINGEN ALL DIESE DIGITALEN MEDIEN?

LinkedIn: Dieses professionelle Netzwerk ermdéglicht es Ihnen,
Wissen in lhrem Erfahrungsbereich auszutauschen. Die Website
beinhaltet mehrere Communities zu verschiedenen Themen.
TQC hat die Gruppe ,Coating Inspection Methods” gestartet,

in der alle méglichen durchgefihrten Tests diskutiert werden.
Suchen Sie nach Informationen zur Durchfiihrung eines Tests,
ganz gleich ob im Labor oder vor Ort? Dann treten Sie der
Gruppe bei.

YouTube: Das bekannteste Videoportal der Welt ist jetzt fUr Sie
noch besser, wenn Sie an der Beschichtungsbranche
interessiert sind. TQC-Produktvideos zeigen, wie Produkte
hergestellt und verwendet werden und sollen Ihnen helfen,
eine Auswahl zu treffen.

Facebook: Dieses bekannte soziale Netzwerk bietet eine gute
Maoglichkeit, mit Kollegen und Bekannten in Verbindung zu
bleiben. Melden Sie sich an und werden Sie ein Freund

von TQC.

Twitter: Dieser Micro-Blog bietet zweimal wochentlich kurze
und interessante Artikel und Nachrichten tUber TQC und
dartber, was in der Branche passiert. Dies verschafft Ihnen
einen Vorteil wenn es darum geht, Uber die Neuerungen in der
Beschichtungsindustrie informiert zu bleiben.

Wenn Sie einer unserer digitalen Medien beitreten mdchten,
besuchen Sie uns auf www.tgc.eu und klicken Sie auf den Link
des Mediums, dem Sie folgen mochten.
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QR-Code

Die QR-Codes in diesem Katalog beziehen sich auf die speziellen Produktvideos auf
dem TQC YouTube Channel. Wenn Sie nicht Gber einen QR-Reader verfiigen, besuchen
Sie einfach http://youtube.com/user/TQCBV.

Hier kénnen Sie alle Produktvideos sehen.

TQC ThermoKinetics

RN/, N

TQC ThermoKinetics umfal3t einen neuen Bereich innerhalb der TQC Produktpalette. ;f l €’§
TQC ThermoKinetics konzentriert sich auf die Auswirkung von Temperatur auf die in oA =
- HOWY’ .

Farbe enthaltene Chemie.

Bilder auf den Seiten 29, 39 Copyright by BASF



VISKOSITAT

Viskositat und Zahigkeit sind identische Begriffe und geben
an, wie diinnflussig oder wie dickflissig ein Beschichtungs-
stoff ist. Dabei wird in kinematischer und dynamischer
Viskositat unterschieden. Durch grof3e zwischenmolekulare
Reibungskrdfte in einer Beschichtung wird der FlieBwi-
derstand erhoht und somit die Viskositat. Je geringer die
Viskositdt, desto duinnflUssiger ist der Beschichtungsstoff.
Mit fallender Temperatur steigt die Viskositat an und
umgekehrt. Da die Viskositat temperaturabhangig ist, muss
bei einer Messung immer die Temperatur gemessen und
angegeben werden.

Die kinematische Viskositat ergibt sich aus dem Verhaltnis
der dynamischen Viskositat und der Dichte. Bei der
kinematischen Viskositdt misst man die Bewegung der
Fldssigkeit in einem Auslaufbecher. Die Krafteinwirkung
wird dabei nicht beriicksichtigt. Da weder eine konstante
Schubspannung, noch ein Schergefalle vorliegt, ist diese
nur als Vergleichsmessungen zwischen den Chargen und
nur fur Newtonsche Flissigkeiten geeignet. Um einheitliche
Messergebnisse zu erhalten, sollten nur noch ISO Auslauf-
becher verwendet werden. Diese sind weltweit gultig, sie
entsprechen den aktuellen Normen und kénnen somit
kalibriert werden.

Bei der dynamischen Viskositat wird die Bewegung einer
Flssigkeit unter Berlcksichtigung von Krafteinwirkung
gemessen. Ist die Viskositat einer FlUssigkeit von der
Geschwindigkeit abhangig, nennt man diese Nicht New-
tonsche Flussigkeit. Um die Viskositat dieser FlUssigkeit zu
ermitteln, ist die Messung mit einem Rotationsviskosimeter
erforderlich. Von einem Motor angetrieben, rotieren unter-
schiedlich dimensionierte Spindeln (R1 bis R7, abhdngig
von der Viskositat) in der zu messenden Flissigkeit. Das
Messergebnis wird durch die Drehzahl bzw. den erzeugten
Widerstand der Spindel ermittelt.

e




Viskositdit

Der FlieBprozess durch eine enge Offnung kann oftmals fiir die relative Messung und
Klassifizierung von Viskositaten eingesetzt werden. Viskositatsbecher werden fur die
Messung der Konsistenz von Farben, Lacken und dhnlichen Produkten eingesetzt. Jeder
TQC-Auslaufbecher wird unter kontinuierlichen Qualitdtskontrollen hergestellt und mit
einer eingravierten, individuellen Seriennummer versehen. Da nicht alle Durchmesser
in den Normen angegeben sind, wurden fur unspezifizierte Applikationen weitere Auslaufdisen

entwickelt. Die Auslaufdisen aus Edelstahl sind fest fixiert.

Auslaufbecher, Norm ISO 2431*

Auslaufdise Aluminium Edelstahl
3 VF2048 -

5 VF2183 =

8 VF2051 VF2058

*Auslaufbecher mit Auslaufdise Nr. 3-6 nach ISO 2431.
Andere Auslaufbecher dhnlich 1SO 2431.

Auslaufbecher, Norm ASTM D1200 ‘Ford"

Auslaufdise Aluminium Edelstahl
1 VF2029 VF2041

3 VF2031 VF2043

5 VF2033 =

Auslaufbecher, Norm DIN 53211*

Auslaufdiise Aluminium
2 VF2000

Edelstahl

4 VF1999 VF2015

6 VF2003 =

*Auslaufbecher mit Auslaufdise Nr. 4 nach DIN 53211.
Andere Auslaufbecher ahnlich DIN 53211.

Auslaufbecher, AFNOR
Auslaufdiise Aluminium Edelstahl
2,5 VF2195 -
6 VF2197 -

Auslaufbecher mit auswechselbaren Auslaufdiisen: Spezielle Auslaufbecher aus Aluminium sind mit einer auswechselbaren
AuslaufdUse ausgestattet. Die Edelstahldlsen mit den Durchmessern von 1 bis 8mm missen separat bestellt werden. Die inneren

Abmessungen entsprechen der DIN 53211.

VF2020 Aluminium Auslaufbecher fir auswechselbare Auslaufdisen in Anlehnung an DIN 53211

Auswechselbare Auslaufdiisen

Auslaufdiise (mm) 1 2 3 4

Artikel-Nummer VF2181 VF2022 VF2023 VF2024 VF2025 VF2026 VF2027 VF2028

Tauchauslaufbecher, Norm DIN 53211*

Auslaufdiise Aluminium Edelstahl
2 VF2071 VF2213

4 VF2073 VF2215

6 VF2075 VF2217

*Auslaufbecher mit Auslaufdise Nr. 4 nach DIN 53211,
Andere Auslaufbecher dhnlich DIN 53211,

Tauchauslaufbecher, Norm ASTM D1200 ‘Ford"

Auslaufdiise Aluminium Edelstahl
1 VF2084 VF2232

3 = VF2234

5 VF2088 VF2236

(¢ 7 8

Tauchauslaufbecher, Norm ISO 2431*

Auslaufdise Aluminium Edelstahl
2 - VF2220
4 VF2091 VF2222
6 VF2092 VF2224

*Auslaufbecher mit Auslaufdise Nr. 3-6 nach I1SO 2431.
Andere Auslaufbecher dhnlich 1SO 2431.

Tauchauslaufbecher, Norm ASTM D1084/D4212 “Zahn-Cup’

Auslaufdiise Aluminium Edelstahl
1 - VF2226

VF2228

VF2230
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Viskositdit
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RINGSTATIV FUR AUSLAUFBECHER Viskositdit

Einfaches und guinstiges Ringstativ aus galvanisiertem Stahl, passend fir alle Auslaufbecher nach I
DIN, ISO, AFNOR und ASTM. { r_ !

VF2062 Ringstativ flr Auslaufbecher |
Gy

{ )
—

DREIFUB-STATIV FUR AUSLAUFBECHER Viskositét

Ein Stativ mit integrierter Libelle, das dank der verstellbaren Fii3e einfach in die Waage zu bringen
ist. Der Ring und die Beine sind aus Edelstahl, die FiRe aus PVC. Geeignet fir alle Auslaufbecher * Wy

nach DIN, ISO, AFNOR und ASTM.

VF2061 Dreiful3-Stativ mit Libelle

TEMPERIERMANTEL Viskositdit

Ein Doppelmantelgehduse aus eloxiertem Aluminium zur Temperaturkontrolle von Auslaufbechern
mit temperierten Flissigkeiten. Der Mantel ist mit zwei im 90°-Winkel gefuhrten Schnellkupplun-
gen fir den Anschluss von zwei Flissigkeitsschlduchen ausgestattet.

Jedes Standbein hat einen aufgesteckten, hohenverstellbaren Kunststoffful? zur Nivellierung des
Temperiermantels unter Zuhilfenahme der integrierten Wasserwaage.

Temperiermantel fiir

Auslaufbecher

fir DIN + ASTM Auslaufbecher VF2067
fur ISO + AFNOR Auslaufbecher VF2068
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DIGITALE STOPPUHR Viskositéit

Einfache, akkurate, digitale Stoppuhr. Auflésung bis zu 1/100stel Sekunden; mit Zwischenzeiten
und Alarmfunktion. Ubersichtliches Display mit groRen Ziffern. Ultraflaches, stol3- und wasserfestes
Design, komplett mit Trageschlaufe. Unverzichtbar bei Viskositdtsmessungen.

Spezifikationen
Auflésung: 1/100 Sek. Batterie: 3V CR2032 Lithium
Abmessungen: 80 x 60 x 17mm Gewicht: 46g

DI0076 Digitale Stoppuhr

DIGITALTHERMOMETER Viskositéit

Ein handliches Thermometer im Taschenformat mit einklappbarem Edelstahl-Messfuhler. Fir
Messungen in flissigen und stichfesten Materialien. Gro3es und tbersichtliches Display,
ergonomisches Design, leicht zu reinigen. Das Gerat hat einen AN/AUS- und einen MIN/MAX-
Schalter. Ebenso kann zwischen den Einheiten °C und °F gewahlt werden.

Spezifikationen

Temperaturbereich: -49,9°C bis 149,9°C Auflésung: 0,1°C oder °F
Genauigkeit: +0,5°C zwischen -49,9°C Batterie: MN2400 (AAA) 8000 Std.

und 99,9°C (Gber 100°C + 1°C)  Abmessungen: 19 x 52 x 155mm
Display: 15mm LCD Gewicht: 769

TE0027 TQC Digitalthermometer

VISKOSITATSNOMOGRAMM Viskositdit

Die Umrechnungsscheibe dient der Zuordnung der Viskositét (in ¢St) zu den Auslaufzeiten der
verschiedenen Auslaufbecher. Auf der Vorderseite finden Sie die Tabelle fir den Nr. 4-Becher nach
BS-NF-ASTM-DIN, sowie dem Becher nach "Zahn” 2. Auf der Ruckseite fir die ISO-Becher 3-4-5-6
und dem Becher nach "Zahn” 3.

VF2053 Viskositdtsnomogramm
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ROTATIONSVISKOSIMETER VR3000

Viskositdit

Die TQC Rotationsviskosimeter VR3000 sind in 2 Ausfiihrungen erhaltlich:
Das Modell V1 verfiigt Uber ein digitales Display zur direkten Ablesung diverser Para-
meter wie z.B. die Temperatur, die verwendete Spindel und die dynamische Viskositat
in mPas oder in cP sowie einem Warnsignal beim nicht Einhalten der Parameter.
Weitere Merkmale sind ein R232 Anschluss und ein Temperatursensor (PT100).

Fr das Modell V1 stehen ein Thermodrucker und die Software Viscosoft Basic
(nichtim Lieferumfang enthalten) als optionales Zubehor zur Verfigung.

Das Modell V2 verfligt zusatzlich zu den Angaben des Modell V1 Gber mehrere Einstellmdglich-
keiten der Geschwindigkeit. Somit kann ein groBSerer Viskositdtsbereich gemessen werden. Weitere
Merkmale sind ein R232 Anschluss und ein Temperatursensor (PT100).

Fur das Modell V2 stehen ein Thermodrucker und die Software Viscosoft Plus (nicht im Lieferumfang
enthalten) als optionales Zubehor zur Verfligung.

Beide Modelle sind in drei Ausfiihrungen erhaltlich:
Version L fir niedrige bis mittlere Viskositat

Version R fUr mittlere bis hohe Viskositat

Version H fiir hohe bis sehr hohe Viskositat

DV1305 Rotationsviskosimeter VR3000 V1 Typ L, Bereich: 3 — 2.000.000 mPas / cP, Spindeln: 4,
Geschwindigkeiten: 19

DV1306 Rotationsviskosimeter VR3000 V1 Typ R, Bereich: 20 — 13.000.000 mPas / cP, Spindeln: 6,
Geschwindigkeiten: 19

DV1307 Rotationsviskosimeter VR3000 V1 Typ H, Bereich: 1.6 — 1.066.660 dPas / P, Spindeln: 6,
Geschwindigkeiten: 19

DV1308 Rotationsviskosimeter VR3000 V2 Typ L, Bereich: 3 — 6.000.000 mPas / cP, Spindeln: 4,
Geschwindigkeiten: 21

DV1309 Rotationsviskosimeter VR3000 V2 Typ R, Bereich: 20 — 40.000.000 mPas / cP, Spindeln: 6,
Geschwindigkeiten: 21

DV1310 Rotationsviskosimeter VR3000 V2 Typ H, Bereich: 1.6 — 3.200.000 dPas / P, Spindeln: 6,
Geschwindigkeiten: 21

o

r I

»BROOKFIELD” - SPINDELN Viskositcit
Datenanzeige
Ausgewadhlte Drehzahl: min. 1 i B
Verwendete Spindel: Spindelreferenz n ! i M | il
Dynamische Viskositat: mPas oder cP; in Version H, { |

dPas oder Prozent vom o |

Endwert % i H 1 1
Probentemperatur: °C oder °F 1 1 I_ |
Automatische Bereichswahl: mPas oder cP - | T
Anzeige der Viskositatsgrenzen: (in Version H, dPas oder P) = = - y 1z

Scherrate (SR): 1/Sek.
(mit speziellen Spindeln): (nur in Version V2)
Scherspannung: N/m?2 oder dyne/cm?2

(mit speziellen Spindeln):

(nurin Version V2)

Quelle: Das Rheologie ~ Handbuch (von links): eins bis vier = Geometrie
von Typ LV, funf und sechs = Typ RV/HA/HB, sieben =Typ T
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Viskositdit

Zubehor

Kleinprobenadapter

Der Kleinprobenadapter (APM) besteht aus einer Prazisionsspindel, die in einem Probenbehalter
rotiert. Das Gefal} passt in einen Temperiermantel zur prézisen Temperaturregelung (-10°C bis
+100°C). Er wird gewodhnlich verwendet, wenn die verflighare Probenmenge sehr klein (8-13ml)
ist. Je nach Ausfuhrung der Viskosimeter wird ein anderer Satz mit zylinderférmigen Spindeln
verwendet, die separat bestellt werden mussen.

Viskositdtsbereich

VOR +  Spezialspindelsatz (TR8-TR11): bis 3.300.000 mPas/cP
VIL +  Spezialspindelsatz (TL5-TLY): bis 200.000 mPas/cP

VIH +  Spezialspindelsatz (TR8-TR11): bis 266.000 dPas/P

V2R +  Spezialspindelsatz (TR8-TR11): bis 10.000.000 mPas/cP

Spindel R1
Gilt nur fur Version R und H. Gestattet das Erweitern der unteren Viskositdtsgrenze.

VIR 5 bis 33.000 mPas/cP

i =
VOH 08 bis 2666 mPas/cP =T
V2H 04  bis 8.000 dPas/P
PC- Software T T LRI "

Fur das Modell V1 steht die Software Viscosoft Basic zur Verfligung, die das direkte Herunterladen
von Daten aus dem Viskosimeter ermaglicht. Messwerte werden in einer Tabelle dargestellt und ]
kdnnen zum Auswerten im Excel-Format gespeichert werden. it
Die Software Viscosoft Plus kann mit Modell V2 betrieben werden. Diese Software gestattet I '
das Programmieren verschiedener Analyseverfahren (Prozesse) und zum Erstellen von Grafiken g :
und Tabellen einschlief3lich Testdaten. Viskositatsplots lassen sich fur verschiedene Parameter - —

konfigurieren.

Adapter fiir Materialien mit niedriger Viskositat

Der Adapter fir Materialien mit niedriger Viskositat (LCP) besteht aus einer Prézisionsspindel, die
in einem Probenbehalter rotiert. Das Gefal3 passt in einen Temperiermantel zur prazisen
Temperaturregelung. Zusammen mit MYR Viskosimetern sind genaue und reproduzierbare
Messungen, sowie Bestimmungen von Scherraten fir Materialien mit niedriger Viskositat
maoglich. Der Adapter wird gewdhnlich zum VergroBern niedriger Viskositatsbereiche auf 1

cP eingesetzt. Der Adapter ist auch mit einem integrierten Pt100-Sensor im unteren Teil zum
direkten Ablesen der Probentemperatur erhéltlich, sowie ohne Wassermantel fiir Proben, die auf
hohe Temperaturen (bis 200 °C) temperiert werden mussen.
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Viskositdit

Viskositatsbereich

VOR 6,4 bis 21333 mPas/cP V2R 3,2 bis  64.000 mPas/cP

V1L 0,3 bis 2.000 mPas/cP

VIH 0,25 bis 1.700 dPas/P

Adapter fiir Schraubenférmige Bewegung

Zusammen mit den MYR Viskosimetern erméglicht der Adapter fir schraubenformige Bewegung
vergleichende Viskositdtsmessungen in Materialien, die nicht mit Standardverfahren und -spindeln
analysiert werden kdnnen. Praktisch zum Messen der Viskositdt von Cremes, Gele, Gelatine und
anderen Materialien, die nicht leicht flieBen. Durch die Auf-Ab-Bewegung kann die Spindel eine
schraubenférmige Bewegung im Material ausfihren und dabei Locher und Kanéle im Material
vermeiden. Die Adapter werden mit 6 Spezialspindeln vom Typ T geliefert.

VOR  +  Spezialspindeln TypT (PA-PF): 1660 - 33.300.000 mPas/cP

VIL +  Spezialspindeln TypT (PA-PF): 156 - 3.120.000 mPas/cP

(PA-PF): 133 - 2.666.660 dPas/P

VIH +  Spezialspindeln

TypT

V2R +  Spezialspindeln TypT (PA-PF): 1660 - 100.000.000 mPas/cP

Einsatzbereich

MYR Viskosimeter kommen in verschiedenen Industriezweigen zum Einsatz. In der Chemie-,
Lebensmittel-, Pharma-, Kosmetik- und Druckindustrie werden sie z.B. zum Messen der Viskositat
von Klebstoffen, Lacken und Beschichtungen, Farben, Molkereiprodukten, HeilBwachs,
Lésungsmitteln, Papierzellstoffen, Gelen, Asphalt, Schokolade und Olen eingesetzt.

Lieferumfang

Unsere Viskosimeter werden als Komplettsystem in einem sehr robusten Schutzkoffer geliefert, mit
einem vollstdndigen Satz Standardspindeln mit Ablage (4 Spindeln in Version L, sowie 6 Spindeln in
Version R und H), Spindelschutz, Temperatursensor Pt100, Kalibrierschein und Betriebsanleitung.

Technische Daten

Modell V1 03/05/06/1/15/2/25/3/4/5/6/10/12/20/30/50/60/100/200 rpm
ModellV2 0,1/02/03/05/06/1/15/2/25/3/4/5/6/10/12/20/30/50/60/ 100/ 200 rpm

Viskositdtsbereich

VOR: 40 - 13000000 mPas/cP - 108 Bereiche 18 Drehzahlen/6 Spindeln

V1L 3 = 2.000.000  mPas/cP - 76 Bereiche 19 Drehzahlen/6 Spindeln

ViH 16 - 1.066.660  dPas/P - 114 Bereiche 19 Drehzahlen/6 Spindeln

V2R 20 - 40000000 mPas/cP - 126  Bereiche 21 Drehzahlen/6 Spindeln
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Viskositdt
Genauigkeit : + 1% vom Endwert
Reproduzierbarkeit: +0,2%
Temperaturbereich : -15°C bis +180°C
Auflésung: 0,1°C
Genauigkeit: +0,1°C

Kalibrierungsstandards
Silikonole, UKAS zertifiziert, auf Anfrage lieferbar

Standards

MYR Viskosimeter, Modelle V1, V2 entsprechen folgenden Standards:

1SO: 2555,1652

ASTM: 115,789, 1076, 1084, 1286, 1417, 1439, 1638, 1824, 2196, 2336, 2364, 2393,

2556, 2669, 2849, 2983, 2994, 3232, 3236, 3716

AUTOMATISCHES KREBS-VISKOSIMETER Viskositdt

TQC Automatisches Krebs-Viskosimeter fir die Bestimmung der Viskositdt nach Krebs
in KU fur Farben, Lacke und Druckfarben. Das TQC Krebs-Viskosimeter funktioniert
vollautomatisch und ist mit dem intuitiven Benutzerfeld leicht zu bedienen. Aufgrund
der automatischen Messung kénnen Sie eine hohe Reproduzierbarkeit der Ergebnisse
erreichen.

Das Automatische Krebs-Viskosimeter kann sowohl automatisch, als auch manuell betrieben
werden. In beiden Modi kdnnen die Zeiten fur ‘Warten” und "Messung” zwischen 0 und 99
Sekunden eingestellt werden. Die Ergebnisse kdnnen Uber die serielle RS232-Schnittstelle an einen
Thermodrucker Ubertragen werden.

Das Messgerat arbeitet hochgenau und ist gleichzeitig einfach zu bedienen, was den Einsatz so- Lt
wohl in der Forschung, als auch in der Produktion ermdglicht.

Funktionen

einfach zu bedienen, hochprazise, manueller oder automatischer Betrieb, RS232-Schnittstelle*, digi-
tales, vierzeiliges Display mit Hintergrundbeleuchtung, Becherhalterung fir 284 und 568ml Becher.
*Mit einer gedruckten Version der Auswertung werden die Voraussetzungen der Datenspeicherung
in der Qualitatskontrolle erfullt.

Spezifikationen I

Stromversorgung:  100-230V/50-60Hz Betriebstemperatur:  10°C bis 40°C |.

Gewicht: 8,5kg Schutzklasse: P20 1

Geschwindigkeit:  200rpm Spindel: Standardspindel nach

Bandbreite: 40,2 bis 141KU, 31 bis Krebs Krebs Spindel
1,099q, 27 bis 5,274cP Auflésung: 0,1KU, 1,0g, 5¢cP

DV1300 TQC Automatisches Krebs-Viskosimeter
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TQC ROTATIONSVISKOSIMETER

Viskositdit

Das TQC Rotationsviskosimeter ermdglicht nach der Brookfield-Methode eine schnelle Bestimmung
der Viskositdt in allen gdngigen Bereichen der Forschung und Entwicklung, bis hin zur Produktion.

Die unterschiedlich dimensionierten Spindeln werden durch einen Motor angetrieben und ro-
tieren in der zu prufenden FlUssigkeit/Substanz. Dadurch wird die dynamische Viskositat [mPas]
ermittelt.

Durch die einfache Handhabung und dem geringen Gewicht kann das Viskosimeter flexibel
eingesetzt werden und gewahrleistet den Einsatz in den vielféltigsten Anwendungsbereichen. Es ist
im Labor genauso geeignet, wie auch fiir den Feldeinsatz.

Es stehen 2 Modelle zur Verfiigung:
- feste Drehzahl von 60rpm
- feste Drehzahl von 20rpm

Im Lieferumfang befinden sich die Spindeln R2-R7. Die Spindel R1 kann optional bestellt werden.

Drehzahl: 60rpm

R1: 166mPas R5: 6.666mPas
R2: 666mPas R6: 16.666mPas
R3: 1.666mPas R7: 66.666mPas

R4: 3.333mPas

Spezifikationen

Angezeigte Daten Batterie

Drehzahl: rpm Typ: 4 x AA/LR6 (6V) Alkali
ausgewahlte Spindel: R1-R7 wiederaufladbare Batterien
dynamische Viskositat: mPas 4x AA/R6 (6V)
Skalenwert: % Betriebsdauer:  24-30 Std. Dauereinsatz

DV1401 Rotationsviskometer DV1400 - 60rpm, Viskositatsbereich 66 bis 66.600mPas
DV1402 Rotationsviskometer DV1400 - 20rpm, Viskositatsbereich 200 bis 200.000mPas




FILMAPPLIKATION VON
BESCHICHTUNGEN

Wird ein pigmentiertes Lacksystem nicht ausreichend dispergiert oder
falsch komplementiert, so kann es zu Stippenbildung, Ausfallungen
oder anderen Unvertraglichkeiten kommen. Um Eigenschaften des
Deckvermdgens zu ermitteln, werden meist die zu entwickelnden Lack-
systeme im Entwicklungslabor mit Hilfe unterschiedlicher Aufziehgeréte
auf schwarz/weil3 Prifkarten aufgetragen. Eine kurze und schnelle
Prifung dieser Eigenschaften wird meist noch per Hand durchgefihrt.

Aufgezogen werden die Proben mit unterschiedlichen Applikationen
wie beispielsweise nach Baker, Bird, Spiralrakel oder auch Vierfach-
filmziehrahmen. Spalthdhen der einzelnen Aufziehgerate sind sehr
unterschiedlich und kénnen auch individuell gewahlt werden.

Um Reproduzierbarkeit einer Priifung zu maximieren und um Fehler-
faktoren des jeweiligen Anwenders wie der Geschwindigkeit und
Auflagedruck zu vermeiden, werden in vielen Entwicklungslaboren
automatische Filmaufziehgerdte eingesetzt. So erhdlt man eine optimale
Vergleichbarkeit der unterschiedlichen Prifungen.
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TQC AUTOMATISCHES FILMAUFZIEHGERAT Filmapplikation

Das Automatische Filmaufziehgerdt von TQC stellt eine zuverldssige Basis fur gleich-
bleibende und reproduzierbare Beschichtungsfilme auf Testblechen, Prifkarten
oder Folien dar und vermeidet Unterschiede durch den Anwender. Entscheidende
Faktoren, die vermieden werden mussen, um eine genaueste Reproduzierbarkeit zu
gewadhrleisten, sind die Geschwindigkeit im Auflagedruck oder der Aufziehrichtung.
Andere entscheidende Aspekte sind das Geschwindigkeitsgefélle des Beschichtungsstoffes sowie
die Spalthéhe des Applikators. Diese veranderlichen und stark beeinflussbaren Variablen werden
durch das TQC Automatische Filmaufziehgerét stabilisiert. Nach dem Auftragen des Beschichtungs-
stoffes bleibt die Schichtdicke auf der gesamten Oberfldche gleich. Somit ist das TQC Automatische
Filmaufziehgerédt in der Forschung und Entwicklung von Beschichtungsstoffen jeglicher Art eine
optimale Anschaffung, um stets gleichbleibende und reproduzierbare Eigenschaften zu wiederholen.
Je nach Anforderung sind verschiedene Modelle des TQC Automatischen Filmaufziehgerates

fur Glas-/Papier-/Metallsubstrate oder Folien erhéltlich. Alle Modelle kénnen in Kombination mit
Standard-Filmaufziehgerdten nach Baker, Bird, Dr. Blade oder Spiralrakeln, je nach Konfiguration
verwendet werden.

Spezifikationen

Traversengeschwindigkeit: 2-500mm/s

Genauigkeit der Traversengeschwindigkeit: =+ 1% der eingestellten Geschwindigkeit
Hublange: 50-357mm

Genauigkeit der Hublange: +2mm

Max. Grol3e der Testflache: A3 -297 x 420mm

Max. Breite alternativer Filmaufzieher: max. 300mm

Max. Hohe alternativer Filmaufzieher: max. 80mm
Stromversorgung: 230/110V wahlbar 50/60Hz
Stromverbrauch: max. 80 Watt
Lieferumfang

Automatisches Filmaufziehgerdt (eines von drei Modellen)
Gummimatte (nur bei Modellen mit Glasplatte)
Konformitatszertifikat

Deutschsprachiges Handbuch und MenUfiihrung
Netzkabel

AB3120 230V  TQC automatisches Filmaufziehgerat 230V mit Glasplatte und kombinierter
Befestigung fir Standard-Filmaufziehgerate und Spiralrakeln

AB3220 230V  TQC automatisches Filmaufziehgerat 230V mit perforierter Vakuumplatte,
integrierter Vakuumpumpe und kombinierter Befestigung fur
Standard-Filmaufziehgerate und Spiralrakeln

AB3320 230V  TQC automatisches Filmaufziehgerat 230V mit Doppelkanal-Vakuumplatte,
integrierter Vakuumpumpe und kombinierter Befestigung fir
Standard-Filmaufziehgerdte und Spiralrakeln
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AUTOMATISCHES FILMAUFZIEHGERAT
MIT BEHEIZBARER VAKUUMPLATTE

Wahrend des Beschichtungsprozesses ist die Temperatur ein wesentlicher Faktor. Ein Lackier-
anlagenstillstand durch Nachbesserungen verursacht enorme Kosten. Das Testen und Uberpriifen
von Lacken auf heiBen Oberflachen ist eine schwierige Angelegenheit.

Mit dem Automatischen Filmaufziehgerdt mit der elektrisch beheizbaren Vakuumplatte kdnnen
Temperatureigenschaften von Beschichtungsstoffen getestet werden. Durch diese besonderen
Merkmale sind Versuchsreihen von Farben und Lacken auf heil3en Oberflaichen ohne grof3en Auf-
wand durchzufihren. Um eine Versuchsreihe durchzufiihren, wird direkt die Temperatur am Gerat
eingestellt und der Testversuch wie gewohnt durchgefihrt. Dies ermdglicht eine zuverldssige und
schnelle Testreihe von Beschichtungssystemen auf heilSen Substraten.

Filmapplikation

Spezifikationen

Max. Grol3e der Testflache: A3 -297 x 420mm
Prifstand-Typ: perforierte Vakuumplatte
wahlbares Vakuum: A4/A3

max. Temperatur: Umgebungstemperatur + 100°C
min. Temperatur: Umgebungstemperatur + 5°C
Auflésung eingestellte Temperatur:  1°C

Auflosung: 0,1°C

Aufheiz- und Abkihlphase: + 15 bis 20min.

AB3400 Automatisches Filmaufziehgerat mit elektrisch beheizbarer Vakuumplatte

AUTOMATISCHES FILMAUFZIEHGERAT
ALS TROCKENZEIT-REKORDER

Die Automatischen Filmaufziehgerdte von TQC mit der Firmware ab 2.1 kdnnen mit dem optionalen
Zubehor als Trockenzeit-Rekorder eingesetzt werden. Dieser Trockenzeit-Rekorder verflgt tber viele
ausgekligelte Funktionen wie z.B. eine digitale Anzeige der verschiedenen Trocknungsstufen von
staubtrocken bis zu einer Durchtrocknung mit einer Genauigkeit von 10 Sekunden (bei kiirzeren
Trocknungszeiten) sowie einer elektronischen Einstellung der Trocknungs-Testzeit von 5 Minuten bis
48 Stunden. Das Gerat verfugt Uber die Funktion der,Intelligenten Aufzeichnung” zur verbesserten
Bestimmung von langeren Trocknungsverfahren.

Filmapplikation

Kombiniert mit verschiedenen temperaturgeregelten Prifmaglichkeiten kann der Filmbildeprozess
von der Trocknung bis hin zur vollstdndigen Aushartung getestet und beobachtet werden.

AB3500 Zubehor - Trockenzeit-Rekorder
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FILMAUFZIEHGERAT NACH BAKER Filmapplikation

Zylindrisches Filmaufziehgerdt mit 4 Applikationsseiten fur das Aufziehen von Lack- und
Farbfilmen mit 4 verschiedenen Nassschichtdicken. Das fur Filmbreiten von 60 und 80mm
erhéltliche Filmaufziehgerat nach Baker ist fUr die Auftragung von verschiedenen Produkten auf
ebenen und relativ festen Substraten geeignet. Der hochwertige Edelstahl wird nicht von sauren
oder alkalischen Bestandteilen angegriffen.

VF2145 TQC Aufziehgerat - Lackhantel (Baker) 60mm, 15/30/60/90um
VF2146 TQC Aufziehgerét - Lackhantel (Baker) 60mm, 30/60/90/120um

VF2147 TQC Aufziehgerét - Lackhantel (Baker) 60mm, 50/100/150/200um
VF1500 TOC Aufziehgerat - Lackhantel (Baker) 80mm, 15/30/60/90um
( )
( )
( )
( )

VF1501 TQC Aufziehgerét - Lackhantel (Baker) 80mm, 30/60/90/120um

VF1502 TQC Aufziehgerat - Lackhantel (Baker) 80mm, 50/100/150/200um
VF1510 TQC Aufziehgerat - Lackhantel (Baker) 60mm, 4 Spalthdhen nach Wunsch
VF1515 TQC Aufziehgerét - Lackhantel (Baker) 80mm, 4 Spalthéhen nach Wunsch

Abweichende Filmbreiten als Sonderanfertigung moglich!

FILMAUFZIEHGERAT NACH BIRD Filmapplikation

Prismatisches Filmaufziehgerat mit abgeflachten Kanten und 4 Applikationsseiten fur das
Auftragen von 4 verschiedenen Nassschichtdicken. Das fur Filmbreiten von 50, 75 und 100mm
erhaltliche Filmaufziehgerdt nach Bird ist fUr die Auftragung von verschiedenen Produkten auf
ebenen und relativ festen Substraten geeignet. Der hochwertige Edelstahl wird nicht von sauren
oder alkalischen Bestandteilen angegriffen.

VF2161 TQC Aufziehgerdt - Lackhantel (Bird) 50mm, 50/100/150/200um
VF2162 TQC Aufziehgerdt - Lackhantel (Bird) 75mm, 50/100/150/200um
VF2163 TQC Aufziehgerat - Lackhantel (Bird) 100mm, 50/100/150/200um
VF1837 TQC Aufziehgerat - Lackhantel (Bird) 50mm, 4 Spalthhen nach Wunsch
(Bird)
(Bird)

VF1530 TQC Aufziehgerét - Lackhantel (Bird) 75mm, 4 Spalthhen nach Wunsch
VF1535 TQC Aufziehgerdat - Lackhantel (Bird) 100mm, 4 Spalthdhen nach Wunsch

Abweichende Filmbreiten als Sonderanfertigung moglich!

VIERFACH-FILMZIEHRAHMEN Filmapplikation

Multifunktionales Filmaufziehgerdt mit 4 Applikationsseiten fur das Aufbringen von Lack- und
Farbfilmen in 4 verschiedenen, vorgegebenen Nassschichtdicken mit einer Filmbreite von 60mm
oder 80mm. An einer Seite des Gerates befindet sich eine Fiihrung fir gerade Aufzlige, die auch
entfernt werden kann. Der hochwertige Edelstahl ist resistent gegen saure oder alkalische
Bestandteile.

VF2167 Vierfach-Filmziehrahmen 60mm, Spalthéhe nach Wunsch
VF2168 Vierfach-Filmziehrahmen 60mm, 15/30/60/90um
VF2169 Vierfach-Filmziehrahmen 60mm, 30/60/90/120um

e

VF2170 Vierfach-Filmziehrahmen 60mm, 50/100/150/200um b

VF2172 Vierfach-Filmziehrahmen 80mm, Spalthéhe nach Wunsch

VF2173 Vierfach-Filmziehrahmen 80mm, 15/30/60/90um *E [>
VF2174 Vierfach-Filmziehrahmen 80mm, 30/60/90/120um

VF2175 Vierfach-Filmziehrahmen 80mm, 50/100/150/200um
VF2179 Vierfach-Filmziehrahmen 2 x 60mm Kammern mit Spalthéhen von100/200/300/400um
Ideal in Verbindung mit dem TQC Automatische Wasch- und Scheuerpriifgerat - siehe Seite E-E\

Abweichende Filmbreiten als Sonderanfertigung moglich!
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OKTOPLEX-FILMAUFZIEHGERAT

Filmapplikation

Multifunktionales Filmaufziehgerat mit 8 Applikationsseiten fur das Aufbringen von Lack- und
Farbfilmen in 8 verschiedenen, vorgegebenen Nassschichtdicken mit einer Filmbreite von 60mm.
Der hochwertige Edelstahl wird nicht von sauren oder alkalischen Bestandteilen angegriffen.

VF1550 Oktoplex-Filmaufziehgerat mit 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200um Spalthéhe
Filmbreite: 60mm

SPIRAL-FILMAUFZIEHGERAT / SPIRALRAKEL

Filmapplikation

Spiral-Filmaufziehgerate aus Edelstahl mit einer Filmbreite von 320mm sind runde Stdbe, die mit
Edelstahldrahten eng umwickelt sind. Der Durchmesser des Drahtes in der aufgewickelten Form
reguliert die Schichtdicke. Die Spiral-Filmaufziehgerate sind fur die Auftragung von (diinnen) Filmen
eines oder mehrerer Produkte vor allem auf flexiblen Substraten wie z.B. Folien, Papier, Textilien,
Leder etc. konzipiert. Es sind Spiralrakeln fur verschiedene Nassfilmdicken zwischen 0 und 200um
lieferbar.

AB3050 Spiralrakel 320mm, 4um AB3061 Spiralrakel 320mm, 38um
AB3051 Spiralrakel 320mm, 6um AB3062 Spiralrakel 320mm, 40um
AB3052 Spiralrakel 320mm, 8um AB3063 Spiralrakel 320mm, 50pm
AB3053 Spiralrakel 320mm, 10um AB3064 Spiralrakel 320mm, 56pm
AB3054 Spiralrakel 320mm, 12um AB3065 Spiralrakel 320mm, 60um
AB3055 Spiralrakel 320mm, 14um AB3066 Spiralrakel 320mm, 76um
AB3056 Spiralrakel 320mm, 15um AB3067 Spiralrakel 320mm, 100um
AB3057 Spiralrakel 320mm, 20um AB3068 Spiralrakel 320mm, 120um
AB3058 Spiralrakel 320mm), 24um AB3069 Spiralrakel 320mm, 200um
AB3059 Spiralrakel 320mm, 30um AB3070 Spiralrakel 320mm, Oum
AB3060 Spiralrakel 320mm, 34um AB3071 Spiralrakel 320mm, Schichtdicke

nach Wunsch

Weitere Sonderanfertigungen auf Wunsch lieferbar.

VERLAUF- UND ABLAUFRAKEL

Filmapplikation

Spezielles Filmaufziehgerat mit doppelter Funktion. Auf einer Seite befinden sich 10 Aussparungen
von 75 bis 300um zur Bestimmung der Ablauftendenz im Verhaltnis zur Schichtdicke. Auf der
gegenuberliegenden Seite befinden sich 5 Kerbenpaare mit zunehmender Tiefe fiir das Aufziehen
von parallelen Filmstreifen. Das Zusammenlaufen der Streifen kann dann zur Bestimmung der
Verlaufeigenschaften herangezogen werden. Der hochwertige Edelstrahl wird nicht von sauren
oder alkalischen Bestandteilen angegriffen. Erfiillt die Normen ASTM D4400 und ASTM D2801

VF2246 TQC Verlauf- und Ablaufrakel

Ablauf Spalthéhen: 75/ 100/ 125/ 150/ 175/200/ 225/ 250/ 275/ 300um
Verlauf Spalthéhen: 0,25/0,5/1/2/4mm
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PR UF’(AR TEN Filmapplikation

Neues Prufkartensortiment. Lieferbar sind die Gré3en DIN A6 bis DIN A4 mit den
Mustern schwarz/weil und kariert. Auf jeder Prufkarte kann Datum, Uhrzeit und
Prifnummer eingetragen werden. Jede Charge/Lieferung erhdlt nach visueller und
messtechnischer Uberprifung ein Zertifikat. Priifkarten auBerhalb der Toleranzen und
Spezifikationen werden in der Qualitdtskontrolle aussortiert. Somit kdnnen wir eine
gleichbleibende, hohe Qualitat gewahrleisten.

VF2354 Priufkarten, 297 x 420mm - A3 schwarzweil kariert B+ mit optischem Aufheller,
Verpackungseinheit & 250 Stlck im stabilen Karton.

VF2321 Prifkarten, 210 x 297mm - A4, schwarzweil3 B- ohne optischem Aufheller,
Verpackungseinheit & 250 Stuck im stabilen Karton.

VF2345 Prifkarten, 210 x 297mm - A4, schwarzweil3 B+ mit optischem Aufheller,
Verpackungseinheit 4 250 Stlick im stabilen Karton.

VF2325 Prifkarten, 210 x 297mm - A4, schwarzweil kariert B- ohne optischem Aufheller,
Verpackungseinheit & 250 Stick im stabilen Karton.

VF2347 Prifkarten, 210 x 297mm - A4, schwarzweil kariert B+ mit optischem Aufheller,
Verpackungseinheit 4 250 Stlick im stabilen Karton.

e

VF2319 Prufkarten, 148 x 210mm - A5, schwarzweil3 B- ohne optischem Aufheller,
Verpackungseinheit & 250 Stlick im stabilen Karton.

VF2344 Priufkarten, 148 x 210mm - A5, schwarzweils B+ mit optischem Aufheller,
Verpackungseinheit & 250 Stlck im stabilen Karton.

B

VF2323 Prufkarten, 148 x 210mm - A5, schwarzweil kariert B- ohne optischem
Aufheller, Verpackungseinheit & 250 Stiick im stabilen Karton.

VF2346 Priufkarten, 148 x 210mm - A5, schwarzweil kariert B+ mit optischem
Aufheller, Verpackungseinheit & 250 Stlick im stabilen Karton.

2

l ’ |

VF2317 Prufkarten, 105 x 148mm - A6, schwarzweil3 B- ohne optischem Aufheller,
Verpackungseinheit 4 250 Stlick im stabilen Karton.

VF2343 Priufkarten, 105 x 148mm - A6, schwarzweill B+ mit optischem Aufheller,
Verpackungseinheit & 250 Stlick im stabilen Karton.

SondergréBen und -muster ab einer Auflage von 10.000 Stick maglich.

DRUCKUNTERLAGE AUS FLACHGLAS Filmapplikation

Ultraflache Druckunterlage aus Glas, entworfen fir das Aufziehen von Beschichtungen mit einem
sehr hohen Reproduktionsgrad auf Kontrastkarton bzw. Prifkarten mit fast jedem Filmaufziehgerat. -

Die Druckunterlagen sind mit einer starken Klemme, sowie 4 GummifiiSen ausgestattet. Eine Yol o
4

gummierte Auflage ermdglicht den Einsatz von speziellen Filmaufziehgeraten. /

VF1601 Druckunterlage aus Flachglas 380 x 230mm

VF1602 Druckunterlage aus Flachglas 230 x 160mm
VF1603 Druckunterlage aus Flachglas 300 x 100mm ‘.""'-n.._'.//




DICHTE

Die Dichte von Beschichtungsstoffen ist anhangig von den jeweiligen Inhaltsstoffen. Die Dichte
wird auch als spezifisches Gewicht oder Masse pro Volumen bezeichnet.

Je mehr Bestandteile sich in einer Beschichtung befinden, desto mehr Masseanteile pro Volumen
sind enthalten. Hinsichtlich seiner physikalischen Eigenschaft ist Wasser die Bezugsquelle der Dichte
von Flissigkeit und wird in [kg/m’]; [g/cm®] angegeben.

Bei der Ermittlung der Dichte muss immer die Temperatur der jeweiligen Probe, aber auch die
jeweiligen Bezugsquellen mit angegeben werden. Um die Dichte einer Beschichtung zu errechnen,
werden das Gewicht sowie das Volumen des Produktes bendtigt.

Fur die Ermittlung der Dichte stehen mehrere Messinstrumente, wie beispielsweise das Pyknometer,
die Gamma Kugel oder das Densimeter zur Verfiigung.

Der einfachste Weg zur Bestimmung der Dichte ist die Kombination eines Pyknometers mit einer
Analysenwaage.

Die Gamma Kugel in Kombination mit einer Waage arbeitet nach dem archimedischen Prinzip.
Durch das Eintauchen der Gamma Kugel in die Flissigkeit kommt es zur Gewichtszunahme. Das
Ergebnis wird an einer Laborwaage abgelesen.

MAHLFEINHEIT/KORNFEINHEIT

Kolloide sind zwischen 1Tnm und 1um grol3e Teilchen oder Trépfchen, die fein verteilt in einem
homogenen Medium in allen Aggregatzustanden vorkommen. Die Bezeichnung kommt aus dem
griechischen von Kolla (= Leim) und eidos (Form/Aussehen). Kolloide sind meist triib mit einer
leimartigen Beschaffenheit wie Nebel (Trépfchen im Gas), Milch (Emulsion — Tropfchen in
Flussigkeit) Opalglas (feste Teilchen in Feststoffen). Weiter spricht man bei Suspensionen und
Emulsionen von Kolloiden.

In der Lackherstellung und Entwicklung mussen Pigmente, die meist als Aggregat angeliefert an-
kommen, dispergiert werden, um die entsprechende Kornfeinheit zu erreichen. Die Dispergierung
erfolgt mit Dissolvern, Riickwerkmuhlen oder auch mit Extrudern (fur Pulverlacke).

Fur die Bestimmung der Kornfeinheit ist meist ein Grindometer notwendig. Fir die Komplettierung
stehen weitere Laborrihrer zur Verfigung.
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PYKNOMETER

Dichte

Ein Pyknometer ist geeignet fUr die Bestimmung der spezifischen Dichte als Gewicht
pro Volumeneinheit eines flissigen Beschichtungsstoffes oder einer Paste bei einer
vorgegebenen Temperatur. Die Pyknometer sind in den Gré8en 50ml und 100ml aus
anodisiertem Aluminium oder Edelstahl erhaltlich. Alle Modelle werden mit einem
Kalibrierzertifikat ausgeliefert. Pyknometer mit 50ml Inhalt werden hauptsdchlich bei pastdsen
Materialien eingesetzt, wahrend das 100ml Pyknometer dem allgemeinen Einsatz dient.

VF2097 Pyknometer ISO 2811, DIN 53 217, ASTM D1475, Typ 100ml Aluminium
VF2098 Pyknometer ISO 2811, DIN 53 217, ASTM D1475, Typ 50ml Aluminium
VF2099 Pyknometer ISO 2811, DIN 53 217, ASTM D1475, Typ 100ml Edelstahl
VF2100 PyknometerISO 2811, DIN 53 217, ASTM D1475, Typ 50ml Edelstahl
VF2103 Amtliche Eichung fir Pyknometer

GRINDOMETER / KORNFEINHEITSMESSER

Kornfeinheit

Prazisionsinstrument zur Bestimmung der Partikelgro3e und der Feinheit vieler
Materialien wie Pigmente, Fullstoffe in Farben, Lacken, usw. Die TQC Grindometer
haben doppelte Rillen mit Abstufungen nach drei verschiedenen Parametern: um
(Mikrometer), PCU (North) und NS (Hegman). Das Grindometer und das Haarlineal
sind aus gehartetem Edelstahl und weisen eine Genauigkeit von + 2um auf. Inkl. Herstellerpriifzer-
tifikat.

VF2110 Grindometer FM15/2 DIN-ISO, Messbereich: 0-15um, 10-8,5 PCU (North), 8-6,8 Hegman
(NS), Gradeinteilung: 1,5um, zwei Nuten

VF2111 Grindometer FM25/2 DIN-ISO, Messbereich: 0-25um, 10-7,5 PCU (North), 8-6 Hegman
(NS), Gradeinteilung: 2,5um, zwei Nuten

VF2112 Grindometer FM50/2 DIN-ISO, Messbereich: 0-50um, 10-5 PCU (North), 8-4 Hegman (NS),
Gradeinteilung: 5um, zwei Nuten

VF2113 Grindometer FM100/2 DIN-ISO, Messbereich: 0-100um, 10-0 PCU (North), 8-0 Hegman
(NS), Gradeinteilung: 10um, zwei Nuten




TROCKNUNGS- UND
HARTUNGSVERFAHREN

Unter Trocknung versteht man nach ISO 4618 den Ubergang eines fliissigen Beschichtungsstoffes
in den festen Zustand. Bei diesem Prozess der Filmbildung wird in Trocknung und Hartung
unterschieden. Im weiteren Sinne versteht man unter Trocknung einen physikalischen Vorgang, der
durch Warmezufuhr beschleunigt werden kann. Die rein chemische Hartung bezeichnet die
Vernetzung des Beschichtungsstoffes. Je nach Bindemittelart erfolgt die Vernetzung durch
Polyaddition, Polymerisation oder Polykondensation.

Der wesentliche Unterschied des Trocknungs- und Hartungsverfahrens liegt darin, dass wahrend
der Trocknung primaér die Filmbildung durch Abgabe des Losemittels (physikalische Trocknung)
erfolgt. Je nach Bindemittelart beginnt die Vernetzung parallel oder anschlieSend. Fir die
chemische Hartung ist Voraussetzung, dass im Bindemittelsystem reaktive Gruppen enthalten sind,
die sich zu Polymeren vernetzen kénnen.

Somit ist ein Beschichtungsstoff erst vollstandig ,ausgehartet’, wenn das Losemittel vollstandig aus
dem System verdunstet ist und die Bindemittelpolymere vernetzt sind.

Zwei-Komponentenlacke (2K Lacke) sind Mischformen, bei der zunachst die physikalische
Trocknung durch Verdunstung der Lésemittel beginnt. Durch chemische Hartung vergré3ert sich
die Struktur. Somit wird der 2K Lack I6semittel-, chemikalien- und wetterbestandig.

Filmbildeprozesse steuern und liberpriifen

Um die verschiedenen Trockengrade zu Uberpriifen, stehen verschiedene Prifverfahren zur
Verfligung. Eine optimale Erfassung der Trockenstufen erreicht man mit einem Trockenzeitrekorder.
Der Beschichtungsstoff wird hierbei mit einer speziell angefertigten Rakel auf spezielle Glasstreifen
per Hand aufgerakelt. Nach dem Einlegen der Glasstreifen in den Trockenzeitrekorder wird das
Gerat eingeschaltet. Mit konstanter Geschwindigkeit fahren mehrere Nadeln Gber die
,antrocknende” Beschichtung. Die unterschiedlichen Trockenphasen lassen sich aufgrund
verschiedener Stadien der Trocknung und somit der entstandenen Ritzspuren bestimmen.

Um die Temperatur zu ermitteln, die bei der Verarbeitung von Dispersionen nicht unterschritten
werden darf, kann diese mit einem MFFT bestimmt werden. Werden beispielsweise Dispersionen
bei niedrigen Temperaturen aufgetragen, so reicht die FlieRfahigkeit der Kunststoffmonomere nicht
mehr aus, nach der physikalischen Trocknung des Losemittels (Wassers) einen Film zu bilden. Es
kann somit zu Rissbildungen und Abplatzungen im Beschichtungssystem kommen.

Mischverhaltnisse einhalten

Weiter muss besonders bei 2K Systemen darauf geachtet werden, dass das entsprechende
stochiometrische Mischungsverhaltnis strikt eingehalten wird. Bei zu wenig Harter im Stammlack
kommt es zur Untervernetzung und aufgrund niedriger Vernetzungsdichte zur Verringerung der
Harte-, Wetter- oder Chemikalienbestandigkeit. Im Gegensatz zur Untervernetzung kann es bei zu
hoher Dosierung des Harters zur Ubervernetzung und Veranderung der gewiinschten Anforder-
ungen kommen.

Spezifikationen und “Einbrennbedingungen”

Damit ein Beschichtungsstoff “trocknen”und “ausharten”kann, wird meist Energie durch
Warmetrdger wie beispielsweise Infrarot-Trocknung, UV-Trocknung verwendet. Werden die fir
das Lacksystem vorgegebenen Bedingungen im Einbrennprozess nicht erreicht, so kann es durch
,Uberbrennen” zu schwerwiegenden Eigenschaftsveranderungen im gesamten Prozess kommen.
Es kommt zu Blasen- und Kocherbildungen, Vergilbung und Farbtonveranderungen.

Daher mussen die Spezifikationen im Datenblatt des jeweiligen Lackherstellers strikt eingehalten
werden.
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TQC BK-TROCKENZEITREKORDER Trocknung/Aushdrtung

Der TQC BK3-Trockenzeitrekorder (Beck Koller Methode) wird seit Jahrzehnten weltweit in der
Beschichtungsindustrie eingesetzt. Eine Nadelhalterung fahrt mit sechs halbkugelférmig endenden
Nadeln die Ldnge von sechs 300 x 25mm Teststreifen in 6, 12 oder 24 Stunden ab. Andere
Geschwindigkeiten sind auf Anfrage erhéltlich. Die Zeitskalen an der Gerdteseite zeigen den
Fortschritt bei den drei voreingestellten Trockenzeiten an. Die BK6 und BK10 Rekorder haben
voneinander unabhéngig ansteuerbare Bahnen, auf denen Prifungen zu unterschiedlichen Zeiten
gestartet werden kénnen. Die Bahnen laufen immer paarweise mit derselben Geschwindigkeit,
dabei sind mehrere verschiedene Laufzeiten verfligbar. Laufzeiten von 6, 12, 24 und 48 Stunden
werden als Standard angesehen. Eine Zeitskala auf der Frontabdeckung ist fir die verschiedenen
Trocknungszeitrdume abgestuft. Fir jedes Bahnenpaar gibt es einen separaten Funktionsschalter.

Die Rekorder definieren folgende Phasen des Trocknungsprozesses:

Phase 1: Eine birnenférmige Spur entspricht der Verdampfungszeit der Losemittel

Phase 2: Das Einritzen einer kontinuierlichen Spur entspricht einem Sol-Gel-Ubergang

Phase 3:  Eine unterbrochene Spur entspricht der Oberfldchentrocknungszeit

Phase 4:  Die Nadel dringt nicht ldnger in den Film ein, dies entspricht der endgdiltigen
Trocknungszeit

VF8000 BK-3 Trockenzeitrekorder 230V/50Hz VF8010 BK-10 Trockenzeitrekorder 230V/50Hz
VF8005 BK-6Trockenzeitrekorder 230V/50Hz

Beachten Sie hierzu auch das Zubehor fir die Trockenzeitoption (AB3500) ‘m‘
des TQC Automatischen Filmaufziehgerates auf Seite <=

TQC MFFT-TEST /
MINIMUM FILM FORMING TEMPERATURE Trocknung/Aushdrtung

Temperatur-Gradientenplatte fur die Bestimmung der Mindest-Filmbilde-Temperatur. Die MFFT ist
die tiefste Temperatur, bei der Emulsionen einen geschlossenen Film durch Koaleszenz bilden kon-
nen. Die Kenntnis der MFFT erlaubt die Herstellung eines perfekt trocknenden Produktes. Das Gerét
kann auch zur Bestimmung der Glasiibergangstemperatur und des Weilpunktes, sowie der
Blockfestigkeit und Stapelfahigkeit von beschichten Papieren, Folien oder Drucken eingesetzt
werden. Der MFFT-TEST ist ein technisch ausgereiftes Testinstrument mit einer geschliffenen,
hartverchromten Metalltrdgerplatte zum Auftragen der Testsubstanz. Durch das Aufheizen und
Kihlen der Platte kann ein variabler Temperaturgradient innerhalb des Bereichs von -30°C bis
+250°C erzeugt und innerhalb einer festgelegten Periode konstant gehalten werden. Die Platte
verfligt Gber 10 oder 20 gleichmaBig verteilte Temperatursensoren. Die Temperatur wird Uber eine
integrierte Digitalsteuerung mit Digitalanzeige kontrolliert, deren Messpunktauswahl den gesamten
Bereich erfassen kann. Zur Bestimmung der MFFT wird die Testsubstanz auf die Tragerplatte mit
einem Filmaufziehgerat aufgebracht und mittels einer transparenten Abdeckung von der
Umgebung abgeschirmt. Ein konstanter Strom trockener Luft unter der Schutzhaube verhindert die
Kondensation und gewahrleistet die Reproduzierbarkeit. Zur Bestimmung der Blockfestigkeit und
zur Simulation der Stapelfdhigkeit werden die Probenkérper auf der Platte mit definierten
Gewichten belastet. Erflllt folgende Normen: DIN ISO 2115, DIN 53 366, ASTM D2354, ASTM D1465,
ISO 2115, 1SO/DIS 4622

VF9600 TQC MFFT 10, 10°C bis +80°C, 10 integrierte Temperatursensoren, Temperaturgradient:
max. 20K (abhdngig vom externen Kryostaten), aufklappbare, transparente Schutzhaube
aus PMMA, max. Arbeitstemperatur 80°C
VF9700 TQC MFFT 20, 30°C bis +250°C, 20 integrierte Temperatursensoren, Temperaturgradient:
max. 100K (abhdngig vom externen Kryostaten), aufklappbare, transparente Schutzhaube
aus PMMA, max. Arbeitstemperatur 80°C, oder aufklappbare, transparente Schutzhaube * auf Nachfrage auch in
aus Edelstahl und Sicherheitsglas, fir Temperaturen bis zu +250°C 110V erhaltlich.
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CURVEX-2 USB
OFENTEMPERATUR-DATENLOGGER KIT

Der TQC CurveX-2 USB Ofentemperatur-Datenlogger ldsst sich einfach bedienen und bietet
hochste Qualitdt zum Speichern des Ofentemperaturprofils. Die Parameter fir Messung, Analyse
und Protokoll sind anwenderspezifisch programmierbar und bieten umfassende Informationen
Uber den Einbrennprozess. Durch das grof3e illuminierte Display mit Mendfihrung ist der
Datenlogger leicht zu bedienen und Ergebnisse sind sofort ablesbar. Mit der TQC Software “Ideal
Finish Analysis” werden die gespeicherten Daten analysiert und ausfihrliche Messprotokolle erstellt.
Diese Gerdtefunktionen, sowie die vielen Anzeige- und Druckoptionen machen das CurveX-2 USB
zu einem flexiblen Datenlogger sowohl fiir den Einsatz im Labor, als auch vor Ort.

Trocknung/Aushdrtung

Der CurveX-2 Ofenlogger enthdlt alle notwendigen Elemente, fligen Sie einfach die gewlinschten
Objekt- und Lufttemperaturfihler hinzu und Ihr Ofen-Logger-Kit ist komplett.

CX1500 Ofentemperatur-Datenlogger CurveX-2 wird geliefert mit:
€X1002 CurveX-2 USB mit Ideal Finish Analysis Software und Datenkabel
€X2005 |[solationsbox 300°C Spezifikationen siehe Seite
CX2011 Hitze Absorber
C€X2071 Dichtung
CX2100 Satz Metallfahnen zur Kabel Kennzeichnung (Nr. 1-6)
C€X4003 Koffer (Trolley auf Wunsch)

B

Optional kann das System mit Hilfe des 6-Kanal-Aufsteckmodules (CX1006)
auf 12 Kanale erweitert werden.

Das komplette Messfiihlerprogramm siehe Tabelle Seite
Um genaue Messungen zu garantieren, sind alle CurveX-2 USB Messfuhler wie folgt

ausgestattet: -
- perfekter Oberfladchenkontakt
optimale Form und geringer Messwiderstand zur Verminderung von Fremdeinflissen auf das
Temperaturverhalten
Kabel mit leicht zu reinigender Teflon-Beschichtung, hochflexibel durch verdrillte VA-metallge-
flecht ummantelte Zwillingsleitungen

Objektfiihler mit Magnet

Ausgeristet mit einem extrem starken Magneten von geringer Masse und Grofe. Um keinen
Einfluss auf die Temperatur des Objektes zu nehmen, ist der Sensor thermisch vom Magneten
isoliert. Ideal fiir jeden magnetischen Stahl.

Objektfiihler mit Klammer CX1002
In schmaler Ausftihrung fur alle Materialien geeignet. Die Sensorspitze ist silberbeschichtet und von
der Klammer mit Keramik thermisch abgeschirmt. B
-
.:'-. i ..-.'..
Ringfiihler s SR

Durch den Aluminiumring an der Spitze universell einsetzbar und reaktionsschnell.

Offener Objekt-/Luftfiihler
Universell einsetzbar fir die Luft- oder Objektmessung. Der Sensor besteht aus einem
offenen Thermoelement und wird mit Klebeband oder anderen mechanischen
Hilfsmitteln befestigt.

Luftfiihler mit Magnet oder Klammer
Ideal zum Uberwachen der (Um-) Lufttemperatur in einem Ofen.

CurveX-2-USB
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CURVEX-3 BASIC P
OFENTEMPERATUR-DATENLOGGER (G2

O >
Viyows®

Trocknung/Aushdrtung

Der TQC CurveX-3 Basic Ofentemperatur-Datenlogger wurde fir den tdglichen Gebrauch in der
Pulverbeschichtung konzipiert. Der 4-Kanal Temperatur-Datenlogger ist in ein robustes Metallge-
hause eingebaut, welches die grundlegenden Bedurfnisse fur Qualitatskontrolle in der Pulverbe-
schichtung erfillt. Seine Benutzerfreundlichkeit und das erschwingliche Preisniveau macht es zum
idealen Instrument fiir alle Pulverbeschichter.

Die Bedienung des Gerates mit den 3 grof3en Tasten und 3 bunten LED-Anzeigen ist sehr einfach
und intuitiv. Es ist keine Bedienungsanleitung erforderlich.

Spezifikationen

Kandle: fur 4 Messfihler Speicher: 4000 Messungen pro Kanal
Messbereich: 0-500°C Batterien: Lithium-lonen-Akku,
Genauigkeit: +1°C wieder aufladbar
Intervall: 1-3600 Sek. Batterielaufzeit: 1200 Stunden

Display: kein Display vorhanden

CX3010 Ofentemperatur-Datenlogger CurveX-3 Basic wird geliefert mit:
CX3005 CurveX-3 Basic Datenlogger mit Ideal Finish Analysis Software und
Datenkabel
CX2005 Isolatonsbox Spezifikationen siehe Seite m
CX2011 Hitze Absorber
CX2071 Dichtung
CX3050 CurveX-3 Halterung

Bestell-Nr. Kabelldnge (cm) Anwendung Fiihlertyp Max. Temp.

CX2069/68 150/300
CX2030/40/41 150/300/500 Objekt

CX2055/56 150/300 Objekt
CX2065/66/72 150/300/500 Ring @ 6mm
(CX2085/86 150/300 Ring @ 6mm

CX3145 100 (6 Stk. im Set) Universal Offener Fuhler
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ISOLATIONSBOXEN Trocknung/Aushdrtung

Hochqualitative Isolationsbehalter mit einem Aufenschild aus hochwertigem Edelstahl,
konstruiert fir das CurveX-und CurveX-3.
Der Innenraum des hochwertigen Edelstahlgehauses ist mit einer speziell fur diesen Zweck

entwickelten Mischung aus Isoliermaterial geschiitzt, das hdheren Temperaturen auch tber -'f

einen langeren Zeitraum widersteht.

Auf der Box befindet sich eine Magnetplatte zur Befestigung von Fihlern, die gerade nicht

genutzt werden. o "
CX2005

Ein Kabelfach dient zur Unterbringung der tiberschiissigen Kabelldnge. Dies verhindert das
Hangenbleiben von losen Kabeln im Ofen.

Einige unserer Isolationsboxen
ISOLATIONSBOX FUR CURVEX DATENLOGGER (300°C, 140mm Hohe)
CX2005 Isolationsbox fiir CurveX (Standard),
Abmessungen: 140 x 255 x 225mm, Gewicht: + 4200g ‘x

& oo

ISOLATIONSBOX FUR CURVEX DATENLOGGER (300°C, 70mm Héhe)
CX2003 Isolationsbox fur CurveX (flach),
Abmessungen: 70 x 250 x 200mm), Gewicht: + 26509

ISOLATIONSBOX FUR CURVEX DATENLOGGER (100°C, 50mm Héhe)
CX2004 Isolationsbox flr CurveX (klein),
Abmessungen: 50 x 240 x 105mm, Gewicht: = 1600g

ISOLATIONSBOX FUR CURVEX DATENLOGGER (500°C, 180mm Hohe)
CX2002 [solationsbox CurveX fir hohe Temperaturen,
Abmessungen: 180 x 280 x 230mm, Gewicht: + 8000g

Weitere Isolationsboxen als Spezialanfertigungen lieferbar.
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IDEAL FINISH ANALYSIS SOFTWARE

Trocknung/Aushdrtung

Die TQC Ideal Finish Analysis Software ist die zurzeit fortschrittlichste Software zur Uberwachung
und Auswertung fir die Einbrennbedingungen in der Beschichtungsindustrie bei der Schichtdicken-
und Klimamessung. Detaillierte grafische Darstellungen und benutzerspezifische Reports helfen die
richtigen Entscheidungen zu treffen und den Produktionsprozess zu optimieren. Mit zwei
Bedienungsebenen bietet die Ideal Finish Analysis Software sowohl eine benutzerfreundliche
Berichtsfunktion fur Standardarbeiten in der Produktion, als auch fur weitreichende Berechnungen
mit tiefgehenden Analysen.

Ein regelmaRiges Update sorgt dafur, dass die Ideal Finish Analysis Software mit den neuesten
Entwicklungen in der Beschichtungs- und Korrosionsschutzindustrie schritthalten kann und mit den
neuesten Operationssystemen wie Windows Vista und Windows7 kompatibel bleibt.

TQC Ideal Finish Analysis ersetzt die Programme EasySoft, Ideal Finish und Dewlog und vereint sie

in einem Programm, das Daten verschiedener Datenlogger (wie TQC CurveX und TQC DewCheck),
sowie die Daten von Instrumenten anderer Hersteller (wie Elcometer 215, Elcometer 319 und
Defelsko PosiTector Serie 6000) verwalten kann. Mehrere Grafiken machen die Analyse von verschie-
denen Anwendungen einfacher als je zuvor. Mit der Moglichkeit, gewlinschte Spalten

IDEAL FINISH
ANALYSIS

72,

mit Ergebnissen zu definieren, Grenzen schnell zu lokalisieren
und anzuzeigen, kritische Momente und Ereignisse zu
visualisieren, sind Sie in der Lage, professionelle Berichte zu

erstellen und auszudrucken. DewCheck

PosiTector

Geeignete Messgerate

Aushartung: TQC CurveX, TQC CurveX-2, TQC CurveX-2 USB,
TQC CurveX-3 Basic, Elcometer 215/1 und
Elcometer 215/2

Klima: TQC DewCheck 4 und Elcometer 319/2

Schichtdicke: Defelsko PosiTector 6000-2 und
Defelsko PosiTector 6000-3
TQC Solo-, Duo-, Poly-Gloss

Klima-Daten

Glanz:

Geeignete Betriebssysteme
Windows XP. Windows Vista und Windows 7

CX2077

CX5010

DC7400

TQC Ideal Finish Analysis Software und
Bedienungsanleitung gedruckt, im Ordner
TQC Ideal Finish Analysis LizenzschlUssel
(gultig fir 1 Datenlogger)

TQC Ideal Finish Analysis Software auf CD

Taupunkt-Grafik

Schichtdicke-
Daten

2

Statistik

Ein vollstandig anpassbarer Dateikopf erlaubt das Hinzufligen
Ihrer Firmendaten und den Namen des Benutzers.

Grafische Auswertung der Schichtdicke

mit Standardabweichung, Mittelwert, minimalen und maximalen Date

L el by R B EA
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Trocknung/Aushdrtung
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TQC CUREVIEW THERMAL TEST CENTRE Trocknung/Aushdrtung

Der TQC Cureview ist ein flexibel einsetzbarer Gradientenofen, der es dem Anwender erlaubt, Priif-
bleche auf das Einbrenn- und Trocknungsverhalten von Lack- und Pulverbeschichtungen bis tGber
300°C zu beurteilen. Es besteht u.a. die Moglichkeit, auf einem Prifblech verschiedene Trocknungs-
temperaturen zu erzeugen. Eine weitere Funktion des Cureviews besteht darin, Profile einer CurveX
Ofenmessung im eigenen Labor nachzustellen, bzw. zu simulieren.

Das Gerat ist voraussichtlich Ende 2013 verflgbar.

Weitere Informationen Uber das Profile einer CurveX Ofenmessung finden Sie auf Seite @‘ ‘




HARTE /ELASTIZITAT / ABRIEB

Physikalische Eigenschaften von Beschichtungsstoffen spielen eine wichtige Rolle in der Qualitats-
kontrolle. Je nach Art der Anwendung muss die Beschichtung auf3erst hart und unnachgiebig sein,
wie zum Beispiel die Beschichtung auf dem Rumpf eines Eisbrechers. Automobilbeschichtungen
erfordern jedoch eine gewisse Flexibilitat, da die dinnen Bleche der Karosserie nicht ganz starr sind
und ein Zuschlagen der Haube nicht dazu flhren sollte, dass die Farbe abblattert. Coil Coatings, die
fur Produkte wie weilSe Ware oder fur Verkleidungen hergestellt werden, sollten tber
hervorragende Umformeigenschaften verfligen.

Es gibt eine Reihe von verschiedenen empirischen Tests, die verwendet werden, um z.B. Prifbleche
zu verformen, um so die Formbestandigkeit und Flexibilitat zu beurteilen. Beschichtungen, die
einen solchen Test nicht bestehen, zerbrechen und/oder |6sen sich vom Untergrund. Es gibt
ebenfalls einige Uberschneidungen zwischen den verschiedenen Test-Systemen und deren
Ergebnissen. Viele Tests geben Auskunft Gber dhnliche Parameter wie Elastizitat/Umformen,
Widerstand, Haftung, Harte, Sprodigkeit, Stressresistenz. Obwohl sich einige Tests Gberschneiden,
gibt es keinen Querverweis fur ihre Ergebnisse. Allgemeine, Ublicherweise verwendete Tests in der
Farben- und Lackindustrie sind:

Biegetest

Mit diesem Verfahren wird ein beschichtetes Prifblech tber einen definierten Dorn gebogen.
Hierzu stehen zylindrische Dorne mit verschiedenen Durchmessern oder ein konischer Dorn zur
Verflgung.

Je kleiner der Durchmesser, desto scharfer ist die Verformung des Priifbleches, welche zur Dehnung
der Platte einschlieSlich der Beschichtung fuhrt. Eine scharfere Verformung verursacht mehr Stress
fUr die Beschichtung, was zu Rissen oder Haftungsversagen fuhren kann.

Zylindrische Biegeversuche sind im Vergleich zu konischen Biegeversuchen genauer. Diese haben
jedoch den Vorteil, dass eine Reihe von Dorndurchmessern auf nur einem Prifblech tGberprift
werden kénnen.

Kugelfalltest

Mit dem Kugelfalltest wird eine schnelle Verformung eines beschichteten Prifbleches
herbeigefihrt. Ein festgelegtes Gewicht wird auf ein Prifblech aus unterschiedlichen Hohen fallen
gelassen. Der Schaden auf dem Priifblech wird nach dem Test begutachtet und gibt Auskunft Gber
die physikalischen Eigenschaften der Beschichtung wie z.B. der Elastizitat, Harte und Haftung.

Fur die Lackindustrie gibt es verschiedene Tests gem. ISO 6272, ASTM D2794 u.a. Jede Norm
beschreibt eigene Merkmale wie Gewicht, Stanzform, direkte oder indirekte Anwendung.

Tiefungspriifgerat

Tiefungsprifgerdte erzeugen im Gegensatz zum Kugelfalltest eine langsamere Verformung des
Prifbleches. Ein Prifstempel wird langsam in das Priifblech unter standardisierten Bedingungen
gedrlckt. Die Verformung des Bleches wird visuell beobachtet. Der Tiefungsprifwert einer
Beschichtung ist der Punkt der Verformung, an dem die Beschichtung beginnt zu brechen.

Um diesen Test korrekt durchflihren zu kénnen, ist es von groSter Wichtigkeit, dass die Verformung
langsam und gleichméBig - ohne Unterbrechung - ausgefiihrt wird.

Es stehen auch Prufmethoden zur Verfigung, mit denen die Kratzfestigkeit und/oder der Verschleif3
gemessen werden kann. Diese sind z.B.:

- Bleistiftharteprtfer (Wolff Wilborn)

- Ritzprufer

- Harteprufstab

- Pendelddampfungsprufer

Auch der Eindruckwiderstand von Materialien kann u.a. gemessen werden mit:
+ Buchholz Eindruckharteprtifer

- Barcol

+ Shore

H..-r-. .-—EI
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PENDELDAMPFUNGSPRUFGERAT

Hdrte/Elastizitct/Abrieb

Das Pendeldampfungsprifgerat besitzt eine Vielzahl einzigartiger Funktionen, die die
Bestimmung der Harte nach der Methode von Kénig und/oder Persoz analog DIN EN
ISO 1522 erleichtert. Beide Methoden arbeiten nach dem Prinzip, dass die Dampfungs- o
zeit eines schwingenden Pendels auf einer Probe deren Harte anzeigt .
Das Gerat verfugt Uber eine Einknopfbedienung. Der elektronische Zéhimechanismus wird nicht
beeinflusst von umgebenden Storsignalen. Die Libelle der Wasserwaage befindet sich auf Hohe
der Probe, anstatt am FulSe des Gerétes. Der auf Gasdruckfedern ruhende und transparente
Zugluftschutz ermdglicht einen leichten Zugang zu allen Teilen des Gerétes.

Das Pendel wird mittels eines Schrittmotors vollautomatisch in Position gebracht. Auch das
Auslosen des Pendels ist Gber ein elektromagnetisches System voll automatisiert. Das Ende einer
Messung wird optisch und akustisch angezeigt.

Das Pendeldampfungsprifgerat ist lieferbar als 110 Volt und 230 Volt Modell.

Spezifikation
Abmessungen (Hx B xT): 740 x 430 x 430mm (bei offener Abdeckung);
960 x 430 x 650mm (bei geschlossener Abdeckung)

Gewicht: 26kg
Material: Edelstahl (Frontplatte und Kleinteile), pulverbeschichteter Stahl
(Gehause), eloxiertes Aluminium (linke Platte), Perspex (Abdeckhaube)
Stromversorgung: 230V/115V
Glasplattenstarke: 6mm
SP0510 SP0505

Produktbeschreibung:

Gewicht:
Auflagekugeln:

Abstand zwischen Auflagekugeln:

Schwingungsperiode:
Auslenkung:
Dampfungsdauer (auf Glas):
Zahlmethode:

Anzahl Schwingungen:
Maximale Probenabmessungen:

Pendel aus Edelstahl

500g

2, gefertigt aus Wolframcarbid,
Durchmesser 8mm

50mm

1 Sekunde

von 12° bis 4°

Minimum 430 +/- 15 Sekunden
Anzahl Schwingungen = Dauer

105x200x TTmm

SP0500
SP0501
SP0505
SP0510

Pendeldampfungspriifgerat 230V, ohne Pendel
Pendeldampfungsprifgerdt 110V, ohne Pendel
Pendel nach Konig fur Pendelddmpfungspriifgerat
Pendel nach Persoz fiir Pendeldampfungsprifgerat

Pendel aus Edelstahl mit
justierbarem Gewicht
200g

2, gefertigt aus Wolframcarbid,

Durchmesser 5mm

30mm

1,4 Sekunden

von 6° bis 3°

250 +/- 10 Sekunden
Anzahl Schwingungen und
Dauer

179 +/-7

105 x 200 x 8,3mm

#
P

Methode nach Persoz
SP0510

Methode nach Kénig
SP0505
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BUCHHOLZ-EINDRUCKHARTEPRUFER Hairte/Elastizitéit/Abrieb

Der TQC Buchholz-Eindruckhartepriifer ermdglicht die Durchfiihrung einer Eindruck-
harteprifung nach ISO 2815-2003. Das Set besteht aus einem kalibrierten Auflagege-
wicht mit einem Metallrad (Eindringkorper), einem beleuchteten Mikroskop, einer
Wasserwaage, einer digitalen Stoppuhr und zwei Markern mit Schablone.

Das kalibrierte Auflagegewicht mit dem scharfen Metallrad wird fUr eine festgelegte Zeit auf dem
zu prifenden Substrat positioniert. Die Lange der Eindringspur, die auf der Beschichtung
zurlickbleibt, ist ein Indikator fUr die Harte der Beschichtung.

Die Prifung ist fur Qualitcoat und QIB akkreditierte Laboratorien vorgeschrieben.

SP1900 TQC Buchholz-Eindruckhérteprfer

WOLFF-WILBORN-RITZHARTEPRUFER

Einfacher Test zur Bestimmung der Ritzharte von Beschichtungen. Bleistifte in
verschiedenen Hartegraden (6B bis 8H) werden im Winkel von 45° unter konstantem
Druck Uber die Oberflache geschoben. Danach wird visuell auf Beschadigungen
gepruft. Das Gerdt hat eine integrierte Wasserwaage und besitzt ein ergonomisches
Design. Mit 20 Koh-i-noor Bleistiften.

VF2377 TQC Ritzhartepriifer nach Wolff-Wilborn (750g + 1000g), ISO 15184, ASTM D3363, O

JIS K-5400, JIS K-5600, ECCA-T4-1, BS 3900-E19, SNV 37113, SIS 184187, NEN 5350,
MIL C 27 227

VF2378 TQC Ritzhartepriifer nach Wolff-Wilborn (750g), ISO 15184, ASTM D3363, JIS K-5600,
ECCA-T4-1, BS 3900-E19, SNV 37113, SIS 184187, NEN 5350, MIL C 27 227

VF2379 TQC Ritzhdrteprufer nach Wolff-Wilborn 500g; Es existiert keine giltige Norm.
Die Folien- und LCD-Industrie hat ihren eigenen Standard entwickelt und prift mit
einem 500g Gewicht, basierend auf die JIS-K5600 (ISO 15184)

TQC RITZHARTEPRUFSTAB Harte/Elastizitat/Abrieb

des Abrasions-/Kratzwiderstandes von Farben, Lacken, Kunststoffen und dhnlichen
Produkten. Eine Spitze aus Wolframcarbid wird mit einem definierten und konstanten
Druck Gber die Oberflache gezogen. Der Druck auf die Spitze kann Uber einen Schieber "

oder durch Austausch der Druckfeder gedandert werden. Eine sichtbare Ritzspur auf der Oberflache "’
nach Einsatz des TQC Harteprufstabes ist der Hinweis auf das Versagen der Oberfldchenhérte oder
des Abrasions- /Kratzwiderstandes. Das Gerdt kann auf flachen und auf gewdlbten Oberflachen
eingesetzt werden.

Der TQC Ritzharteprdifstab ist ein handliches Gerat fur die Prifung der Ritzhérte und ﬁ

Das Gerat wird mit drei Druckfedern geliefert:
0- 3N, Graduierung 10g / 0-10N, Graduierung 50g / 0 - 30N, Graduierung 150g

SP0010 TQC Harteprufstab, Bereich: 0-3N, 0-10N und 0-30N

Spezifikation

Abmessungen: @ 14 bis 19mm Material:  Gehause aus eloxiertem Aluminium,
Gewicht: 60g Prifspitze aus Wolframcarbid

Lange: 175mm

Optionale Priifspitzen Ersatzpriifspitze

SP0012 Durchmesser 0,5mm nach van Laar SP0014 Durchmesser Tmm
SP0013 Durchmesser 0,75mm nach Bosch
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DUROMETER / SHORE-HARTEPRUFER

Hdirte/Elastizitéit/Abrieb

Zuverlassiges Gerat zur Bestimmung der Eindruckhdrte weicher Materialien wie
Beschichtungen, Kunststoffe oder Gummi nach DIN 53505, ISO 868 und ASTM D2240.
Ein Schleppzeiger halt den hochsten gemessenen Wert fest. Lieferung zusammen mit
einem Testblock.

LD0550 Durometer Modell A fir Materialen wie Weichgummi, Elastomere, Naturkautschuk,
Neopren, Polyester, Giel3harz, Weich-PVC, Leder etc., Messbereich: 0-100 Shore,
Abmessungen: 102 x 57 x 44mm

LD0551 Durometer Modell D fur Materialen wie Polyester, ABS, Nylon, Polyurethan, Kevlar, Acryl,
Holz, Polystyrol etc. Messbereich: 0-100 Shore, Abmessung: 102 x 57 x 44mm

PRUFKORPERSET FUR DUROMETER

Hdirte/Elastizitcit/Abrieb

Ein Prifkorperset mit unterschiedlichen Harten. Die Shore-Harte Tester arbeiten innerhalb der
Toleranzen. Um sichere Identifizierung zu gewdhrleisten, haben die einzelnen Bldcke Serien-
nummern. Der Einsatz der Prifkorper (mit verschiedener Harte) zeigt an, ob ein Durometer in der
Toleranz arbeitet.

LD0555 Prufkorper fir Durometer, Set mit 7 Prufkorper fur Durometer Typ A, mit den
Hartegraden 30, 40, 50, 60, 70, 80 und 90. Mit Aufbewahrungsbox und eigenem
Kalibrierzertifikat, Abomessungen: 54 x 54 x 8mm

LD0556 Prifkorper fir Durometer, Set mit 3 Prufkorper fir Durometer Typ D,
mit den Hartegraden ca. 60, 75 und 85. Mit Aufbewahrungsbox und eigenem
Kalibrierzertifikat, Aomessungen: @ 51 x 9,5mm

PRUFSTANDER FUR DUROMETER

i

Hdrte/Elastizitét/Abrieb

Der Durometer-Prufstander ist fur die Durometer der Typen A und D geeignet. Die Konstruktion des
Prifstanders beinhaltet einen Bediengriff, eine anpassbare Glasunterlage und eine (héhen-)
verstellbare Durometer-Fixierung. Mit Hilfe des Standers konnen die Tests auf Gummi oder
Kunststoff praziser durchgefuhrt werden. Wird der Prifstander in Verbindung mit dem TQC Shore D
benutzt, ist die Verwendung eines zusatzlichen Gewichtes von 40009 (LD0554) erforderlich.

LD0559 Prifstander fUr Durometer A + D

Abmessungen: 160 x 114 x 290mm, 5720g, Lieferumfang: Prifstander mit Gewicht
LD0554 Zusatzgewicht fiir Durometer D, 40009

BARCOL HARTEMESSGERAT

i<

Hdrte/Elastizitct/Abrieb

Einfaches, handliches Gerét zur Harteprifung an Materialien nach ASTM D2583.
Durch Druck auf das Gerat dringt die Spitze in das Material ein und der Hartegrad wird auf dem
Ziffernblatt von 0 bis 100 angezeigt.

VF6500 GYZJ-934-1 Hartemessgerat Barcol. Fir Weichmetall, Hartkunststoff, etc. mit Umwandlung
in Brinell, Vickers, und Rockwell B, E, F, H, erfullt die Norm gem.: ASTM D2583

Andere Modelle sowie zertifizierte und unzertifizierte Prifplattchen auf Anfrage erhaltlich.
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ZYLINDRISCHER DORNBIEGEPRUFER Hdrte/Elastizitdt/Abrieb

Biegeprufer zur Bestimmung der Elastizitdt von Beschichtungen nach ISO 1519. Ein
Prifblech (Format bis 150 x 100mm) wird Uber einen zylindrisch geformten Dorn
gebogen. Je schmaler der Durchmesser des Dorns, desto gré3er die Spannung auf die
Beschichtung. Das Prufblech wird dann auf Risse oder Abplatzungen hin untersucht.

Der Dornbiegeprifer enthalt ein Set aus 14 Dornen mit Durchmessern von 2, 3,4, 5,6, 8, 10,12, 13,
16,19, 20, 25 und 32mm, inkl. Halterung.

Der Tischaufsteller mit 14 Dornen ist auch geeignet fir die Wandmontage.

Die Prifung ist fur Qualicoat, QIB oder GSB akkreditierte Laboratorien vorgeschrieben.

SP1820 TQC Zylindrischer Dornbiegeprifer und Tischaufsteller inkl. 14 Dornen mit den
Durchmessern 2, 3,4,5,6,8,10,12, 13,16, 19, 20, 25 und 32mm

KONISCHER DORNBIEGEPRUFER Hairte/Elastizitat/Abrieb

TQC Konischer Dornbiegeprufer. Beim Aufbringen feuchter oder pulverférmiger
Deckschichten ist es ein wesentliches Kriterium, inwieweit die jeweilige Substanz
Belastungen widersteht. Der hier gezeigte Prifdorn fihrt entsprechende Standardtests
durch, indem er beschichtete Prifbleche biegt.

Mit der Dornbiegeprifung wird an Lackschichten geprift, in welchem AusmaR sie sich (eindimen-
sional) verformen lassen, bevor eine Rissbildung entsteht. Dazu wird ein lackiertes Prifblech Uber
einen konischen Dorn mit einem Durchmesser von 3,Tmm bis 38mm um 180° gebogen. Begin-
nend mit dem groften bis zum kleinsten Durchmesser priift man visuell, bei welchem Durch-
messer die ersten Risse auftreten. Je kleiner der Durchmesser, umso hoher ist die Verformbarkeit
der Beschichtung.

Gefertigt ist der Prifdorn aus Edelstahl und Eloxal-Aluminium, so dass chemische Komponenten
der Prifsubstanz keinerlei Schwierigkeiten bereiten. Einspannung und Biegetest werden mit Hilfe
einer leicht zu handhabenden Einspannvorrichtung und eines Bedienknopfes durchgefihrt.

Spezifikationen

Dorn

Durchmesser von 3,Tmm bis 38mm

Seitliche Abmessungen: 100 x 180mm, Hochstdicke: 0,8mm, Mal3e: 320 x 160 x 130mm
Gewicht: 4900g

SP1830 Konischer Dornbiegeprifer BD3000, Normen: ISO 6860, ASTM D522
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AUTOMATISCHES TIEFUNGSPRUFGERAT Hirte/Elastizitct/Abrieb

Stahlblechen. Diese Priifung dient der Definition der Widerstandsfahigkeit von Farben,
Lacken oder verbundener Produkte gegentiber Rissen und/oder Ablésen von einem
Metallsubstrat bei gradueller Verformung durch Tiefung unter Standardbedingungen.
Diese Prifung wird entweder als,OK/Fehler’-Test durch Prifen bis zu einer angegebenen Tiefe oder
mit Definition einer Mindesttiefe, bei der eine Beschichtung durch graduelle Steigerung der Tiefung
ausfallt, durchgefihrt. Die Norm ISO 1520 fordert, dass Bleche langsam bei einer gleichmalligen
Rate zwischen 0,1mm/s und 0,3mm/s ohne Unterbrechung verformt werden. Insbesondere bei
dickeren Stahlblechen ermdglichen handbetriebene Testgerate nicht immer eine unterbrechungs-
freie Verformung. Das TQC Automatische Tiefungsprufgerat wird von einem mikroschrittgesteuerten
Elektromotor angetrieben, der eine genaue und gleichmafige Verformung in 0,01mm-Schritten
ermoglicht. Die Bedienung mithilfe des Jog-Dial-Schalters und eines mehrsprachigen Bedienungs-
menUs auf einem grofen, beleuchteten Display ist intuitiv. Ein integriertes LED-Probenbeleuch-
tungssystem erleichtert die Untersuchung der zu priifenden Beschichtung. Wahlen Sie Licht aus
einer oder aus allen Richtungen.

Funktionen

Die TQC Automatische Tiefungsprifung hat viele einzigartige Funktionen:

« Einstellbarer Winkel des Tiefungsprifgerdtes ermoglicht die Verwendung des Gerédtes auf hohen
oder niedrigen Tischen oder im Sitzen/Stehen

« Manuelle Steuerung. Driicken Sie den Schalter und die Verformung wird fortgesetzt, bis der
Schalter losgelassen wird

- Automatisch voreingestellter Bereich. Stellen Sie die Verformung in mm ein und das Gerat stoppt
automatisch. Ideal fur,OK/Fehler*-Prifungen

- Voreingestellte Verformungsgeschwindigkeit. Jede gew{inschte Geschwindigkeit innerhalb des
Bereiches des Gerdtes kann ausgewahlt werden

- Flexible LED-Probenbeleuchtung erméglicht die digitale Einstellung von Winkel, Starke und Farbe
des integrierten LED-Probenbeleuchtungssystems

- Automatische Nullpunktkalibrierung

- Akustische und visuelle Signale

« Optionales elektronisches USB-Mikroskop mit selbstjustierendem Stander

Weitere Informationen Uber das USB-Mikroskop finden Sie auf Seite

)

Spezifikationen

Abmessung: 330 x 400 x 430mm

Gewicht: + 30kg

Stromversorgung: 115-230V (120W)

max. Blechabmessungen: 95 x 150mm

Stahldicke: 0,8mm

Aluminiumdicke: 1,25mm

Geschwindigkeit: 0 bis Tmm/s

max. Eindringtiefe: 15mm

Auflésung: 0,01mm

Displaysprachen: Englisch, Deutsch, Franzosisch, Italienisch und Spanisch

SP4300 TQC Automatisches Tiefungsprufgerat 230V
SP4305 TQC Automatisches Tiefungsprufgerat 110V
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MANUELLES TIEFUNGSPRUFGERAT

Das manuelle Tiefungsprifgerat ist eine revolutionare Vorrichtung zum Testen des
Widerstandes von Beschichtungen bei verschiedenen Stufen der Verformung in
Ubereinstimmung mit ISO 1520. Das eingebaute Getriebe minimiert die manuell
aufzuwendende Kraft, die zur Verformung des Prifbleches notig ist. Dies garantiert

eine gleichmaBige Verformung. Der Grad der Verformung wird digital mit einer Auflésung von

0,0Tmm angezeigt.

Diese Prifmethode wird nach Qualicoat und GSB akkreditierte Laboratorien empfohlen.

Spezifikationen
max. Probenstarke:
max. Probenbreite:
max. Probenlange:
Eindringkorper:
Matrize:
Geréateauflosung:
max. Tiefung:

Verformung pro Umdrehung:

Hohe des Gerétes:
Durchmesser des Gerétes:
Durchmesser des Zylinders:
Durchmesser Basisplatte:
Gesamtgewicht:
Materialien:

1,2mm (Stahl oder Aluminium)

95mm

unbegrenzt

@ 20mm/geharteter Stahl

@ 26,8mm/geharteter Stahl

0,0Tmm

15mm

0,48mm pro Kurbelumdrehung

370mm (ohne Lampe/VergroRerungsglas)
230mm (ohne Lampe/VergroRerungsglas)
236mm

300mm

16kg

anodisiertes Aluminium, Edelstahl, pulverbeschichteter Stahl,
Wolframcarbid-Stahl

SP4400 TQC Manuelles Tiefungsprifgerdat

Hdirte/Elastizitéit/Abrieb
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TQC KUGELFALLTEST Héirte/Elastizitcit/Abrieb

Der TQC Kugelfalltest dient der Priifung zur Bestimmung des Eindringwiderstandes
und der Flexibilitdt von Beschichtungen bei schneller Verformung. Das dreiskalige
Gerdt ist mit einer speziellen Flhrung ausgestattet die garantiert, dass die Distanz
zwischen zwei Schlagtiefen der Norm entspricht. Fir die richtige Positionierung ist
eine Libelle in das Gerat integriert. Jeder TQC Kugelfallprifer wird als komplettes Set
ausgeliefert (Gerat und Zubehor), damit Prafungen nach DIN/ISO 6272, ASTM D2794 und ASTM G14
durchgefiihrt werden kénnen.

Die Prifung ist fir Qualicoat, QIB und GSB akkreditierte Laboratorien vorgeschrieben.

SP1880 TQC Kugelfallprufer nach I1SO 6272-2/ASTM D2794, indirekte Schlagtiefe,
Inhalt: Basisplatte mit Aufbau, Fallrohr, Auslésemanschette, Stempel @ 12,7mm,
Stempel @ 15,9mm, Gewicht 1000g, Einpressform @ 16,3mm

SP1895 TQC Kugelfallprifer nach ASTM G14, direkte Schlagtiefe,
Inhalt: Basisplatte mit Aufbau, Fallrohr, Auslésemanschette, Fallkorper @ 159mm,
Fallgewicht 1361g, Fallrohrstativ mit verstellbarem Spannhebel

SP1890 TQC Kugelfallprifer nach 1SO 6272-1, direkte Schlagtiefe,
Inhalt: Basisplatte mit Aufbau, Fallrohr, Auslésemanschette, Klemmvorrichtung,
Fallkorper @ 20mm, Einpressform 27mm, Gewicht 10009

SP1891 TQC Kugelfallprtfer nach ISO 6272-1/ASTM D2794 (vor 1993)
Inhalt: Basisplatte mit Aufbau, Fallrohr, Ausldsemanschette, Klemmvorrichtung,
Fallkorper @ 20mm, Einpressform 27mm, Gewicht 1000g, Fallkérper @ 15,9mm,
Einpressform 16,3mm, Gewicht 900g

TQCAUTOMATISCHES WASCHBARKEITS-
UND SCHEUERPRUFGERAT Héirte/Elastizitcit/Abrieb

Das TQC Automatische Waschbarkeits- und Scheuerprifgerat wurde entwickelt far
die Durchfiihrung von Abrieb- und Waschbarkeitstests auf beschichteten Oberflachen
jeglicher Art wie z.B. Metall, Holz, Textil, Leder, Glas, Porzellan, Keramik usw.

Der Widerstand, der zum Abrieb oder zur Abrasion des Beschichtungsstoffes vom
Tragermaterial fihren kann, entweder durch nasse oder trockene Abnutzung, wird mit
dem automatischen Waschbarkeits- und Scheuerprifgerat ermittelt. Weiter kdnnen alltagliche
Situationen wie beispielsweise Waschvorgange simuliert werden. Es kdnnen eigene Messmethoden
und Standards entwickelt werden, in dem eine Referenzprobe erstellt wird. Somit kann eine
Leigene” Qualitats-Skala, anndhernd an die Norm EN 13300 definiert werden. Beispielsweise
erldutert diese Norm den Nassabrieb fir Innenbeschichtungen.

Das TQC Automatische Waschbarkeits- und Scheuerprifgerat wird von einem in Mikroschritten
gesteuerten Elektromotor angetrieben. Dieser ermdglicht eine prézise und konstante
Geschwindigkeit. Die Bedienung erfolgt intuitiv Uber einen Dreh-/Auswahlschalter (Jog-Dial-Schal-
ter) und einem mehrsprachigen MenU auf einem grof3en, beleuchteten Display. Das TQC Automa-
tische Waschbarkeits- und Scheuerprifgerat verflgt Gber 4 Arbeitsstationen. Die zwei integrierten
Pumpen erlauben dem Benutzer mit zwei FlUssigkeiten gleichzeitig zu arbeiten. Je Pumpe werden
zwei Priifstande gespeist, die separat gesteuert werden kénnen. Somit kann das TQC Automatische
Waschbarkeits- und Scheuerpriifgerat aufgrund seiner Vielzahl von Einsatzmdglichkeiten in allen
nur denkbaren Industriezweigen eingesetzt werden.

Mit dem hohenverstellbaren Prifmittelhalter kann der Benutzer eine gro3e Anzahl unterschiedli-
cher Tests sicher ausfuhren.

AB5000 TQC Automatisches Waschbarkeits- und Scheuerprifgerdt 230V
AB5005 TQC Automatisches Waschbarkeits- und Scheuerprifgerdt 110V
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Hdrte/Elastizitéit/Abrieb

Anwendungsgebiete

Industrielle Verarbeitung, Laboratorien, Beschichtungs-, Waschmittel-, Textil-, Holz- und
Mébel-Industrie, Leder verarbeitende Industrie, Porzellan- und Keramik-, Computer-
(Tastaturen), Spielzeug-Industrie usw.

Normen
DIN 53778, ASTM D2486, ASTM D4213, ASTM D4828, ASTM D3450, ISO 11998, ASTM FD 1319, ISO
105X12, Renault D431010, GME 60269, ECCAT11, EN 13523-11, EN 60730-1 und EN13300

Funktionen

Einfache Bedienbarkeit, einstellbare Hub-/Schubgeschwindigkeiten, einstellbare Hub-/Schubldnge,
integrierte FlUssigkeitspumpen, inkl. Zuleitung, 1 manuell einstellbare, 4 frei programmierbare und
3 voreingestellte Einstellungen, mehrsprachiges Ment, hthenverstellbare Prifmittelhalter.

Standardlieferumfang
Automatisches Waschbarkeits- und Scheuerprifgerédt, 4 Arbeitsstationen,
2 x 2 Probenrahmen, Schlauchset und Flussigkeitsbehalter, Anschlusskabel, Bedienungsanleitung

Optionales Zubehor

AB5010 Halterung mit Wildschweinborstenbuste DIN 53778
AB5017 FErsatzpads Wildschweinborstenburste (AB5010)
AB5011 Halterung mit Nylon Burste ASTM D2486

AB5018 FErsatzpads Nylon Biirste (AB5011)

AB5012 Halterung mit Schwamm ASTM D4213-92 / D4828

-
AB5019 Ersatzschwamme (AB5012), Set 5 Stck.
AB5013 Halterung mit Schleifpad ISO 11998
AB5016 Ersatzschleifpads (AB5013), Set 5 Stck.
Weiteres Zubehor (z.B. fur die Crockmeteranwendung) und

Sonderanfertigungen auf Anfrage moglich!
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Technische Daten
Hub-/Schubgeschwindigkeit: 1-60 Schibe/min.*

Hub-/Schublénge: 20-300mm*

Max. Prufkorperbreite: 80mm pro Kanal

Max. Prifkorperlange: 350mm

Max. Prufkorperstarke: 35mm in der Mitte des Prifbleches

*die hdchstmogliche Hub-/Schubgeschwindigkeit und —lange hangt auch von den verwendeten
Werkzeugen (Prufmitteln) ab.

GrofB3e und Gewicht
Tiefe: 650mm | Hohe: 350mm | Breite: 350mm | Nettogewicht: ca. 35kg

Grundeinheit

Energieversorgung: 115-230V, 50-60Hz

Stromverbrauch: max. 80 Watt

Display: 193 x 64px, Grafik 100 x 35mm, blau beleuchtet

Sicherheit: Notfall-Knopf, integriertes akustisches Signal

Funktion: Dreh-/Auswahlschalter (Jog-Dial-Auswahl-Schalter) zum Drehen/Dricken
Genauigkeit

Prifgeschwindigkeit: + 1% der gewdhlten Geschwindigkeit

Pumpgeschwindigkeit:  + 1% der gewahlten Geschwindigkeit
Hub-/Schublénge: +0,01mm
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TABER® SCHER- UND RITZHARTEPRUFER Harte/Elastizitat/Abrieb

Gerédt zur Mikroritzhartebestimmung.

Eine Testplatte rotiert unter einer aufgedriickten konischen Diamantspitze. Aus Ritztiefe und .:_'-' e

vorgegebenem Auflagedruck von 0 bis 1000g ergibt sich die Harte. -

TB2000 Taber® 551 Scher- und Ritzhartetester 5rpm (230V, 50Hz) ——— |
Zubehor (z.B. verschiedene Werkzeuge) auf Anfrage

TABER® ABRASER

Der Taber® Abraser ist ein Industriestandardverfahren zur Bestimmung von Verschleif3 und
Bestandigkeit an Parkett, Metall, Leder, Textilien, Gummi, lackierten Oberflachen, Teppichen, Be-
schichtungen, etc.. Als Einzel- oder Dualversion erhéltlich. Es sind zusatzlich viele Optionen und eine
breite Zubehdrpalette erhéltlich.

Erfiillt praktisch alle internationalen Normen, z.B.

EN 438-2, EN 660-2, EN 13329:F, EN 13672, EN 13696, EN 14431, EN 14864, EN ISO 5470-1, ASTM
D1044, ASTM D3389, ASTM D3730, ASTM D3884, ASTM D4060, ASTM D4685, ASTM D4712, ASTM
D5146, ASTM D5324, ASTM D6037, ASTM D7255, ASTM F362, ASTM F510, ASTM F1478, BS 3900, DIN
52347, DIN 53109, DIN 53754, DIN 53799, DIN 68861 T2, ISO 7784-2,1SO 9352, TAPPI T476,

NEN 1857, ....

TB0156 Taber® 5135 Abraser Set Einzel Version - Zubehér auf Anfrage
TB0157 Taber® 5155 Abraser Set Dual Version - Zubehor auf Anfrage

TABER® OSZ ’.’.' LI ERE!yDE S Hdrte/Elastizitdt/
SCHEUERPRUFGERAT Abrieb

Das oszillierende Taber®-Scheuerpriifgerdt — Modell 6160 wird auch ,oszillierender Sandtester”
genannt. Wie in ASTM F735 beschrieben, wird das oszillierende Taber®-Scheuerprifgerat verwendet,
um die Widerstandsfahigkeit eines Materials gegentiber Oberflachenabrieb und Verkratzen zu
messen. Sein Hauptanwendungsgebiet sind transparente Materialien und Beschichtungen bei
Glasern und Fenstern. Er kann jedoch auch eingesetzt werden, um Materialien wie organische
Beschichtungen, Kunststoffe, Metalle, usw. zu beurteilen.

TB0180 Taber® 6160 Oszillierendes Scheuerprifgerdt - Zubehor auf Anfrage

TABER®LINEAR ABRASER Hdrte/Elastizitdt/Abrieb

Der Taber® Linear Abraser wurde fir die Abriebprifung von Werkstiicken fast jeder Gré3e und Form
entwickelt. Das linear scheuernde Gerét ist ideal fUr die Materialprifung von konturierten
Oberflachen und fertigen Produkten.

Urspringlich fur die Evaluierung der Abriebfestigkeit entwickelt, kann dieses Gerat zur
Bestimmung der Kratzfestigkeit (ein oder mehrere Hibe), Farbtransfer (gewdhnlich als Crocking
mit einem Crockmeter bezeichnet) und Miinzoberfldchenhérte eingesetzt werden. Zusammen mit va
einem universellen oder mafigefertigten Anbauteil kdnnen lebensechte” Tests und andere Formen f@ i s

von Materialbestandigkeit durchgefuhrt werden. Der Linear Abraser kann sowohl bei Trocken-, als | i F

auch Nassabriebprifungen verwendet werden.

TB0165 Taber® 5750 Linear Abraser Abriebprifgerdt - Zubehor auf Anfrage



ERSCHEINUNGSBILD
(FARBE/GLANZ)

Das duRere Erscheinungsbild ist ein einfaches Beispiel dafir, wie mess-
bare Unterschiede auf der Oberfldche die visuelle Wahrnehmung von
Farbe und Glanz beeinflussen. Die Auswirkungen der verschiedenen
Glanzgrade haben einen grof3en Einfluss sowohl auf das Produkt, als
auch auf die Farbe. Die Qualitét der beschichteten Oberfliche wird oft
durch den Glanz beurteilt. Mangelhafte Beschichtungen oder schlecht
ausgehdrtete Lacke zeigen eine Vielzahl von unterschiedlichen
Glanzgraden.

Unterschiedliche Fokusse

Die Glanzbedingungen sind in zwei verschiedene Gruppen aufgeteilt:

« Fokus auf das reflektierte Bild eines Objektes auf der Oberflache
(Glanzgrad)

- Fokus auf das zurlickgeworfene Licht von der Oberflache eines
Objektes (lange/kurze Wellenlangen)

Mit Fokus auf das reflektierte Bild erhalt man Informationen dartber,
wie deutlich Objekte reflektiert werden und wie gldnzend oder matt
der spiegelnde Glanz der Oberflédche erscheint. Diese Begriffe sind in
der Norm "ASTM E 284 Terminology of Appearance” definiert.
Glanzmessgerate werden anhand der Einfallswinkel 20°, 60° und 85°
identifiziert und in der Mal3einheit GU (Glanzeinheiten) ausgedriickt.
Alternative Winkel von 45° und 75° werden nur in einigen bestimmten
Markten eingesetzt.

Visuelle Wahrnehmung

Die visuelle Wahrnehmung der Farbe dndert sich unter dem Einfluss
Glanz. Um die Farbgleichheit einer Beschichtung zu gewahrleisten,
sollten folgende EinflussgroBen optimiert werden:

Vergleich mit Farbtonkarten, Betrachtung der Oberfldche unter
verschiedenen Lichtquellen in einer Farbabmusterungskabine - oder
die Messung mit einem Spektralphotometer.

Die Farbe ist abhangig von drei Kriterien:
« spektrale Zusammensetzung (Licht)

- spektrale Reflexion (Spiegelung)

- spektrale Empfindlichkeit des Auges

Licht ist ein Teil des elektromagnetischen Spektrums der Wellenlangen
zwischen 400nm und 700nm. Bei einer Wellenldnge von weniger als
400nm spricht man von UV-Licht, betrdgt die Wellenldnge mehr als
700nm spricht man von IR-Licht. Das Lichtspektrum reicht von Blau bei
400nm bis Rot bei 700nm. Die Wahrnehmung von Farbe hdngt von
verschiedenen Lichtquellen ab und ist generell festgelegt auf D65 +
D50 (Tageslicht), A (Glihlampen), TL84 (Kaufhauslicht) und UV
(ultraviolettes Licht) in der CIE-Norm. Farbmessungen werden mit
tragbaren Systemen oder mit Tischgerdten unter Laborbedingungen
ausgefuhrt. Mit Hilfe von CIE-Werten werden in Farblaboren Muster
erstellt. Der Farbunterschied in DeltaE ist ein Messwert, um
Farbunterschiede im laufenden Produktionsprozess zu definieren.
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GLANZ

Die visuelle Wahrnehmung einer Oberflache wird stark durch den Anteil von Licht mit
Spiegelreflexion von dieser Flache beeinflusst. Neben der Farbe ist bei der Inspektion der Glanz ein
ebenso wichtiges Kriterium. Die optischen Eigenschaften der Glanzanalyse sind von vielen tech-
nischen Faktoren abhdngig. Glanz selbst basiert auf der Reflexion von Licht und den physikalischen
Eigenschaften einer Oberflache.

Glanz ist ein Sinneseindruck, der vom menschlichen Auge
wahrgenommen wird und sich durch die Reflexion von Lichtstrahlen
auf einer Oberfldche zeigt. Eigenschaften, die den Glanz

beeinflussen, sind der Brechungsindex des Pigments, der Lichteinfalls-
winkel und die Oberflaichentopographie.

Materialien mit glatten Oberflachen erscheinen glanzend, wahrend
raue Oberflachen keine oder nur geringe Mengen Licht reflektieren
und daher als matt oder stumpf erscheinen.

Auch im taglichen Leben kdnnen unterschiedliche Glanzgrade er- ‘
kannt werden. Ohne die numerischen Werte zu kennen, definieren wir N ) _,% N ;\m 1%
Oberflachen als glanzend, halb-gldnzend (auch seidengldnzend oder J, \\‘// 2 J: :
seidenmatt genannt) sowie matt oder stumpfmatt. ¢ : ;

Durch die Verwendung eines Glanzmessgeradtes kénnen die nu-
merische Daten zu den visuelle Wahrnehmungen geliefert.

Diffuse Streuung Direkte Reflektion

TQC GLANZMESSGERAT Glanz

Aufgrund wachsender Anforderungen an Material und Umwelt (VOC Richtlinien) spielt die

Qualitatskontrolle von Beschichtungsstoffen wéhrend des Herstellungsprozesses eine immer

grolRere Rolle. Die Optik hat fur die gleichbleibende Qualitat eine ganz bestimmte und entschei-

dende Rolle, die gewahrleistet werden muss. Denn die Optik spiegelt die Vertraglichkeit und difuse Reflektion
Harmonie der unterschiedlichen Bestandteile im Beschichtungssystem wieder. Doch Glanz ist infallendes o1 "® Spiegel
nicht gleich Glanz und wird daher in Hochglanz, Mittelglanz und Mattglanz eingeteilt. y ol

-

Das TQC Glanzmessgerat ermdglicht dem Anwender, schnell und einfach genaue Glanzgrade \J /
auf jeder ebenen Flache zu messen, egal ob auf Metall, Kunststoff, Holz oder anderen
Materialien. Platzieren Sie einfach das Messgerat auf eine Oberflache, driicken Sie die Scan-Taste
und lesen Sie die Werte ab. Unterschiedliche Vorlagen bieten auch die Flexibilitat fur den
Einsatz bei gekrimmten Flachen oder kleineren
Messbereichen. Bei technischer Machbarkeit
konnen solche Vorlagen individuell auf
Kundenwunsch angefertigt werden.
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DIE MESSBEREICHE

> TQC Solo-Gloss®
Das 60°-Winkel Gerdt der TQC Glanzmessgerate!
Das bevorzugte Instrument fir Messungen im
Halbglanzmessbereich. Geeignet fir die meisten
Anwendungen. Lichtquelle und Detektor sind
in einem Winkel von 60° zu der zu messenden
Oberflache positioniert.

> TQCDuo-Gloss®
Das TQC Duo-Gloss Glanzmessgerét ist ein
vielseitiges Instrument, das die 20°- und 60°-
Winkel in einem Glanzmessgerat kombiniert.
Der 20°-Winkel ist ideal fir Messungen im
Hochglanz-Bereich, wahrend der 60°-Winkel
die Halbglanzbereiche abdeckt.

> TQC Poly-Gloss®
Die Spitze der TQC Glanzmessgerate bildet das
TQC Poly-Gloss in der Dreiwinkelausfiihrung.
Neben einem 20°- und 60°-Messwinkel ist das
TQC Poly-Gloss auch mit einem 85°-Messwinkel
ausgestattet und deckt damit das gesamte
Glanz-Spektrum ab. Der 85°-Winkel ist fur sehr
niedrige Glanzgrade (hohe diffuse Reflexion) oder
matte Oberflaichen geeignet.

(Je nach Modell kann das Instrument so eingestellt werden,
dass es nur mit einem oder mit mehreren Messwinkeln
gleichzeitig misst und diese anzeigt.)

Geometrie | unterschiedlicher Messwinkel fiir verschiedene Anwendungen
Es ist Ubliche Praxis, einen Winkel von 60° fiir nahezu jede Anwendung zu verwenden. Die meisten Spezifikationen geben
einen Glanzgrad bei 60° an. Diese weicht aber oft von internationalen Standards ab.

ISO 2813 rat, die folgenden Geometriedaten zu verwenden, um eine verbesserte Differenzierung auf hochglanzenden oder

niedrig-glanzenden Oberflachen zu erhalten:

- 20° Messwinkel fiir hochglanzende Oberflachen, wenn ein Glanzmessgeréat bei einem 60°-Winkel einen hdheren Wert als
70 GU anzeigt.

- 85° Messwinkel fUr niedrige Glanzoberflichen, wenn ein Glanzmessgerat bei einem 60°-Winkel Werte anzeigt, die kleiner
als 10 GU sind (der Glanzwert sollte immer in Kombination mit dem Messwinkel erwahnt werden).
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DIE AUSSTATTUNG ¢

| Speicher
Links Batch5 []
Batch 3 Batch7 [
Batch 4 Batch8 []
»ZURUCK

O

Rechts [J Batch6 []
O
O

Datenprotokollierung Alle TQC Glanzmessgerate
sind mit einem umfangreichen Speicher fir max.
2000 Messungen ausgestattet, die in 8 verschiedenen
Batches unterteilt werden kénnen. Der Name jedes
Batches kann individuell gewdhlt werden. Dies
erlaubt einen Datenabruf zu einem spateren Zeit-
punkt.

Zeit / Datum

»Zeit einstellen
Datum einstellen
Datumsformat

ZURUCK

Datum/Zeitstempel Die integrierte Uhr und der
Kalender verleihen jeder gespeicherten Messung
einen Datum/Zeitstempel. Eine Auswahl von vier
verschiedenen Datumsformaten steht zur
Verfigung.

Batch 2 Wertenr 2
20° 3.9GE

60° 24.8 GE

NAC VORH *"LO ZUR.

Datenverarbeitung Uber eine "Plug and Play”
USB-Schnittstelle konnen die Messdaten auf lhren
PC heruntergeladen werden. Durch scrollen mit der
Up- und Down-Funktion kdnnen die einzelnen Daten
innerhalb eines Batches direkt auf dem Geréate-
display eingesehen werden. Es ist méglich, einzelne
Fehlmessungen direkt aus der Instrumenten-Daten-
bank zu I6schen. Batches kdnnen einzeln oder der
gesamte Speicher in einem Arbeitsgang geldscht
werden. Fir nahere Informationen schauen Sie sich
den Abschnitt Ideal Finish Analysis Software an.

Batch 2
Min

20° 3.9GE 0.1
(g 24.8GE 0.1

Bls »ZURUCK

Statistik Die statistischen Daten jedes Batches
konnen auf dem Display des TQC Glanzmessgerates
angesehen werden. Das Geréat zeigt Minimal- und
Maximalwerte, Mittelwerte (Durchschnittswerte) und
Standardabweichungen an.

Batch 2 Limits

Limits min/max
»20° 1GE 100 Aus

60° 1GE 100 Aus
85° 1GE 100 Aus
ZURUCK

Limits/Schwellenwerte \Wenn Messungen
bestimmte Spezifikationen zu erfiillen haben, ist es
maoglich, High- und Low Grenzen festzulegen. Ein
akustischer und optischer Alarm zeigt an, wenn sich
Messungen aufBBerhalb dieser festgelegten Grenzen
befinden. Modellabhédngig kénnen individuelle
Grenzen fur jeden Messwinkel eingestellt werden.

Mechanik
Optische Stabilitdt Die Optik ist in einem
extrem stabilen Gehduse - einer Kombination aus
gefrastem Flugzeug-Aluminium und einem
speziellen Hi-tech-Kunststoff - montiert. Auf dieser v
Hi-Tech Basis gewahrleistet das TQC
Glanzmessgerat genaueste Messungen unter
allen Bedingungen und in jedem Umfeld.

v

USB-B-Anschluss
TQC Glanzmessgerdte
sind mit einem USB-B-
Anschluss fur eine schnelle
DatenUbertragung
ausgestattet.

Lichtquelle TOC Glanzmessgerdte <
verflgen Uber LEDs (Light Emitting Diode) als
Lichtquelle, um langfristige Stabilitat garantieren

zu kénnen. Im Gegensatz zu Wolfram Glihbirnen
erzeugen LEDs keine Warme. Ein Abweichen der
Messungen durch Temperaturschwankungen

kann damit ausgeschlossen werden und die
Genauigkeit bleibt fiir viele Jahre optimal, ein
Gluhbirnenwechsel ist nicht erforderlich.



Vision on quality
www.tgc.eu j

> DIE AUSSTATTUNG
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Ergonomie

OLED-Display TQC Glanzmessgeréte sind mit
den neuesten OLEDs (Organic Light Emitting
Display) ausgestattet. Diese neue Art der
Darstellung bietet eine sehr hohe Sichtbarkeit
und guten Kontrast aus vielen Blickwinkeln. Das
innovative OLED-Display ist in einem Winkel von
35° am Gerat positioniert und stellt somit eine
ausgezeichnete Lesbarkeit unter allen
Bedingungen sicher.

Bedienung Die mentgesteuerte Bedienung
ermoglicht selbst jedem neuen Anwender von
allen Funktionen des Gerétes zu profitieren,

ohne auf die Bedienungsanleitung zurdick-
greifen zu mussen. Die intuitive Struktur fihrt
den Anwender sicher durch die verschiedenen
UntermenUpunkte und garantiert so die einfache
Anderung der Einstellungen des Gerétes.

Form Die Form des Gehduses des TQC
Glanzmessgerates ist fur Rechts- und Linkshander
geeignet. Der obere Teil ist gummiert und eine
Handschlaufe verhindert versehentliches
Fallenlassen. Die ebenfalls gummierten
Bedientasten bieten eine angenehme Haptik und
eine benutzerfreundliche Bedienung.

Kalibrierung

Die TQC Glanzmessgerate werden auf einen, auf
die BAM (Bundesanstalt fiir Materialforschung
und —prtfung) rickfihrbaren Eichstandard
kalibriert. Jedes Glanzmessgerat wird mit einem
Kalibrierstandard zur Feldkalibrierung geliefert,
welcher gleichzeitig dem Schutz der integrierten
Linse dient.

Energiesparen

aa
»59 min
24

AUTO AUS IN

Energiesparmodus Das Instrument verwendet
stromsparende LED-Lichtquellen und ein batterie-
schonendes OLED-Display. Ein Satz Batterien hat
eine Lebensdauer von ca. 10.000 Messungen. Um
die maximale Lebensdauer der Batterien zu erhalten,
ist das Gerat mit einer einstellbaren ,automatischen
Abschalt-Funktion” ausgestattet. Diese automatische
Abschaltung kann zwischen 1 und 59 Minuten
individuell eingestellt werden.
Die Stromversorgung erfolgt Gber zwei AA-Batterien.
Sprache

Italiano
Espaiiol

»English

Deutsch
Nederlands
Francais

ZURUCK

Sprachen Das Gerdt ist fiir optimalen
Bedienkomfort konzipiert. Die Verwendung einer
Bedienungsanleitung ist aufgrund der intuitiv zu
bedienenden, menugefiihrten Benutzeroberflache
kaum erforderlich. Um das Arbeiten mit dem TQC
Glanzmessgerat noch einfacher zu machen, ist es
mit einer gro3en Auswahl an Sprachen ausgestattet.
Standard-Sprachen sind Englisch, Deutsch, Fran-
zosisch, Spanisch und Italienisch. Die Auswahl der
Sprachen wird im Laufe der Zeit wachsen.

Messen
20° 102

60° 97.9

<MESSEN> »MENU

Scan-Modus Wird die “Scan-Taste” gedriickt und ge-
halten, startet das Glanzmessgerét die kontinuierliche
Messung mit einer Rate von etwa 70 Messungen pro
Minute. Das Gerét speichert diese Messwerte, wenn
diese Option im Vorfeld aktiviert wurde.

Passwort

»[x] Passwort ein
[ 1Passwort aus
Passwort @ndern

ZURUCK

Passwortgeschiitzt Durch ein Passwort kdnnen Sie
bestimmte Funktionen vor unbefugten Anderungen
schitzen. Dieser Schutz kann jederzeit aktiviert oder
deaktiviert werden. Der Code ist frei programmierbar.
Gerateeinstellungen, Limit Anderungen, das Léschen
von Messungen sowie das Loschen des Speichers
zdhlen zu den geschitzten Anwendungen.

Kalibration

»Kalibrieren
Kalibr. Werte

ZURUCK

Kalibrierung Der Kalibrierstandard ist in der
Halterung des Gerdtes integriert und somit optimal
geschtzt.
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IDEAL FINISH ANALYSIS SOFTWARE

TQC Glanzmessgeradte werden serienmafig mit der leistungsstarken TQC IDEAL FINISH ANALYSIS
SOFTWARE geliefert. Anwender kénnen diese Software nutzen, um Berichte mit Grafiken, Tabellen
und umfangreiche Statistiken zu erstellen. Tendenzstatistiken und viele andere statistische
Daten-Auswertungen sind mit der Software maéglich. Die von TQC standig
weiterentwickelte Software unterstitzt unter anderem weitere TQC-Messgerdte
wie z.B. den CurveX Datenlogger zur Objekttemperaturiiberwachung, das
DewCheck-Taupunktmessgerat, alle TQC Glanzmessgerdte und die PosiTector
Schichtdickenmessgerate.

FORSCHUNG

Die Wissenschaft hinter dem Glanzmessgerat
Die Entwicklung von Glanzmessgeraten begann
mit dem Verstandnis der Grundlage Uber das
Entstehen von Glanz. Oberflachenstrukturen,
Transparenz und Farben haben nicht nur einen

Einfluss auf die visuelle Wahrnehmung

einer Oberflache, sondern ‘.:'_.“
beeinflussen auch die feine

Optik eines Glanzes. Oberflachenverformungen auf
Mikroebene flhren zu Lichtstreuung und teilen‘das
Licht in spiegelnd und nicht spiegelnd.

Das TQC Glanzmessgerat ist durch seine akkurate Arbeitsweise in der Lage, den Glanz mit hochster
Genauigkeit zu bestimmen.

Das Senden und Empfangen

Um hohe Anforderungen zu erflllen, wurden Bauteile nur von bekannten Zulieferern getestet.
Spektrale Empfindlichkeit, Stabilitdt und Linearitdt gehorten zu den Hauptkriterien, um das TQC
Glanzmessgerat optimal zu entwickeln.

Standardisierung

Um zu garantieren, dass das TQC Glanzmessgerat eines der genauesten auf dem Markt
erhéltlichen Glanzmessgeréte ist, erfillt es alle Anforderungen der ASTM, DIN und I1SO-Normen.
TQC ist Mitglied in allen gdngigen Normgremien und ist aktiv beteiligt bei der Erarbeitung von
Priifkriterien in Bezug auf diese Normen. Dies stellt eine der héchsten Ubereinstimmungen mit
den Standards sicher.

7.0
Wiederholbarkeit r

Reproduzierbarkeit R

Systematische Messabweichung

Erforderliche Glanz Wiederholgenauigkeit gem. 1SO 2813
Erforderliche Glanz Reproduzierbarkeit gem. ISO 2813

Feinmechanik QUALITAT
Das TQC Glanzmessgerat

verfligt Uber ein einzigartiges,

mit hdchster Prézision gefertigtes

Doppel-Rahmensystem und

gewabhrleistet die bestmdgliche

Stabilitét. Die besondere Sorgfalt

bei der Verarbeitung und

insbesondere beim Einbau der

Lichteinheit verleiht dem Gerét

eine grof3e Robustheit und Stabilitat. o 2 i 60° |8

5.3

ns

3.5

1.8

Messwinkel
Zehntausende Messungen
Damit wichtige Kriterien wie Stabilitat, Zuverlassigkeit, Genauigkeit und Reproduzierbarkeit und
somit die Gesamtqualitdt der TQC Glanzmessgerdte beurteilt werden kann, wurden an zertifizierten
Substraten zehntausende Messungen durchgefiihrt. In einem unabhangigen, zertifizierten Priifla-
bor erwiesen sich die TQC Glanzmessgerdte, im Vergleich zu anderen, als die Besten ihrer Art.
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SPEZIFIKATIONEN

Einsetzbare Produkte Abmessungen
GL0010 TQC Solo-Gloss 60° Grofe: 90 x 140 x 45mm (HxB xT)
GL0020 TQC Duo-Gloss 20°/60° Gewicht: 398g
GL0030 TQC Poly-Gloss 20°/60°/85° Grundmalle: 45 x 130mm
Blendengrolle: 10 x 50mm
Eigenschaften Spotgrole: +5x5mm @ 20°
Display: hochaufldsendes OLED +20x9mm @ 60°
Display +40x9mm @ 85°
Lichtquelle: LED’s mit extrem niedriger Messgeschwindigkeit: 70 Messungen/Minute mit 3
Streuung Winkeln
Batches: max. 8 Gleichzeitiges Messen: 3 Winkel
Messungen pro batch: max. 500, unabhéngig von Stromsparmodus: frei wahlbar
der Anzahl der Winkel Mafeinheit: Gloss Units (GU)
Gesamtanzahl an Messungen: 2000 Messungen mit Zeit/ Auflésung: 0,1 GU (0-100 GU)
Datumsstempel 1 GU (> 100 GU)
Scan-Funktion: ja
Statistiken: Min./Max./Durchschnitt/

Standardabweichungen/
Anzahl der Messungen

Sicherheit: passwortgeschitzt
Software: TQC Ideal Finish Analysis
20° 60° 85° Gewabhrleistung

Bereich 0-2000 GU 0-2000 GU 0-2000 GU TQC rdumt eine Gewahrleistung von
Wiederholbarheit r* 04GU 02GU 02GU 12 Monaten auf das Glanzmessgerét ein.
ReproduzierbarkeitR* 1,7GU 16GU 19GU Diese verlangert sich auf 24 Monate, wenn
Systematische Messabweichung* 1,2 GU 06 GU 1,6 GU das Gerit tiber die TQC Software,Ideal Finish
*gem. 1SO 2813 (Bereich 0-100 GU) Analysis” lizensiert wird.

Normen

ISO 2813: ASTM, D523: ASTM, D2457: ASTM, C584: AS 1580
(602.2), BS 3900, D5: DIN 67530, JIS Z 8741, 1SO 7668, MFT
30064 (auBBer 45°- Winkel)

Lieferumfang

- TQC Glanzmessgerat (20°/60°/85° je nach Modell)
- 2 AA Batterien

- Kunststoff-Schutzkoffer

- Schraubendreher

- USB-Stick mit der TQC Ideal Finish Analysis Software
- Microfaser-Reinigungstuch

« USB Kabel

- Kalibrierzertifikat (rtckfihrbar zur BAM)

Made in
the Netherlands
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X-RITE RM2 OOQC Erscheinungsbild

Das X-Rite RM200QC Spektralcolorimeter ist das Bindeglied zwischen der Messung der Farb-
erscheinung und der Ermittlung der Materialfarbe — von der Anlieferung der Rohmaterialien bis zur
Auslieferung des fertigen Produktes — in einem funktionellen, tragbaren Messgerét, das bequem in
Ihre Hand passt. Mit dem RM200QC kdnnen Sie bis zu 20 Referenzstandards messen und im Gerat
mit Datum, Uhrzeit und optionaler Vergabe eines Namen durch die Displaytastatur speichern.
Das Gerat kann bis zu 350 Proben speichern und mit den Standards vergleichen. Die Ergebnisse
werden anschaulich dargestellt:
- Grafische Pass/Fail-Anzeige
- dE-Anzeige fUr gebrduchliche Methoden wie CIELAB, CMC, CIE 94, 2000
+ Anzeige von Messwerten und Farbdifferenzen fiir Standard und Probe in L*a*b*C*h
- Grafischer L*a*b*-Plot

« Verbale Beschreibung des Farbunterschiedes
RM200QC kann Berichte in den Dateiformaten PDF und CSV erstellen.

Technische Daten

Messgeometrie: 45/0° Bildaufnahme Messdauer: 1,8 Sekunden
Lichtquelle: 25 unabhangige dreidirektionale LEDs Messflache: 4mm und 8mm

(8 x sichtbare Wellenlange, 1 x UV) Display: 4,5cm Farb-TFT
Lichtart/Beobachter: D65/10° und A/10° Datenschnittstelle: USB (Massenspeichergerét)

Standard-/Probenspeicher: 20/350

VF0620 X-RITE RM200QC

BELEUCHTETE FARBABMUSTERUNGSKABINE Erscheinungsbild

System flr die Sichtprifung mit mehreren verschiedenen Lichtquellen fur die Abmusterung und
den Farbabgleich von Tinten, Farben, Lacken, Kunststoffen, Kosmetika, Textilien, Strickwaren, Leder,
Lebensmitteln, Papier, Farbmitteln und anderen gefarbten Materialien. Die verschiedenen, wahl-
baren Lichtquellen ermdéglichen die Beurteilung von Glanz, Struktur, Schaden und Metamerie. Die
TQC Farbabmusterungskabine ist in 2 verschiedenen Gré3en erhéltlich, in 60cm und 120cm Breite.
Beide Modelle haben integrierte, verbundene Membranschalter, die mit elektrischen Widerstanden
fur einen flacker- und verzdgerungsfreien Einschaltvorgang sorgen. Jede Farbabmusterungskabine
wird mit einem 45° geneigten Tisch und funf Standard-Lichtquellen ausgeliefert und entspricht
damit unter anderem der ISO 3664, 1SO 3668 und ASTM D1729. Fir jede Lichtart ist ein elektro-
nischer Zahler integriert, der die Betriebsdauer separat anzeigt. (110/220V Schalter)

VF0600 TQC Farbabmusterungskabine - fur die visuelle Inspektion
Lieferumfang: Farbabmusterungskabine, Gré3e 60cm + 45° Probentisch, inkl. folgender
Lichtquellen:
2 x VF0607-Leuchtstoffrohre “‘day light” (Tageslicht) D65, 60cm - D65-18W/965
2 x VF0606-Leuchtstoffrohre “shop light” (Kaufhaus) TL84 (F11), 60cm - TL84-18W/940
2 x VF0610-Leuchtstoffrohre “day light” (Tageslicht) D5000 (D50), 60cm - D50 18W/950
4 x VF0605-GlUhbirne Typ "A"40W E27 - E27
1 x VF0609-Leuchtstoffrohre “black light” (Schwarzlicht) UV, 60cm, UV 18W/BLB
VF1200 TQC Farbabmusterungskabine - fur die visuelle Inspektion
Lieferumfang: Farbabmusterungskabine GréRe 120cm + 45° Probentisch, inkl. folgender
Lichtquellen:
2 x VF1206-Leuchtstoffrohre “day light” (Tageslicht) D65, 120cm - D65 36W/965
2 x VF1205-Leuchtstoffrohre “shop light” (Kaufhaus) TL84 (F11), 120cm - TL84 36W/940
2 x VF1209-Leuchtstoffrohre “day light” (Tageslicht) D5000 (D50), 120cm - D50 36W/950
4 x VFO605-Glihbirne Typ "A"40W E27 - E27
1 x VF1208-Leuchtstoffrohre “black light” (Schwarzlicht) UV, 120cm - UV36W/BLB
Neu! Nun auch auf 110V umschaltbar!
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RAL 840-HR - RAL-CLASSIC FARBEN Erscheinungsbild

seidenmatt, Format DIN A5 (14,8 x 21cm), Farbdarstellung DIN A6 (10,5 x 14,8cm), verbindliche
Farbvorlage fur Farbnachstellungen und Qualitétskontrolle. Karten auch einzeln erhéltlich.

VF6600 Farbregister aller 213 RAL CLASSIC Farben

S

RAL 841-GL - RAL-CLASSIC FARBEN Erscheinungsbild

hochgldnzend, Format DIN A5 (14,8 x 21cm), Farb-Darstellung in DIN A6 (10,5 x 14,8cm),
verbindliche Farbvorlage fur Farbnachstellungen und Qualitatskontrolle.
Karten auch einzeln erhaltlich.

VF6603 Farbregister mit 210 RAL CLASSIC Farben “

RAL K7 - FARBFACHER - RAL CLASSIC FARBEN trscheinungsbild

FachergroBe 5,0 x 15,0cm, Farbdarstellung 2,0 x 5,0cm, glanzend, 5 Farben pro Seite.
In groBeren Bestellmengen auch mit individuellem Firmenlogo.

VF6606 RAL K7 Farbfacher mit allen 213 RAL CLASSIC Farben

RAL K5 - FARBFACHER - RAL CLASSIC FARBEN Erscheinungsbild

U-Schutz-Hdlle, vollflachige Farbdarstellung 5,0 x 15,0cm, gut geeignet fir Farbkombinationen/
Farbvergleiche, in seidenmatt oder glanzend erhaltlich. In groBBeren Bestellmengen auch mit
individuellem Firmenlogo.

VF6607 RAL K5 Farbfacher mit allen 213 RAL CLASSIC Farben
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RAL K1 - SPIRALBLOCK - RAL CLASSIC FARBEN

Erscheinungsbild

GrofBe 10,4 x 19,0cm, Farbdarstellung 1,8 x 2,8cm, 16 Farben pro Seite, glanzend.
In gréReren Bestellmengen auch mit individuellem Firmenlogo.

VF6608 RAL K1 Spiralblock mit 210 RAL CLASSIC Farben

RAL K6 - RINGBUCH - RAL CLASSIC FARBEN

Erscheinungsbild

Ringbuch in DIN A4 (21,0 x 29,7cm), alle 213 RAL CLASSIC Farben, auch als Einzelbogen erhéltlich,

seidenmatt.

VF6609 Ringbuch mit allen 213 RAL CLASSIC Farben

RAL F5 - RAL CLASSIC FARBEN Erscheinungsbild
Gesamtgrofle 47,5 x 29,7cm, gefaltet 21,5 x 29,7cm, Farbdarstellung 1,2 x 2,2cm, alle Farben auf
einen Blick, glanzend. In groBeren Bestellmengen auch mit individuellem Firmenlogo.
[t Flame,
VF6611 Ubersichtskarte mit 210 RAL CLASSIC Farben ;‘i; -'.:!-'-f-:-;"._ gl
B &
RAL E1-RAL EFFECT FARBEN Erscheinungsbild

420 Uni-Farben und 70 Metallic-Farben in hochwertiger Box, basieren auf wasserldslichen Lacken,

Format DIN A6 (10,5 x 14,8cm), Farbdarstellung 10,5 x 13,8cm, verbindliche Farbvorlage fiir

Farbnachstellungen und Qualitatskontrolle, Uni-Farben in seidenmatt, Metallic-Farben in Hochglanz.

VF6612 Box mit Priméarstandards mit allen 490 RAL EFFECT Farben
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RAL E2 - RAL EFFECT FARBEN Erscheinungsbild

420 Uni-Farben und 70 Metallic-Farben, Uni-Farben basieren auf wasserloslichen Lacken,
Metallic-Farben basieren auf Acryllacken, FachergréBe 21,0 x 5,0cm, Uni-Farben 5,0 x 2,5cm,
Metallic-Farben vollflachig, Uni- und Metallic-Farben kdnnen gemeinsam sowie getrennt
betrachtet werden, Uni-Farben in seidenmatt, Metallic-Farben in Hochglanz.

VF6614 Multifunktionaler Doppelfarbfacher mit allen 490 RAL EFFECT Farben

RAL E3 - RAL EFFECT FARBEN Erscheinungsbild

420 Uni-Farben und 70 Metallic-Farben, Uni-Farben basieren auf wasserloslichen Lacken,
Metallic-Farben basieren auf Acryllacken, FachergréRe 21,0 x 5,0cm, Uni-Farben 5,0 x 2,0cm,
Metallic-Farben 5,0 x 3,8cm, jede Seite zeigt sechs Uni-Farben und die dazu passende Metallic-
Farbe an, Uni-Farben in seidenmatt, Metallic-Farben in Hochglanz.

VF6615 Farbfacher mit allen 490 RAL EFFECT Farben

RAL E4 - RAL EFFECT FARBEN

70 Metallic-Farben, vollflachige Farbdarstellung 12,8 x 5,0cm, basierend auf Acryllacken,
hochgldanzend.

VF6616 Farbficher mit allen 70 RAL EFFECT Metallic-Farben

RAL EFFECT EINZELBOGEN UNI/METALLIC Erscheinungsbild

420 Uni-Farben und 70 Metallic-Farben, Uni-Farben in seidenmatt, Metallic-Farben in Hochglanz,
DIN A6 (10,5 x 14,8cm).

VF6617 Farbmuster aller 420 RAL EFFECT Uni Farben
VF6618 Farbmuster aller 70 RAL EFFECT Metallic Farben
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RAL D2 - RAL DESIGN SYSTEM

Erscheinungsbild

Facher mit 1625 RAL DESIGN Farben, FachergrofRe 24,0 x 5,0cm, Farbdarstellung 5,0 x 2,5cm in
seidenmatt.
In groBeren Bestellmengen auch mit individuellem Firmenlogo.

VF6619 Ficher mit 1625 RAL DESIGN Farben in Schutzbox

RAL DESIGN EINZELBOGEN KOMPLETTSETS

Erscheinungsbild

Farbmuster aller RAL DESIGN Farben, DIN A6 (10,5 x 14,8cm).

VF6620 Farbmuster aller RAL DESIGN Farben

FARBEN DER GESUNDHEIT

e T,

Erscheinungsbild

Der Facher zeigt die 120 wichtigsten Farbtdne aus der umfassenden Forschungsarbeit
,Farben der Gesundheit".

120 RAL DESIGN Farben mit Gesundheitsbezug, mit jeweils vier heraustrennbaren Farbchips,
56 Seiten, Fachergrofe: 8,7 x 21,4cm.

VF6626 Farbficher mit den 120 wichtigsten Farben der Gesundheit

RAL C1-RAL DIGITAL 4.01 - SOFTWARE

=

Erscheinungsbild

RAL DIGITAL 4.01 auf USB Stick (Win oder Mac) lauft auf jedem Rechner direkt in der Vollversion und
farbt Dateien (Motive und Objekte) aller Art in den ausgewdhlten RAL Farben ein. RAL DIGITAL
ermittelt, welche Farbe zu einer Ausgangsfarbe passt und welche RAL Farben einer beliebig
vorgegebenen Farbe entsprechen. RAL DIGITAL bietet neue CMYK Farbwerte fir RAL CLASSIC, RAL
DESIGN, RAL EFFECT. Bei RAL CLASSIC und RAL EFFECT wurden die CMYK-Werte von Hand
abgemustert flr hochstmaogliche Genauigkeit. Mit 2.328 RAL Farben ist RAL DIGITAL die Basis fur die
perfekte, professionelle Farbgestaltung am Monitor.

g

-

VF6632 RAL C1 - RAL DIGITAL 4.01 SOFTWARE mit 2328 RAL Farben (fir Mac/Win)
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RAL P1 - RAL PLASTICS

Erscheinungsbild

RAL bietet mit RAL P2 kreative Farbgestaltung fir innovative Produkte. Ein Gelbton, der warm und
frisch zugleich wirkt? Farbténe, die Ruhe und Geborgenheit ausstrahlen? Mit RAL P2 PLASTICS

eroffnen sich neue Gestaltungsmaglichkeiten fur prazise Farbkommunikation im Kunststoffbereich.

200 RAL DESIGN Farben wie cooles Petrol, saftiges Blattgrin, kréftige Ockerfarben, intensive
Beerenfarben und sanftes Lila bringen neue Toéne in die Kunststoffpalette. Fir die Produkte der
Kosmetikindustrie, der Baubranche, fiir Haushalte und Verpackungen, fir neue Farbe in Spiel, Sport
und Freizeit. Die P2 Sets enthalten 160 opake Polypropylenplatten und als Besonderheit 40
transparente Farben. Zusammen mit den 100 klassischen Farbténen RAL P1 umfasst RAL PLASTICS
insgesamt 300 Farbvorlagen. Alle Farbplatten von P1 und P2 sind auch einzeln erhaltlich.

VF6627 RAL PLASTICS jetzt mit RAL P2

RAL P1 - RAL PLASTICS -
KUNSTSTOFFFARBPLATTE

Erscheinungsbild

Format der Kunststofffarbplatten: 105 x 148 x 3mm, Material: Polypropylen, drei Abstufungen der
Plattendicke zeigen den Farbton deckend und in Opazitatsstufen: 3mm, 2mm und Tmm. Drei

verschiedene Oberflaichen ermdglichen es, die Farbe in Abhangigkeit der Rauheit zu interpretieren:

hochglanzpoliert, VDI 24, VDI 42, mit Angabe der Remissionskurve, der Absolutwerte sowie des
Abstands zum RAL PLASTICS Urmuster, mit Schutzhille um jede Kunststofffarbplatte.

VF6628 RAL Farbstandard fir Kunststoffe — 100 Farben aus der RAL CLASSIC Kollektion

RAL COLOUR FEELING 2012+ - RAL TRENDS

Erscheinungsbild

RAL Colour Feeling 2012+ zeigt, welche Trendfarben zukinftiges Architektur- und Produktdesign
bestimmen werden, vier grof3e Farbtrends mit jeweils acht Trendfarben, vielféltige Ideen fur
Farbkombinationen, inspirierende Bilder und informative Texte, vollflichig lackierter Farbfacher
(3,5x 10,5cm) mit allen 32 Trendfarben, heraustrennbare Farbchips als Lackmuster in RAL-Qualitat
fur alle 32 Trendfarben, 56 Seiten, 30,5 x 26¢cm.

VF6633 Farbtrendbuch mit Farbfacher und heraustrennbaren Farbchips




SCHICHTDICKE

Eine korrekte Farb- oder Beschichtungsdicke ist ein wichtiger Parameter in der industriellen Ober-
flachenbehandlung. Die Funktion eines Beschichtungssystems basiert auf der korrekten
Aufbringung des Systems, gemal’ den Herstellervorgaben. Jede Schicht, angefangen von der
Grundierung bis zur Deckschicht, jede Zwischenschicht unterliegt einer exakt spezifizierten
minimalen/maximalen Schichtdicke. Oftmals wird auch die Trocken- und Nassfilmschichtdicke
spezifiziert.

Obwohl die Trockenfilmschichtdicke ein ausschlaggebender Parameter ist, wird oftmals die
Nassfilmschichtdicke wahrend des Beschichtungsprozesses gemessen, damit der Anwender einen
Anhaltspunkt tber die bereits aufgetragene Schichtdicke erhalt. So kobnnen durch die Messung der
Nassfilmschichtdicke wahrend des Auftragens Fehler sofort erkannt und entsprechende
Mallnahmen eingeleitet werden. Das Verhaltnis von Trocken- und Nassfilmschichtdicke héangt von
dem Volumen der Feststoffe in der Beschichtung ab.

Die aufgetragene Nassfilmschichtdicke hangt von vielen Variablen ab, wie z.B. die Art der Be-
schichtung, die Beschichtungsmethode, die Qualitdt der verwendeten Gerdte, dem Anwender, dem
Substrat, der GroRe und der Form des zu beschichtenden Teiles.

Nicht korrekte Schichtdicken kénnten technische Probleme und enorme Kosten verursachen.

Eine zu geringe Trockenfilmschichtdicke kann u.a. zu folgenden Problemen fiihren:
. Mangelhafter Korrosionsschutz

Verlust der Deckkraft

Erosion

Rostflecken

Zu hohe Trockenfilmschichtdicken konnen folgende Probleme verursachen:
Extra Materialkosten
Ablaufen der Lacke
Schuppenbildung
Aufplatzen
Rissbildung

Mehrschichtsysteme werden oftmals Schicht fir Schicht gemessen. Nach der Aushartung jeder
einzelnen Schicht werden eine Vielzahl von Messungen durchgefiihrt und gespeichert, so dass jede
nachfolgende Schicht mit der vorherigen Schicht verglichen werden kann.

Techniken und Systeme
Es gibt eine Vielzahl an Techniken und Systeme zur Messung der Filmschichtdicke. Die richtige Wahl
der Schichtdickenmessgerate ist abhangig von der Art der Applikation, den Substrateigenschaften,
dem Budget u.a.

Die nachfolgend aufgeflihrten Verfahren sind die gangigsten Verfahren in der Beschichtungs- und
Oberflachenbehandlungsindustrie.




Magnetisches Verfahren (Banane), zerstorungsfrei

Magnetische Schichtdickenmessgerate sind ausschlielich fir magnetische Substrate geeignet.
Durch die Verwendung eines Magneten in Kombination mit einer kalibrierten Feder kann die
Schichtdicke an einer graduierten Skala abgelesen werden.

Die Kraft des Magneten halt Magnet und Substrat zusammen. Die dazwischen befindliche Be-
schichtung schwacht die Kraft des Magneten und der Magnet lasst sich einfacher vom Substrat
wegziehen. Je mehr Schichten oder je dicker die Schicht, desto einfacher Iasst sich der Magnet
abziehen.

Die eigentliche Schichtdicke wird durch die Zugkraft ermittelt die bendtigt wird, den Magneten
vom Substrat zu ziehen.

Diese Testmethode sollte nicht verwendet werden bei sehr rauen, gebogenen Oberflachen und

sehr dicken Substraten oder Metalllegierungen.

Magnetische Schichtdickenmessgerdte sind robust, einfach zu bedienen, tragbar, kostenglinstig
und brauchen in der Regel nicht kalibriert werden. Das Verfahren ist auch auf heilSen Oberflachen
einsetzbar.

Wirbelstromverfahren, zerstorungsfrei

Das Wirbelsstrom-Messverfahren ist ein zerstorungsfreies Verfahren, das zur Schichtdickenmessung
von nichtleitenden Schichten auf nicht ferromagnetischen Substraten verwendet wird. Durch eine
Spule wird ein wechselndes magnetisches Feld erzeugt. Dieses wiederum bewirkt Wechselstrome
auf der zu untersuchenden Beschichtung.

Wird die Sonde in die Nahe einer leitenden Oberfldche gebracht, hat dies Auswirkungen auf das
Magnetfeld in der Spule. Wird dieses grofSer, wird auch der Abstand zum Trdger, also zur
Schichtdicke, groRer.

Magnetisch-induktives Verfahren, zerstorungsfrei

Dieses Verfahren wird angewendet auf ferro-magnetischen Substraten wie z.B. Eisen oder Stahl. Mit
Hilfe einer Induktionsspannung kann die Schichtdicke bestimmt werden.

Der Abstand der Sonde zum Substrat bewirkt eine Magnetveranderung und es kdnnen somit
Ruckschlisse auf die Schichtdicke gezogen werden.

Ultraschallverfahren, zerstorungsfrei

Dieses Verfahren basiert auf Interferenzeffekten zwischen Ultraschallwellen. Diese werden von

der Lackschicht zum Teil reflektiert. Mit Hilfe der Phasenverschiebung kann die Lackschichtdicke
bestimmt werden. Da einige Ultraschallwellen durch die oberen Lackschichten tiefer in das
Substrat bzw. darunter liegenden Lackschichten dringen kénnen und zuriickgeworfen werden, ist
es moglich, bis zu 3 Lackschichten zu bestimmen. Eine Schichtdickenmessung ist grundsatzlich auf
allen Substraten mdglich, wie z.B. Stahl, Eisen, Aluminium, Kunststoff, Holz, Glas etc.

Da die Eigenschaften einer Beschichtung, bzw. des Substrates wie Kunststoff allerdings sehr
unterschiedlich sein konnen, ist eine genauere Prifung der Anwendung vor dem Einsatz
erforderlich.




Luft-Ultraschallverfahren

Ein weiteres bekanntes Ultraschallverfahren ist das Messen einer Pulverschichtdicke vor dem
Einbrennen mittels des Luft-Ultraschall. Unter bestimmten Voraussetzungen kann der
Pulverbeschichter direkt nach dem Applizieren bestimmen, welche Schichtdicke sich nach dem
Einbrennen auf dem Substrat befindet und erspart sich somit Nachbearbeitungen oder Fehler in

der Beschichtung. Das Gerat arbeitet zerstorungsfrei, da es nicht auf das Substrat aufgesetzt wird.

PIG oder Keilschnittverfahren, zerstorend

Diese Priifmethode wird haufig angewendet auf Substraten wie Kunststoff oder Holz, wo die
Wirbelstrom- oder magnetinduktiven Verfahren nicht angewendet werden kénnen. Senkrecht
zur Oberflache wird ein feiner Keilschnitt mittels einer speziellen Klinge in die Beschichtung ge-
schnitten. Die Breite dieses Einschnittes wird mit einem beleuchteten Messmikroskop vermessen.
Multipliziert man die abgelesene Breite mit dem fiir die Klinge mal3gebenden Faktor, erhalt man
die Schichtdicke. Einzelne Schichten kdnnen mit dieser Methode ebenfalls ermittelt werden.

Nassfilmschichtdickenmessung, zerstérend

Diese Priifmethode wird hauptséachlich mit Nassfilmkammen oder-radern durchgefihrt.

Der Nassfilmkamm ist ein flaches prazises Blech mit kalibrierten Einkerbungen an jeder Seite. Sie
werden aus unterschiedlichsten Materialien gefertigt und sind u.a. aus Edelstahl, Kunststoff oder
Aluminium erhaltlich.

Zur Messung der Nassfilmschichtdicke werden sie direkt nach dem Beschichtungsprozess im
rechten Winkel kraftig auf die Oberflache gedrickt und sofort wieder entfernt. Die tatsachliche
Nassfilmschichtdicke wird abgelesen an den Einkerbungen, an denen noch Farbe anhaftet, bzw.
der Kerbe, welche frei von Farbe ist.

Die Messung mit einem Nassfilmkamm ist nicht besonders genau, dient aber zur Einschatzung der
ungefahren Nassfilmschichtdicke der Beschichtung, wo die Form und die GroRe des Objektes eine
genauere Messmethode in diesem frithen Stadium unmaglich macht.

Ein Nassfilmdickenmessrad hingegen ist ein sehr prazises, genaues und einfach zu bedienendes
Messgeradt. Die mittlere der 3 Rollen ist etwas kleiner als die beiden duSeren und dient mit ihrer
exzentrischen Form zur Aufnahme des Beschichtungsmaterials.

Das Gerat wird nun durch die nasse Beschichtung gerollt. Die Schichtdicke kann an der Stelle
abgelesen werden, an der die Farbe die innere Rille berthrt.

Hochwertigere Nassfilmdickenmessrader sind mit Kugellagern und geriffelten Aufienradern
versehen, so dass auch eine Messung an sehr rutschigen Objekten maoglich ist (z.B. Coil Coatings
etc).
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ALUMINIUM-NASSFILMKAMM Schichtdicke

Rechteckiger Nassfilmdickenmesskamm als Werbegeschenk fir Ihre Kunden,
Messbereich von 25 bis 2000um. Aus hochwertigem, wetterbestandigen Aluminium.
Sonderaufdruck bei gréBeren Bestellungen ab (100 Sttick) moglich.

LD2030 Aluminium-Nassfilmkamm, 25-2000um in 30 Stufen

EDELSTAHL-NASSFILMKAMM Schichtdicke

Der TQC Nassfilmkamm WG ist ein hexagonaler/oktogonaler Prazisions-Messkamm aus schwerem
Edelstahl. Der hochwertige Edelstahl wird nicht von sauren und alkalischen Medien angegriffen.
Fur die unterschiedlichen Applikationen sind folgende Modelle erhaltlich:

SP4000 TQC WG-1 Edelstahl, Messbereich 20-370um in 24 Stufen (6 x 4), fir dekorative Farben
und Primer

SP4010 TOC WG-2 Edelstahl, Messbereich 25-2000um in 36 Stufen (6 x 6), mit Prifung der
korrekten Kantenabdeckung (2mm), fur Schutzbeschichtungen und High-Solid Lacke

SP4020 TQC WG-3 Edelstahl, Messbereich 50-10.000um in 71 Stufen (8 x 9), fur extrem dicke Be-
schichtungen wie Bodenbeschichtungen, Filler, Flammschutz, Spachtel, Klebstoffe, etc.

KUNSTSTOFF-NASSFILMKAMM Schichtdicke

Mit dem TQC Nassfilmmesskamm aus Kunststoff kdnnen Sie Nassfilmdicken von Beschichtungen
zwischen 25 und 900um vermessen. Der Messkamm ist als Einmalprodukt entwickelt. Sie kénnen
ihn also einfach fur die Dokumentation der Nassfilmdickenmessungen fiir die Anforderung von I1SO
oder lhrer Kunden einsetzen. Die Skala der einen Seite des Kamms ist in pm graduiert (20 Schritte
zwischen 25 und 900um), die andere Seite in Milliinch (30 Schritte zwischen 1 und 35mils).

LD2020 Kunststoff-Nassfilmkamm, 500 Stlick, 25-900pm in 30 Stufen

Zum Thema Nassfilmdickenmessung: Siehe auch Master Paint Plate Seite m

NASSFILMDICKEN-MESSRAD Schichtdicke

Speziell entwickelt fir den Einsatz auf nassen Lacken, Farben und gedlten Oberflaichen. Gefertigt
aus Edelstahl und Aluminium und ausgestattet mit einer Prazisionsfihrung fir einen niedrigen
Rollwiderstand, geeignet fir das Coil-Coating. Die mittlere Scheibe hat eine exzentrisch geformte,

prazisionsgefertigte Rille zur Aufnahme des Beschichtungsmaterials, wahrend das Gerdt Uber die !
Oberflache gerollt wird. [ " ‘

VF2255 Nassfilmdickenmessrad NS100, 0-100um, in Schritten von 10um =
VF2256 Nassfilmdickenmessrad NS300, 0-300um, in Schritten von 30um
VF2257 Nassfilmdickenmessrad NS600, 0-600um, in Schritten von 60um




orac

SUPERPIG Il - KEILSCHNITTGERAT Schichtdicke

Das TQC Keilschnittgerat SUPERPIG Ill ist ein zerstdrend arbeitendes

Prazisionsgerat zur Inspektion, Schichtdickenmessung und Gitterschnittprifung von
ein- oder mehrlagigen Beschichtungen auf praktisch jedem Substrat, Das ergono-
mische Design sorgt fir einen definierten Schnitt, auch in dicken und harten Be-
schichtungen. Es findet und misst auch Defekte im Substrat oder Lackfilm. Ein feiner
Einschnitt in die Farbschicht wird mit einem integrierten Mikroskop und Messokular untersucht.
Gitterschnittmesser und Standardklebeband sind separat zu bestellen.

SP1100 SUPERPIG Il - Keilschnittgeradt
« Messbereich: 2 bis 1800um
« Mikroskop: Vergro3erung 50x
« Messlédnge: 0,00 -1,80mm
- Genauigkeit: abhéngig von Schneide und Anwendung
- Batterien: AAA 1,5 Volt
« Abmessung: 25 x 110 x 65mm

Lieferumfang: SUPERPIG IIl mit Trageriemen, Marker, Schneiden 1, 2, 3, Ledertasche mit
Gdrtelclip, Schneide Nr. 4 nicht im Lieferumfang enthalten - bitte separat bestellen

SP1200 SUPERPIG Il - Keilschnittgerédt Basis, ohne Schneide
« Messbereich: 2 bis 2000um
« Mikroskop: Vergro3erung 50x
+ Messlédnge: 0,00-2,50mm
- Genauigkeit: abhdngig von Schneide und Anwendung
- Batterien: AG3 Knopfzelle (4x)
« Abmessung: 25 x 120 x 60mm

Schneiden-  Schnittwinkel D x Faktor  Bereich

NI, ©) (m (um)

1 45 20 20-2000
2 26,6 10 10-1000
3 14 5 5-500
4 5,7 2 2-200

Lieferumfang: SUPERPIG IIl mit Trageriemen, Marker, Ledertasche mit Gurtelclip

Ersatzmesser und Klebeband

SP1111 Messer Nr. 1 fur SUPERPIG Il SP1113 Messer Nr. 3 fur SUPERPIG Il

SP1112 Messer Nr. 2 fur SUPERPIG Il SP1114 Messer Nr. 4 fur SUPERPIG Il

SP1702 Messer fur Gitterschnitt, Schneide ISO Tmm SP3007 Standard (EN ISO 2409:2003) Klebeband fur
SP1703 Messer fir Gitterschnitt, Schneide 1ISO 2mm Adhasion Test, 1 Rolle

SP1704 Messer fur Gitterschnitt, Schneide 1SO 3mm SP3010 Standard (EN ISO 2409:2003) Klebeband fir
SP1705 Messer fur Gitterschnitt, Schneide ASTM Tmm Adhasion Test, 3 Rollen

SP1706 Messer fur Gitterschnitt, Schneide ASTM 1,5mm
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TQC SCHICHTDICKENMESSGERAT

Schichtdicke

Kompaktes, elektronisches Schichtdickenmessgerat zum Messen von organischen Beschichtun-
gen auf Eisen (Fe) und Nicht-Eisenmetallen (N-Fe). Einfach zu bedienendes Messinstrument fir die
Produktiiberwachung und den Feldeinsatz. Misst Beschichtungsstoffe wie z.B. Lack, Zink, Eloxal,
Pulverlack, Emaille, Phospatierung auf Metall.

Entspricht den Normen

ISO 2178, 1SO 2808-6Aa, ISO 2360, ISO 2808-6Ba, prEN ISO 19840, DIN 50981, DIN 50984, ASTM B 499,
BS 5411-11, BS 3900-C5-6Aa, BS EN ISO 1461, ASTM D 1400, ASTM B 244, BS 5411-3, BS 3900-C5-6Ba,
BS5599

Funktionen
Automatische Substraterkennung, automatisches Abschalten, einzelne oder kontinuierliche

Messung, von metrisch auf Zollmal3 umschaltbar, kompakt, leicht und robust

Spezifikationen

Messbereich: 0-1000um

Auflésung: 0,1um (bis 100umM), Tum (ab 100umM)
Genauigkeit: + 1-3% oder 2,5um
Stromversorgung: 4 AAA (UM-4) Alkali Batterien
Abmessung: 127 x 67 x 28mm, Gewicht: 130g

Lieferumfang
Kombi-Schichtdickenmessgerat in robuster Aufbewahrungsbox, Nullplatten (Stahl + Alu),
1 Satz Kalibrierfolien, Batterien

LD0400 TQC elektronisches Schichtdickenmessgerat fir Fe/NFe Oberflachen

QNIX 4500 SCHICHTDICKENMESSGERAT
FERRO/NON-FERRO

Schichtdicke

Das QNix® 4500 bietet schnelle und duf3erst prazise Messungen fiir Beschichtungen auf Fe und NFe
Metallen. Einfache Bedienung, keine Kalibrierung, eine Funktionstaste, Einhandbedienung. Innova-
tive Technologie: bewahrte Hallsensoren- und Wirbelstromtechnik, integrierte Messsonde ohne
Kabel und Stecker.

Entspricht den Normen
ASTM D1186, ASTM D1400, ASTM D7091, BS 3900 PAT C, BS 5411 (3,11), DIN 50981, DIN 50984, ISO
2360, 1SO 2808, 1S0 2178

Spezifikationen

Messbereich: Fe: 0 bis 3000um, NFe: 0 bis 3000um

Genauigkeit: + 2um oder 3%, von 0 bis 999um

Kleinste Probendicke: Fe: 0,2mm, NFe: 0,05mm, kleinste Probenflache: 10 x 10mm
Betriebstemperatur: 0 bis 60°C

Stromversorgung: 2 x AA Batterien

Abmessungen: 100 x 62 x 27mm, Gewicht: + 130g

LD0410 QNix® 4200 Schichtdickenmessgerat Ferro (mit integrierter Fe 3000um Sonde)
LD0411 QNix® 4500 Schichtdickenmessgerat Ferro/Non-Ferro
(mit integrierter Fe 3000um/NFe 3000um Sonde)

NEU! Die Gerédte sind ab sofort auch mit Kabelsonde lieferbar!
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QNIX 8500 SCHICHTDICKENMESSGERAT
FERRO/NON-FERRO Schichtdicke

Wie alle QNix® Schichtdickenmessgerate ist auch das modulare System QNix® 8500 ein Beispiel fur
extrem einfache und sichere Handhabung, fir robusten und zuverldssigen Gebrauch im tdglichen
Einsatz und fur variable, vielseitige Anwendungen. Durch einfachen Sonden-Wechsel und mit
hochster Messgenauigkeit konnen sowohl alle nichtmagnetischen Schichten auf Stahl und Eisen, als
auch alle isolierenden Schichten auf Nichteisen-Metallen zerstdrungsfrei gemessen werden.

Das modulare Gerate-System QNix® 8500 bietet dem Anwender zwei Gerdteversionen (Basic und
Premium), die sich insbesondere in den Funktionen und der Speicherkapazitdt unterscheiden.

Eine neue Dimension des Messens - kabellos per Funk.

Entspricht den Normen
ASTM B499, ASTM D1400, ASTM D1186, ASTM D7091, DIN 50981, DIN 50984, 1SO 2178, 1SO 2360,
ISO 2808, 1SO 19840

Spezifikationen

Betriebstemperatur: 0 bis 50°C

Stromversorgung: 2 x AA Mignon Batterien, 1,5V Alkali oder 2 x AA Akku Batterien, 1,2V
Abmessungen: 124 x 67 x 33mm, Gewicht: 120g

LD0412 QNix® 8500 Basis Schichtdickenmessgerat Ferro / Non-Ferro mit Adapterkabel fUr externe
Sonde (1m) (ohne Messsonde)

LD0413 QNix® 8500 Premium Schichtdickenmessgerat, inklusiv USB-Funkschnittstellen-Adapter,
Software Version 7.X und Adapterkabel fiir externe Sonde (1m) (ohne Messsonde)

Zubehor fur QNix® 8500

LD0420 Ferro Messsonde 2000um

LD0421 Ferro Messsonde 5000um

LD0422 Non-Ferro Messsonde 2000um

LD0423 Ferro 2000um/Non-Ferro 2000um Messsonde
LD0424 Ferro 5000um/Non-Ferro 2000um Messsonde
LD0425 Ferro 5000pm/Non-Ferro 5000um Messsonde
LD0427 Ferro Messsonde (Funk) 2000um

LD0428 Ferro Messsonde (Funk) 5000um

LD0429 Non-Ferro Messsonde (Funk) 2000um
LD0430 Fe 2000um/NFe 2000um Messsonde (Funk)
LD0431 Fe 5000um/NFe 2000um Messsonde (Funk)
LD0432 Fe 5000um/NFe 5000um Messsonde (Funk)
LD0433 Magnet-induktive Messsonde M| Fe 500 um
LD0434 Messstativ fur Ml Ferro Messsonde

LD0435 Probenhalter fiir Ml Ferro Messsonde
LD0436 Mikro Messsonde 500um

LD0442 USB-Dongle

LD0443 Software Version 7.X

LD0426 Adapterkabel fiir externe Sonde
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POSITEST DFT FUR METALL Schichtdicke

Dieses PosiTest DFT Schichtdickenmessgerat misst Beschichtung auf nahezu allen Metallen. Es ist

die kostengunstige Alternative, ohne die kompromisslose Qualitat der Defelsko Schichtdicken- und

Prifgerdte einzubiRen.

PosiTest DFT Ferrous: misst nicht-magnetische Beschichtungen auf Stahl/Eisen

PosiTest DFT Combo: misst sowohl nicht-magnetische Beschichtungen auf Stahl, als auch
nicht-leitende Beschichtungen auf Aluminium, Messing, etc. Bei der
Messung wird das entsprechende Tragermaterial automatisch erkannt

Eigenschaften

- schnelle, reproduzierbare Messungen

- fUr die meisten Applikationen keine Kalibrierung notwendig

- robuste, verschleiffeste Rubin-Sondenspitze

- akustische und visuelle Anzeige bei ausgefihrter Messung

- umschaltbar von um auf mils

- Display 180° drehbar

« Kurzbedienungsanleitung auf der Geratertickseite

- Entspricht den Normen: ISO 2178/2360/2808, prEN 1SO 19840, ASTM B244/B499/B659/
D1186/D1400/E376/G12

Spezifikationen

Messbereich: 0 bis 1000pm

Genauigkeit: ~ + 2um oder 3%
Abmessungen: 100 x 38 x 23mm, Gewicht: 70g

LD6011 PosiTest DFT Ferrous
LD6012 PosiTest DFT Combo

PULVER-MESSKAMM Schichtdicke

Dieses einfach zu bedienende Messgerat misst die Schichtdicke der aufgetragenen

Pulverbeschichtung vor der Aushértung. DeFeisko
Prwdsr GComh
Prufen Sie mit dem Pulver-Messkamm vor dem Aushdrten die richtige Dicke des Films. So kdnnen . ::':",.:_._..
Nach- und Neubeschichtungen vermieden werden und Probleme mit der Haftung und .
Beschichtung gar nicht erst entstehen. miks
1a912
P . . L . . Oy ..'ﬁ'..'ﬁl._.-'
Ideal fur die Anwendung und die Qualitdtskontrolle. Funktioniert auf einer Vielzahl von Y ’

unterschiedlichen GroRen, Formen und Substraten wie Metall, Holz usw..
Durch das Taschenformat jederzeit griffbereit. In um oder mils erhaltlich.

SP7309 Pulver-Messkamm




SCHICHTDICKENMESSGERAT - POSITECTOR 6000  schichtdicke
Das Schichtdickenmessgerat PosiTector 6000 eignet sich fir die Messung auf nahezu  [2132 3

allen Metallsubstraten. Das Messgerdt ist in zwei Ausflihrungen erhéltlich: Standard -":F'..gl'ﬁ'. T
und Advanced. Alle PosiTector 6000 Sonden sind untereinander austauschbar. Es gibt 'r!t-q.t:i.:
eine breite Vielfalt verfligbarer Sonden, einschlieSlich einer integrierten, abnehmbaren L
Sonde, einzelne Sonden und Mikrosonden. Aul3erdem kénnen alle Sonden der Gerdte

ab 2006 mit dem neuen PosiTector 6000 verwendet werden.

el

Das PosiTector 6000 liefert starke Leistung

- kontinuierliche Anzeige und Aktualisierung der Statistiken wie Mittelwert, Standardabweichung,
Min./Max. und die Anzahl der Messungen
HilLo Alarm, sowohl akustische, als auch optische Warnungen, wenn die Messung aufSerhalb der
Toleranz fallt, die durch den Benutzer eingestellt ist
Fast-Modus, fir hohere Messgeschwindigkeit
USB-Anschluss fur eine schnelle Datenlbertragung
USB-Massenspeicher. Gespeicherte Daten und Grafiken kénnen in allgemeine PC/Mac Web-
Browser Ubertragen werden. Keine Software erforderlich =
jede Messung wird mit Datum und Uhrzeit gespeichert
Software-Updates halten das Messgerat auf dem neuesten Stand
WiFi fir die drahtlose Kommmunikation mit dem PC (nur im Advanced Modell)
Link zu PosiTector.net
kostenlose TQC Ideal Finish Analysis Software. Mit zwei Benutzerebenen bietet die Ideal Finish
Analysis sowohl benutzerfreundliche Reporting-Funktionen, als auch eingehende Analysen und @ IDEAL FINISH

erweiterte Berechnungen ANALYSIS
B ey
Die Standard-Modelle sind mit einem Monochrom-Display und einem Speicher fiir bis zu 250
Messungen ausgestattet. Gespeicherte Messwerte kdnnen angezeigt oder heruntergeladen
werden. Die Advanced Modelle mit LCD-Farbdisplay, mit weillem oder schwarzem Hintergrund,
integrierte Hilfefunktion, Echtzeit-Grafik und der Moglichkeit, Fotos zu speichern. Datendbertra-
gung via USB, Bluetooth oder WiFi. Speichert bis zu 100.000 Messwerte. Diese kdnnen in bis zu 1000
Batches aufgeteilt werden. Zusatzliche Messarten: kontinuierliche Scans SSPC PA2 und PSPC 90/10.
Beide Messgerdte und Sonden haben eine Gewahrleistung von 2 Jahren.

Mit dem Grundgerat konnen alle weiteren PosiTector-Sonden genutzt werden. Es verwandelt sich
so z. B. von einem Schichtdickenmessgerat zu einem Oberflichenprofilmessgerat.

LD6057 PosiTector 6000 Standard Schichtdickenmessgerat (ohne Messsonde)
LD6058 PosiTector 6000 Advanced Schichtdickenmessgerat (ohne Messsonde)

FE-METALL MESSSONDE NE-METALL KOMBI-MESSSONDE FE/NE-METALL KOMBI-MESSSONDE

LD6025 Integriert 0-1500pum LD6028 Integriert | 0-1500um
LD6099 FS Standard LD6109 ENS Standard
LD6017 FRS Rechtwinkel LD6022 FNRS Rechtwinke
LD6100 FOS 0° 0-1150um LD6023 FNTS Standard | 0-6mm
Mikro dick
LD6101 F45S 45°
Mikro
LD6102 F90S 90°
Mikro
LD6026 FT Integriert 0-6mm
dick
LD6018 FTS Standard
dick
LD6020 FKS Integriert 0-13mm

n n
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ULTRASCHALLSCHICHTDICKENMESSGERAT

Schichtdicke

Das PosiTector 200 liefert mit bewahrter Ultraschalltechnologie zerstérungsfreie Messungen bei
einer grol3en Bandbreite an Applikationen. Es misst die Schichtdicken von Beschichtungen auf Holz,
Beton, Kunststoffen, Verbundwerkstoffen und anderen Materialien. Die erweiterten Modelle messen
bis zu drei individuelle Schichten in einem Mehrschichtaufbau und liefern eine grafische oder
detaillierte Analyse des Beschichtungssystems.

Entspricht: ASTM D6132 und DIN EN ISO 2808

Alle Messgerate werden einschliellich Messfuhler, Prézisionsdistanzringe aus Kunststoff, schitzen-
dem Gummihalfter mit Girtelclip, Kopplungsgel, 3 AAA Batterien, Bedienungsanleitung, Tragekoffer
aus Nylon mit Schulterriemen, Kalibrierzertifikat (nachverfolgbar bis zur NIST) und zwei-jahriger
Gewabhrleistung geliefert.

LD0210 Ultraschallschichtdickenmessgerat PosiTector 200 B1 ohne grafischem Display,
typische Anwendungen: Polymerbeschichtungen auf Holz, Kunststoffen etc.
Messbereich: 13-1000um, Genauigkeit: + mind. 2um oder 3% des Messwertes

LD0211 Ultraschallschichtdickenmessgerat PosiTector 200 B3 vermisst die Gesamtschichtdicke
und bis zu 3 einzelne Schichten mit grafischnem Display, typische Anwendungen:
Polymerbeschichtungen auf Holz, Kunststoffen etc,, Messbereich: 13-1000um
Genauigkeit: £ mind. 2um oder 3% des Messwertes, Mindestschichtdicke einer einzelnen
Schicht*: 13um.

* nur fur Anwendungen mit Mehrschichtaufbau. Abhangigkeit von dem zu prifenden
Material

LD0212 Ultraschallschichtdickenmessgerat PosiTector 200 C1 ohne grafischem Display,
typische Anwendungen: dickere Beschichtungen auf Beton, Fieberglas, etc.
Messbereich: 50-3800um, Genauigkeit: + mind. 2um oder 3% des Messwertes

LD0213 Ultraschallschichtdickenmessgerat PosiTector 200 D3 vermisst die Gesamtschichtdicke
und bis zu 3 einzelne Schichten mit grafischnem Display, typische Anwendungen:
dickere Beschichtungen auf Beton, Fieberglas, etc., Messbereich: 50-3800um,
Genauigkeit: £ mind. 2um oder 3% des Messwertes, Mindestschichtdicke einer einzelnen
Schicht*: 50um.
* nur fur Anwendungen mit Mehrschichtaufbau. Abhangigkeit von dem zu prifenden
Material

LD0214 Ultraschallschichtdickenmessgerat PosiTector 200 D1 ohne grafischem Display,
typische Anwendungen: dicke, weiche Beschichtungen wie Polyharnstoff, Asphalt
Neopren, sehr dicke Polymeren, usw., Messbereich: 50-7600um, Genauigkeit:
+ mind. 20um oder 3% des Messwertes

LD0215 Ultraschallschichtdickenmessgerat PosiTector 200 D3 vermisst die Gesamtschichtdicke
und bis zu 3 einzelne Schichten mit grafischem Display, typische Anwendungen:
dicke, weiche Beschichtungen wie Polyharnstoff, Asphalt Neopren, sehr dicke Polymeren,
usw., Messbereich: 50-7600um, Genauigkeit: £ mind. 20um oder 3% des Messwertes
Mindestschichtdicke einer einzelnen Schicht*: 500um.
* nur fur Anwendungen mit Mehrschichtaufbau. Abhdngigkeit von dem zu prifenden
Material
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PULVERSCHICHTDICKENMESSGERAT

Schichtdicke

Der PowderChecker priift ungehartete Pulverbeschichtungen mit Ultraschall zerstérungsfrei, um
automatisch eine Vorhersage fir die Trockenschichtdicke zu berechnen und anzuzeigen. Fir die
meisten Pulver ist keine Kalibrierung erforderlich. Die Messung der Pulverschicht vor dem Einbren-
nen verbessert das Setup der Pulverlinie, verklrzt die Produktionszeit und vermindert den Aus-
schuss. Entspricht der Norm: ASTM D7378

Eigenschaften

« berlihrungslos

- Ultraschall

- zerstorungsfrei

- kabellose Messsonde (Bluetooth-Technologie)

- Kalibrierung fir die meisten Pulversorten nicht notwendig

- einfache MenUfiihrung (mehrsprachig), groBer Datenspeicher

Spezifikationen
Messbereich: 20 bis 110um, Auflésung, 1Tum, Toleranz: + 5pm
Messdauer:  2-5 Sek., Abstand zum Messobjekt 18mm

LD5820 TQC PowderChecker - Pulverschichtdickenmessgerat

POSITEST FUR STAHL

Schichtdicke

Magnetischer Pull-Off-Schichtdickenmesser fir die zerstorungsfreie Messung von nichtmagneti-
schen Schichten (Farbe, Emaille, Kunststoff, usw.) auf Stahl. Besonders geeignet auf heilen Ober-
flachen.

LD5003 PosiTest G, 0-200um
LD5004 PosiTest F, 0-2000pum

POSIPEN FUR STAHL

Schichtdicke

Das PosiPen-Schichtdickenmessgerdt hat einen sehr kleinen Magneten, mit dem punktgenau auf
extrem kleinen Teilen gemessen werden kann. Ideal fir das Messen nicht-magnetischer Schichten
wie Farbe, Verzinkung, etc. auf Stahl. Besonders geeignet auf heilen Oberfldchen.

LD6000 PosiPen, 5-500um
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KALIBRIERSTANDARDS F UR
SCHICHTDICKENMESSGERAT Schichtdicke

Diese verschleiBbesténdigen und langlebigen Standards werden mit Schutzhtlle geliefert und sind =

die ideale Methode zur exakten Uberpriifung der Eigenschaften von Schichtdicken-Messgeréten. == ‘ . ®
o =

LD5400 Schichtdicken-Kalibrier-Messfolien, Satz von 5 Plastik-Folien, nicht zertifiziert, Orange Saomrs ! !

25um = 20%, Rot 50um =+ 10%, Blau 125um =+ 5%, Braun 250um =+ 5%, Gelb 500um =+ 5% l P

LD5401 FE Nullplatte, Stahl, Kalibrierfolien: 0/75/250/1500um, zertifiziert (Genauigkeit: £0,43um) —

LD5402 FE Nullplatte, Stahl, Kalibrierfolien: 0/75/250/1000um, zertifiziert (Genauigkeit: + 0,43um) ] gE -

LD5403 FE Nullplatte, Stahl, Kalibrierfolien: 0/15/40/100um, zertifiziert (Genauigkeit: + 0,43um) ®

LD5404 FE Nullplatte, Alu, Kalibrierfolien: 0/75/250/1500um, zertifiziert (Genauigkeit: = 0,43um) -""‘\_!

LD5405 FE Nullplatte, Alu, Kalibrierfolien: 0/75/250/500um, zertifiziert (Genauigkeit: + 0,43um)
LD5406 FE Nullplatte, Alu, Kalibrierfolien: 75/125/250/500um, zertifiziert (Genauigkeit: + 0,43um )
LD5417 Schichtdicken-Kalibrier-Standard, Satz von 8 Plastik-Folien, zertifiziert, Orange 25um,
Rot 50um, Grin 75um, Blau 125um, Braun 250um, Gelb 500um, Weilt 1000um, Schwarz
1500um, Genauigkeit: + 2um
LD5418 Schichtdicken-Kalibrier-Standard, Einzel-Folie, zertifiziert, Genauigkeit: + 2um
Wahlen Sie einen aus der Reihe: LD5417
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MATERIALDICKE

Materialstarke wird oft mit Lack- oder Schichtdicke verwechselt. Von Schichtdicke sprechen wir bei einer oder mehreren Schichten
auf einem Substrat. Materialstarke hingegen ist die tatsachliche Dicke des Tragermaterials.

Manchmal kann die Materialstarke problemlos mit mechanischen Messgerdten wie Messschieber oder anderen einfachen

Mitteln gemessen werden. Doch ist die Erreichbarkeit der Messstelle zur mechanischen Messung so manches Mal nicht gegeben.
So z.B. die Wand von einem Schiff oder dem mittleren Abschnitt einer gro3en (Stahl-) Platte. Hier werden Ultraschallmessgerdte
oder Wanddickenmessgerate verwendet, um die Materialstarke genau zu bestimmen.

Ultraschall-Messgerite
Ultraschall-Messgerdte senden nur von einer Seite ein Ultraschall-Impuls durch das Material. Die Materialstarke wird durch die
Umrechnung der Zeit, die der Impuls benétigt, um von der gegenlberliegenden Flache reflektiert zu werden, millimetergenau
errechnet.
Das System zur Messung der Dicke von Ultraschallimpulsen funktioniert bei einer Vielzahl von Materialien:
Wichtig ist, dass das Material eine hohe Dichte hat, z. B. Metall. Bei Materialien mit geringer Dichte wie Holz oder Beton ist es
schwer oder unmaoglich mit diesen Instrumenten zu messen.
Auch ist es wichtig, dass das Material homogen ist. Kunststoff- oder Epoxidharz konnen ohne Probleme gemessen werden,
ebenso Glas. Allerdings sind glasfaserverstarkte Epoxidharze unmaglich zu messen, da diese beiden unterschiedlichen
Materialien unterschiedliche Dichten aufweisen.
Das dritte Kriterium ist, dass Sonde und das Material einen sehr guten Kontakt herstellen kdnnen. Sehr raue Oberflachen kénnen
zu Problemen in dieser Hinsicht fiihren. Die Zuhilfenahme eines Kontaktgels ist daher ein Muss.

Die meisten Ultraschall-Messgerdte ermdglichen es dem Benutzer, die Ultraschall-Geschwindigkeit des Gerates einzustellen.
Die Ultraschall-Geschwindigkeit vieler Materialien ist bekannt und kann aus der nachstehenden Tabelle entnommen werden.

Material / Schallgeschwindigkeit (M/S)

Aluminium: 6260 Silber: 3600
Stahl: 5900 Polypropylen: 2730
Gold: 3240 Wasser bei 20°C: 1480
Glycerin: 1920 Wasser-Glas: 2350
Kupfer: 4700 Zink: 4170
Messing: 4640 Blech: 3230

Ist die Ultraschall-Geschwindigkeit eines Materials unbekannt, erflllt es aber die zuvor erwdhnten Anforderungen fir die
Messung mit einem Ultraschall-Wanddickenmessgerates, so kann das Gerat auf einfache Weise kalibriert werden. Nehmen Sie
einfach ein Stlck dieses Materials, dessen Dicke bekannt ist. Platzieren Sie das Gerat auf das Material und stellen Sie den Messwert
der tatsachlichen Dicke der Probe ein. Das Gerat berechnet dann automatisch die entsprechende Ultraschall-Geschwindigkeit des
Materials, so dass die Geschwindigkeit fir zukUnftige Messungen am gleichen Material verwendet werden kann.

e
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ULTRASCHALL-WANDDICKENMESSER

Materialdicke

Das Ultraschall-Wanddicken-Prufgerat wurde speziell fir die Dickenmessung von metallischen und
nichtmetallischen Materialien, wie z.B. Aluminium, Titan, Kunststoff, Keramik und Glas entwickelt. Es
kann des Weiteren zur Uberwachung des Wandstarkenverlustes aller Arten aufgrund von Korro-
sions- oder Erosionserscheinungen von Rohrleitungen und Druckkérpern eingesetzt werden. Das
Messgerat ist einfach zu handhaben und liefert, nach einer einfachen Kalibrierung, anhand einer
bekannten Schichtdicke oder Schallgeschwindigkeit, akkurate Messwerte mit einer Genauigkeit von
+ 0,5%.

Die Schallgeschwindigkeiten von 11 verschiedenen Materialien (Stahl, Gusseisen, Aluminium, Rotes
Kupfer, Messing, Zink, Quarzglas, Polyethylen, PVC, Grauguss, Kugelgrafitgusseisen/Spharoguss) sind
vorgegeben. Alternativ kdnnen die spezifischen Schallgeschwindigkeiten auch benutzerdefiniert
angegeben werden (Messbereich 500-9000m/s).

LD7008 Ultraschall-Wanddickenmessgerat

Messmethode: Ultraschall-Pulsechomethode Schallgeschwindigkeit:  500-9000m/s
Messfrequenz: 5MHz Display: groler LCD-Bildschirm
Messbereich:  1,20-200mm (Stahl); effektive Auflésung: 0,Tmm
Reichweite variiert mit dem zu Betriebstemperatur: 0°C ~ +50°C
vermessenden Material Stromversorgung: 4 AAA Alkalibatterien (insgesamt 6,9V)
Genauigkeit:  +(0,5%H £ 0,1)mm Gewicht: 160g (Hauptgerat), 40g (Messsonde)

POSITECTOR ULTRASCHALL
WANDDICKENMESSGERAT

Materialdicke

Das PosiTector UTG ist ein handliches Ultraschall-Wanddickenmessgerat und als Standard oder
Advanced-Modell erhéltlich. Beide Modelle sind mit 2 unterschiedlichen Sonden lieferbar; die UTG
C-Sonde zur Messung der Auswirkungen von Korrosion und Erosion an Tanks, Rohren oder anderen
Strukturen und die UTG M-Sonde zur zerstérungsfreien Messung der Dicke des darunterliegenden
Metalls (Material) auf Objekten, wenn bereits beschichtet wurde.

Die PosiTector UTG Standard-Modelle enthalten
« schwarz/wei3-Display

« Speicherung von bis zu 250 Messwerten

- Standbild

+ keine Software erforderlich

Die PosiTector UTG Advanced Modelle enthalten

- kontrastreiches, reversibles Farb-LCD-Display

+ A-Scan - mit einstellbarer Verstarkung und Standbild
+ B-Scan - zeigt ein Querschnittsprofil des Testmaterials
- autom. Verstarkungsregler

« Speicherung von bis zu 100.000 Messwerten

« Speicherung der Dicke

+ Online-Hilfe

- DatenUbertragung via USB an einen PC, via Bluetooth oder WiFi
- Standbild

- keine Software erforderlich

LD7106 Positector UTGC3-E Korrosionssonde (Advanced)
LD7108 Positector UTGM3-E Multi Echo Sonde (Advanced)
LD7105 Positector UTGC1-E Korrosionssonde (Standard)
LD7107 Positector UTGM1-E Multi Echo Sonde (Standard)




POROSITAT

Beim Auftragen von Beschichtungsstoffen
koénnen sich aus verschiedenen Griinden die
Eigenschaften und damit die entsprechenden
physikalischen und chemischen Beschaffenheiten
andern.

Oberflachenverunreinigungen, wie Staub- oder
Lufteinschlisse, konnen zu Poren oder Rissen
fuhren. Um groBere Schaden (z.B. Unterrostung)
zu vermeiden, mUssen diese Schwachstellen
aufgefunden und Uberprift werden.

Fur die Inspektion von Poren in Beschichtungen
wurden spezielle Hochspannungs- und Nieder-
spannungsporenpriifgerate entwickelt. Diese
konnen Poren, Risse oder auch Blasen auf nicht
leitenden Beschichtungen aufspuren.

Hochspannungs-Porenprifgerate

Besteht das Tragermaterial aus leitfahigem
Material, wie beispielsweise Metall, so kdnnen mit
einem Hochspannungsporenprifgerat Poren in
der Beschichtung aufgefunden werden. Unter-
schiedliche Sensoren und weiteres Zubehér sind
erhaltlich. Eine optische und akustische Alarm-
funktion erleichtert das Auffinden von Poren und
Rissen im Beschichtungssystem. Diese Methode ist
ideal zur Priifung der Beschichtung auf
Rohrleitungen, Tankbdden oder auch Beton.

Niederspannungs-Porenprifgerate

Bei diinnen Schichtdicken bis zu 500um sollten
Porenprifgerdte mit Niederspannung eingesetzt
werden.

Beim Einsatz eines Niederspannungs-Porenpriif-
gerates muss bei der Verwendung immer darauf
geachtet werden, dass die Oberfldchenspannung
und Leitfahigkeit des verwendeten Wassers
angepasst wird. Dies erfolgt durch Zufligen eines
Netzmittels und NaCl.

Um herauszufinden, welches Messsystem fur die
jeweilige Beschichtung geeignet ist, muss diese
immer vorher mit einem Schichtdickenmessgerat
gemessen werden. Weitere Kriterien sind das
Tragermaterial sowie das Beschichtungssystem.
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HOCHSPANNUNGS-PORENPRUFGERAT Porositéit

Das Hochspannungs-Porenpriifgerat ermoglicht die prazise Ermittlung von Poren, Rissen, Einschlis-
sen, Fehlstellen und Blasen in Beschichtungen. Dieses Messgerét optimiert die Gleichstrom-Hoch-
spannungs-Porenprifgerdt von Beschichtungen. Die Starkstrom-Technik kann zur Priifung von

bis zu 36mm dicken Beschichtungen genutzt werden. Diese Methodik ist daher fir die Inspektion
u.a. von Rohrleitungen und anderen Schutzbeschichtungen ideal. AuRerdem kénnen mit dieser
Methode Beschichtungen auf Beton gepriift werden. Das Gerdt hat eine Reihe von einzigartigen
Funktionen: Einen Stromstarkebegrenzer zum Schutz vor Beschadigungen der Beschichtung und
einen Sicherheitshandgriff. Die tiefe Riffelung des Handgriffs stellt eine effektive Barriere zwischen
Benutzer und der Hochspannung dar. Der prazise Empfindlichkeitsregler erlaubt den Einsatz auch
auf leicht feuchten Beschichtungen.

Pictures copyright: PCWI

Entspricht den Normen

ASTM G62-87 (1998), NACE RP0274-98, NACE RP0490-2001, NACE RP0188-99, ASTM D4787-93
(1999), JIS G-3491, JIS G-3492, ANSI/AWWA C214-89, ANSI/AWWA C213-94, 1SO 2746:1998 &
AS3894.1-2002

Eigenschaften

Sehr leicht mit ABS Koffer, automatische Ausschaltfunktion, digitale Anzeige der angewandten
Spannung mit Ladezustandsanzeige, regulierte DC Spannung, Spannungsbereiche von 0 bis 15kV
oder 0 bis 30kV, voll einstellbar, anklemmbares Batterie-Pack, Konstantstrom-Messen, Empfindlich-
keitskontrolle, Uberladeschutz, einzelner Versorgungsanschluss, Kopfhorer bei lauten Umgebungen.

Spezifikationen

Testspannung: DC15 0-15kV Angewandte Spannung: 0,5mA

Testspannung: DC30 0-30kV Lange des Hochspannungs-

Auflosung: 10 Volt, LCD 3 1/2 Ziffern Silikon-Anschlusskabels: 2m

Batteriedauer: > 8 Std Abmessungen: 260 x 160 x 70mm
Ladegewicht:  6kg Umfangreiches Zubehor ist bei uns ebenfalls erhaltlich

LD8503 Priufspannung DC30, 30.000 Volt ist geeignet fur Schichtdicken ab 4mm, Industrie Kit
LD8504 Prifspannung DC15, 15.000 Volt ist geeignet fur Schichtdicken bis ca. 4mm, Industrie Kit

NIEDERSPANNUNGS-PORENPRUFGERAT Porositiit

Das Niederspannungs-Porenprufgerat (fir diinne Schichten) verwendet die “Nassschwamm-
Methode” zur Porensuche. Das Instrument setzt einen neuen Standard in dieser Gerateklasse: ein
Qualitatsporenpriifgerdt mit Zubehor wie es bisher nur bei der Hochspannungsmethode bekannt
ist. Diese Priifung ist nur fir sehr diinne Schichten bis ca. 500um geeignet.

Entspricht den Normen
AS3894.2-2002 (Wet Sponge Testing), ASTM G62-A, NACE RPO274-98, ASTM G6 und AS1580.485.1

S

Pleliies copyr

Eigenschaften

Ein breiter Schwamm und ein gro3er Sondenkopf ermdéglichen schnelle Tests, LED Display fur Span-
nungsanzeige, intern befestigte 9 Volt Batterie, visueller und akustischer Alarm bei Porendetektion,
Teleskophandgriff fir optimalen Komfort.

Spezifikationen

Testspannung Stromversorgung: 9V Batterien Abmessungen: 210 x 75 x 35mm
auswahlbar: 9V, 67,5V oder 90V Batteriestatus: LED-Anzeige bei niedrigem Gewicht: 3509
Betriebstemperatur: 0°C bis 50°C Batteriestatus Akustischer und visueller Alarm
Messbereich: Oum bis 500pm Teleskopische Sondenldange: 350 bis 1200mm

LD8510 Niederspannungs-Porenpriifgerdt (9, 67.5, 90V)
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HAFTFESTIGKEIT/HAFTUNG

Um Untergrinde vor Korrosion zu schiitzen, muss im Rahmen der Inspektions- und Wartungs-
arbeiten die Haftung und Haftfestigkeit von Farben und Lacken Gberpriift werden. Bei unzu-
reichender Haftung muss die komplette Beschichtung entfernt werden, damit der Korrosionsschutz
gewahrleistet werden kann. Unterschiedliche Messverfahren wurden entwickelt, um die Haftung zu
Uberprufen.

Gitterschnitt

Die Gitterschnittprifung dient zur schnellen Uberpriifung der Haftung nach 1SO 2409. Je nach
Schichtdicke wird der Schnittabstand (1mm bis 60um, 2mm von 60mm bis 120um, 3mm von
121mm bis 250um) gewahlt. Die Auswertung erfolgt in Form einer Klassifizierung Gt. 0 bis Gt. 5

(Gt. = Guteklasse), wobei Gt. 0 = Einwandfrei und Gt. 5 = der schlechteste Wert ist. Der ISO Nor-
menausschuss hat in seiner neusten Fassung das Klebeband aus der Norm entfernt. Das Klebeband
dient nur noch als Empfehlung. Die Gitterschnittpriifung nach ISO 2409 ist nur fur Schichtdicken bis
250pum geeignet.

Haftzugpriifung

Haftzugsprifungen eignen sich fir die Prifung nach DIN EN ISO 16276-1, DIN EN ISO 4624. Die
Zugkraft in [Mpa] oder in [N/mm?] wird gemessen, um einen aufgeklebten Priifstempel (@ 10mm,
14mm, 20mm, 50mm) von der Beschichtung zu trennen. Die Ergebnisse kdnnen als Adhasions-
bruch (z.B. A/B Bruch) oder als Kohasionsbruch (B-Bruch) gedeutet werden. Ein Adhadsionsbruch
(Bruch zwischen den Schichten) ist fUr die Korrosion bedenklich, wobei ein Kohasionsbruch (Bruch
in der Beschichtung) relativ harmlos sein kann. Die Auswertung erfolgt in Zahlenwerten, was die
Reproduzierbarkeit und Objektivitat verbessert, da die schwachste Stelle klar erkennbar ist.

Die Haftfestigkeit von Beschichtungen ist eine wesentliche Kenngré3e, um die Schutzwirkung zu
erhohen und um Korrosion zu vermeiden. Die minimale Kraft, die bendétigt wird einen aufgeklebten
Prifstempel (Dolly) vom Beschichtungsstoff zu trennen, wird in Mpa (N/mm?) oder in psi gemessen.
Die Haftfestigkeit von Beschichtungsstoffen ist ein zusammenfuhrender Begriff der Adhésion der
einzelnen Schichten und die der Kohdasion in der Schicht.

Fur die Korrosion ist ein Adhdsionsbruch - insbesondere ein A/B-Bruch — bedenklich, da mit
zunehmender Enthaftung der Lackschichten die Korrosion beginnen kann.

Da die Messergebnisse in Zahlen ausgedriickt und verglichen werden kénnen, sind diese objektiv
und reproduzierbar. Hierdurch sind die schwéchsten Schnittstellen klar erkennbar.

Tiiiite
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A = Kohdasionsbruch im Substrat C = Kohdsionsbruch in der zweiten Beschichtung

A/B = Adhasionsbruch zwischen Untergrund und erster C/Y = Adhasionsbruch zwischen letzter Beschichtung und
Beschichtung Klebstoff

B = Kohasionsbruch in der ersten Beschichtung Y = Kohésionsbruch im Klebstoff

B/C = Adhdsionsbruch zwischen erster und zweiter Y/Z = Adhasionsbruch zwischen Klebstoff und Prifstempel

Beschichtung
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POSITEST AT-A und AT-M Haftung

Die Haftzugprufgerdte PosiTest Typ AT-A und AT-M fihren automatisch oder manuell den Abrei3ver-
such zur Beurteilung der Adhdsion/Kohdsion von Beschichtungen auf Metall, Holz, Beton und
dhnlichen Substraten durch.

Das System ist entweder ausgestattet mit einer manuellen oder einer elektronisch geregelten
Hydraulikpumpe. Die Prifstempelhalterung ist selbstausrichtend und besitzt einen Schnellspann-
verschluss fir die Dollies. Verschiedene Prufstempel im @ von 10, 14, 20 und 50mm sind lieferbar.
Entspricht den Normen: DIN EN ISO 16276-1, DIN EN ISO 4624, ASTM D4541.

Die Prifung beim automatischen Haftzugprifgerat wird durchgefiihrt mittels eines einfachen
Knopfdruckes. Einstellungen wie psi oder MPa, Dolly Durchmesser, Haftkraft laut internationalen
Prifmethoden und das Speichern von Messresultaten ist moglich. Gro3es Display mit Hold-Funktion
far Maximumwerte.

Entspricht u.a. den Normen

DIN EN ISO 16276-1, DIN EN ISO 4624, ASTM D 4541

Spezifikationen

Dolly Groé3en: 10, 14, 20 und 50mm (Adapter-Kit LD9305 notwendig), max. Pull-Off Kraft: 3,5 bis
70MPa (500 bis 10.000 psi)

Zusatzoptionen

PosiSoft® for Windows®-Analysesoftware: zeigt Druck [MPa], Zugrate, Testdauer und Dollygro e fiir
bis zu 200 Vorgange, berechnet maximale, minimale, mittlere und Standardabweichung, erstellt
Basisdiagramme und Histogramme, grafische Echtzeitdarstellung einzelner Zugvorgange fir detail-
liertere Analyse des im Zeitverlauf aufgewandten Drucks [MPa] (nur AT Manual), erméglicht die
Eingabe von Notizen und Anmerkungen, Export in ein Dokument oder eine Tabelle, Unterstitzung
mehrerer Sprachen, darunter Englisch, Deutsch, Italienisch, Spanisch und Franzésisch, mit USB-
Kabel, kostenlose Updates.

LD9300 PosiTest AT-A Adhéasionsprifer, automatischer, hydraulisch gesteuerter Pull-Off
Tester mit grof8er Display-Anzeige

LD9301 PosiTest AT-M Adhésionspriifer, handbetriebener, hydraulisch gesteuerter Pull-Off
Tester mit gro8er Display-Anzeige

Zubehor Haftungsstarke

LD9305 50mm Adapter-Kit Dolly GroBe  Max. Kraft  Max. Kraft
LD9306 20mm Dollies (10 Stuck) 10mm 10.000psi 70MPa
LD9307 50mm Dollies (4 Stlick) 14mm 6.000psi 40MPa
LD9310 20mm Dollies (50 Stlick) 20mm 3.000psi 20MPa
LD9312 20mm Lochsége fur den PosiTest AT 50mm 500psi 3,5MPa

HAFTFESTIGKEITSTESTER PAT HANDY Haftung

Adhésionstester in leichter Ausfihrung. AuRerst genaue Messungen, auch im Feld. Das Gerat wiegt
1250g und wird mit A4-groem Koffer (80mm dick) geliefert. ﬂ__
LD9200 Haftfestigkeitstester,Pat Handy" '

max. Zugkraft: 6,3kN

2 i
Messbereich: hangt vom benutzten Priifstempel ab, bis zu 120MPa, “" W -#
Genauigkeit:  +1% !.-'!
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DOLLY-DRILL FUR PRUFUNGEN
DER HAFTFESTIGKEIT

Haftung

Der TQC Dolly-Drill (Lochsage mit Gegenhalter) ist fir die Priifung von Haftfestigkeiten das perfekte
Werkzeug fir das Entfernen von Uberschiissigem Klebstoff und das Durchschneiden von Beschich-
tungen rund um einen Prifstempel (Dolly). Die Position des Bohrers wird mit drei starken Magneten
gehalten und gestattet das Entfernen der Beschichtung rund um den Prifstempel, ohne Kraft auf
diesen auszuwirken. Das manuelle Entfernen von Uberschissigem Klebstoff und das Einschneiden
in die Beschichtung sind fir die Inspektoren harte Arbeit, die sie mehrmals taglich durchfihren
mussen und die Schmerzen in Handgelenken und Armen hervorrufen kdnnen.

Der TQC Dolly-Drill erleichtert diese Arbeit ungemein und erhdht gleichzeitig die Genauigkeit des
vertikalen Abrisstests, da der vertikale Einschnitt bis hinunter zum Metall perfekt sitzt und keine

horizontalen Scherkréfte auf den Priifstempel einwirken.

Fur die anschlieBende Abrissprifung empfehlen wir Ihnen den Adhéasionstest Positest AT-A, der
lhnen aufgrund der Autopositionierung der Kopfhydraulik sehr gut reproduzierbare Resultate liefert.

LD9250 TQC Dolly-Drill

MASTER PAINT PLATE - DER MULTI-TESTER

Haftung

Der Master Paint Plate ist ein multifunktionelles Messwerkzeug aus Edelstahl. Sie kdnnen damit eine
1-(1,5)-2-3mm Gitterschnitt-Haftungsprifung oder einen ASTM-Kreuzschnitt durchfihren, die
Nassfilmdicke zwischen 50 und 160um und die korrekte Rundung von Kanten bestimmen, einen
Film zwischen 0 und 180um applizieren und einen Hinweis auf die Viskositat eines Beschichtungs-
stoffes erhalten. Im Lieferumfang sind ein Cuttermesser und ein Klebeband enthalten. Zusatzliches
Klebeband kann auch separat bestellt werden.

SP3000 TQC Master Paint Plate - Multi-Tester
Abmessungen: 100 x 55mm, Gitterschnitt-Haftungsprifer ASTM und ISO 1-(1,5)-2-3mm,
Nassfilm-Schichtdickenprtfer (50-160um, in Stufen von 10um), Viskositatsanzeiger
Nassfilm-Aufziehgerat (0-180um, in Stufen von 20um), Eck-
Umgriffprifung R2, R3, R4 und R5




Vision on quality
www.tgc.eu j

GITTERSCHNITTPRUFER Haftung

Substrat. Mittels eines Schneideblocks mit 6 bzw. 11 Schneiden werden zwei Serien
von Linien im rechten Winkel zueinander eingeritzt, wodurch ein Muster mit 25/100
Quadraten entsteht. Der selbstanpassende Klingenhalter sichert den gleichmaligen
Anpressdruck aller Klingen. Der geritzte Bereich wird mit Hilfe einer Vergleichstabelle
ausgewertet. Ein grof3es Klingensortiment ist fir verschieden dicke Beschichtungen und
verschiedene Substrate, den jeweiligen Normen entsprechend, erhdltlich. Jedes Set besteht aus
einer ergonomisch geformten Halterung mit einem Schneidwerkzeug, einer Birste, einer
beleuchteten Lupe und einer Rolle Klebeband.

Die Verwendung des Klebebandes fur den Gitterschnitt ist aus der offiziellen Norm (ISO/DIN 2409)
herausgenommen worden. Es ist nur noch als Empfehlung enthalten, nicht vorgeschrieben.

Wir liefern auch in Zukunft bei unseren Komplettsets das Klebeband nach EN ISO 2409:2003 aus, da
sich dieses in der Vergangenheit als das Praktikabelste erwiesen hat.

CC1000 Gitterschnittprufer/Rundmesser
Der runde Klingenblock hat 8 Schnittkanten fir eine langere Lebensdauer.

CC2000 Gitterschnittprifer/Einzelmesser

CC3000 Gitterschnittprifer/Einzelmesser - Schnitttiefe einstellbar
Der Klingenhalter des CC3000 wird mittels zweier Rader auf einem festen Abstand zur
zu prifenden Oberflache gehalten. Die Tiefe der Einschnitte ist genau einstellbar. CC1000
Reproduzierbare Priifergebnisse sind damit garantiert.

.. CC2000
Optionales Zubehor
SP3007 Klebeband fir Adhasion Test, 1 Rolle (gem. Norm EN ISO 2409:2003)
SP3010 Klebeband fir Adhasion Test, 3 Rollen (gem. Norm EN ISO 2409:2003)
SP3020 Klebeband flr Adhéasion Test, 1 Rolle, 25mm x 10m, Glasfaser verstarkt
(gem. Norm EN SO 2409:1999)
SP3025 Klebeband fir Adhasion Test, 1 Rolle, 25mm x 50m, Glasfaser verstarkt
(gem. Norm EN ISO 2409:1999)
SP1710 Nylon Birste fir den Gitterschnittprufer
SP9700 Lupe mit Leuchte fur Gitterschnittprifer, VergroRerung 2,5x

CC3000

GITTERSCHNITT-HAFTUNGSPRUFER OPTIONALES ZUBEHOR

ISO Tmm VF1839 SP1690 SP1660 SP1680 ISO Tmm VF2355 SP1702
ISO 2mm VF1842 SP1691 SP1661 SP1681 ISO 2mm VF2357 SP1703
ISO 3mm VF1844 SP1692 SP1662 SP1682 ISO 3mm VF2358 SP1704
ASTM Tmm VF1846 SP1699 SP1663 SP1683 ASTM Tmm VF2359 SP1705
ASTM 1.5mm  VF1847 SP1700 SP1664 SP1684 ASTM 1,5mm VF1861 SP1706

*Basis: Halter mit Klinge, ohne weiteres Zubehor
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OBERFLACHENREINHEIT/-RAUHEIT

Damit der Beschichtungsprozess den optimalen Bedingungen und Anforderungen entspricht,

ist eine saubere und gut vorbereitete Oberfliche ausschlaggebend. Die Arbeitsabldufe der
Vorbehandlung nehmen mehr als 80% der Gesamtzeit in Anspruch. Somit rentiert sich die L
beste Lackierung nicht, wenn die Vorbehandlung nicht ordnungsgemaf durchgefihrt wurde. |

Oberflichenvorbereitung

Im Laufe der Zeit wurden zahlreiche Methoden zur Oberflachenvorbehandlung entwickelt.
Abhangig vom jeweiligen Objekt und dem zu erfiullenden Anforderungsprofil des
Beschichtungsstoffes, kann die zu beschichtende Oberfliche unterschiedlich vorbehandelt
werden. Weiter ist zu beachten, ob es sich bei dem Beschichtungsobjekt um Innen- oder
AuBenbereiche handelt. Oft werden Bursten, aber auch Schleifpapiere zum Reinigen und
Anrauen verwendet. In der automatisierten Bearbeitung werden auch Sandstrahl- oder
Kugelstrahlgerate eingesetzt.

Oberflachenreinheit und Oberflaichenrauheit werden oftmals verwechselt. Beide Parameter
werden wie folgt kurz beschrieben:

Oberflachenreinheit

Der Grad der Verunreinigung auf der Oberflache kann aus Staub, [6slichen Salzen, Farbriick-
standen, Fetten und Olen, (Flug-) Rost, Kondenswasser und Luftfeuchtigkeit oder Aminen
bestehen. Mégliche Ursachen fir diese Oberflichenverunreinigungen liegen moglicherweise
an mangelnder und unzureichender Reinigung der Oberfléche. Ole und Fette kénnen nur mit
entsprechendem ,echten Léser” entfernt werden, wahrend Salze mit VE-Wasser von der
Oberfléche entfernt werden kénnen. Die Uberpriifung der Oberflichenreinheit muss im
richtigen Moment der Vorbehandlung durchgefihrt werden. Es ist wichtig, die entsprechende
Stufe der Oberflachenreinheit zu Uberprifen. Bleibt das Objekt jedoch fir langere Zeit
unbeschichtet, so muss dieses vor weiteren Verunreinigungen ausreichend geschitzt werden.

Zu beachten: Die Oberflichenreinheit sollte stets kurz vor der
eigentlichen Beschichtung Uberprift werden.

Oberflachenrauheit

Die Oberflachenrauheit ist eine weitere entscheidende

KenngrélRe, die wahrend der Vorbehandlung zu beachten ist. Nicht nur die Reinheit einer
Oberflache, sondern auch eine bestimmte Rauheit ist erforderlich, um eine einwandfreie
Haftung des Beschichtungsstoffes zu gewahrleisten. Besonders im schweren Korrosionsschutz
und in der maritimen Technik mussen festgelegte Rauheitsprofile erstellt werden. Dies ist keine
einfache Aufgabe und nur mit speziellen Werkzeugen maoglich. Nur durch das entsprechende
Rauheitsprofil wird die Oberflache vergroBert und die Haftung des Beschichtungsstoffes im
schweren Korrosionsschutz gewahrleistet.




Vision on quality
www.tgc.eu j

FOLIENDICKENMESSGERAT FTG 2000

Oberfldchenrauheit

TQC Prazisions-Foliendickenmessgerat, speziell fir Messungen nach dem Abdruckverfahren zum
Bestimmen der Rauheit von gestrahlten Stahloberflachen gemafs der DIN EN ISO 8503-5.

Das Abdruckband, auch Replika-Band oder Testex-Tape genannt, besitzt auf einem Tragerband eine
spezielle Kunststofffolie, welche durch Anreiben an eine gestrahlte Stahloberflache das Strahlprofil
Ubernimmt. Dieser Abdruck wird zwischen die Taster des TQC Prazisions-Foliendickenmessgerates

gelegt. Auf diese Weise wird die  durchschnittliche, maximale Rautiefe” ermittelt.

Die Messwerte sind dem Parameter “RZ” entsprechend, aber nicht zu 100% vergleichbar.

SP1570 TQC Foliendickenmessgerat

Messbereich: 0-1000um
Auflésung: Tum
Genauigkeit: +5um

Stromversorgung: Batterie 1,5V Typ SR44

TESTEX SYSTEM - PRESS-O-FILM TAPE

Oberfldchenrauheit

Abdruckverfahren nach ISO 8503-5 zur Ermittlung der Rauheit gestrahlter Oberflachen. Das
Abdruckband wird auf die Oberflache geklebt, angerieben und wieder abgezogen. So entsteht ein
Negativabbild der Oberflache. Die , durchschnittliche, maximale Rautiefe” wird mit einem

Foliendickenmesser gemessen. Der Teststreifen kann aufbewahrt werden.

LD2070 Testex-tape extra-rau, Bereich: 40 bis 115um
LD2071 Testex-tape rau, Bereich: 20 bis 50um

LD2065 Testex-tape Medium, Bereich 0,1 bis 2um
LD2066 Testex-tape Coarse Minus, Bereich 12 bis 25um
LD2067 Testex-tape X-Coarse Plus, Bereich 100 bis 165um

RAUHEITSMESSUNG
SCHICHTDICKENMESSUNG

Oberfldchenrauheit

Dieses Messgerat wird mit 2 separaten Tastspitzen geliefert. Eine Tastspitze ist fir die
Schichtdickenmessung und eine fiir die Rauheitsmessung geeignet.

Die entsprechende Tastspitze ist mit einem Schraubgewinde versehen und wird
einfach ausgetauscht. Zur Nullstellung wird die mitgelieferte Glasplatte verwendet.

SP1560 TQC Schichtdickenmessgerdt und Rauheitsmessgerat
Messbereich: 0~3,4mm Achse:
Auflésung: Tum Spindeldurchmesser A:
Genauigkeit: +5um

M2,5 x 0,45
8mm
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RAUTIEFENMESSGERAT

Oberflidchenrauheit

Das TQC Rautiefenmessgerat fir die Charakterisierung von Oberflichenprofilen ist ein einfaches
Gerédt zur schnellen Messung von Spitze-zu-Tal-Hohenunterschieden (max. Rautiefen - dhnlich Rz).

SP1562 TQC Rautiefenmessgerat

Messbereich: 0~3,4mm Achse: M2,5 x 0,45
Messgenauigkeit: Tum Spindeldurchmesser A: 20mm
Toleranz: + 5um Batterie: LR44 1,5V

Spindeldurchmesser A:  8mm

VERGLEICHSSCHEIBEN FUR OBERFLACHEN

Oberfldchenrauheit
Vergleichsstandard nach ISO 8503 Teil 1/2 hergestellt aus hochwertigem Stahl. Teilt den Zustand
von strahlgereinigten Stahloberflachen nach I1SO 8503 in die Grade fein, mittel und grob ein. Die
Oberflaichenrauheits-Vergleichsscheiben erlauben eine schnelle und einfache Zuteilung der einzel-
nen Grade. Die zwei Vergleichsscheiben aus hochwertigem, vernickeltem Stahl sind in vier Seg- -
mente unterteilt, jedes mit einem anderen galvanogeformten Profil, kopiert von einem zertifizierten '
Weichstahl-Vorlagenblock.
LD2040 Modell G fir GRIT, schrotgestrahlte Version, scharfkantig gestrahlt -
LD2050 Modell S fir SHOT, kugelgestrahlte Version
90% unserer Kunden verwenden das Modell G fiir Grit, LD2040
OBERFLACHENPROFILSTANDARD Oberfliichenrauheit

Muster zur Bestimmung der Oberfldchenrauheit durch Tastung und
Sichtvergleich. ASTM D4417-konform. Der KTA-Vergleichsstandard hat finf verschiedene
Rauheitsgrade. Erhaltlich in 3 Versionen, sand-, kugel- und schrotgestrahilt.

LD2051 KTA Keane Tator Oberflachenprofilstandard, Model KTA Standard (sand)

LD2052 KTA Keane Tator Oberflichenprofilstandard, Model KTA Standard Grit (scharfkantig)

LD2053 KTA Keane Tator Oberflaichenprofilstandard, Model Standard Shot (kugelig)

LD2054 KTA Keane Tator Oberflaichenprofilstandard, Oberflichenprofil-Scheibenhalter und 5-fach
vergrélRernde Lupe

RUGOTEST

Oberfldchenrauheit

Vergleichsmuster mit je 6 Mustern fur scharfkantig- und kugelgestrahlte Oberflachen. Mit Etui.
Erfullt die Normen: NF/E05-051, 1SO 2632/1 1975, 1SO 2632/11 1977

LD6010 Rugotest Nr.3
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OBERFLACHENRAUHEITSMESSGERAT
S.I-Z 10 MIT S.l -TOOLS Oberfldchenrauheit

Mehr Einsatzflexibilitat und Anwenderkomfort verspricht das Oberflachenrauheitsmessgerat
Surftest SJ-210 von Mitutoyo. Das transportable Kufensystem zur Bestimmung der Oberflichen-
rauheit wurde gezielt fir den Einsatz in der Fertigungsumgebung konzipiert.

Besondere Merkmale dieses Gerédtes sind das grof3e, Gbersichtlich gestaltete 2,4-Zoll-LCD-Farb-
display und die intuitive MenUftihrung fur einfachste Bedienung. Beides Faktoren die sowohl fir ein
zlgiges, als auch ergebnissicheres Arbeiten sorgen. Die Speicherkapazitat betragt 10 Messungen.
Optionale Erweiterung des Speichers mittels SD-Karte. Ebenfalls duBerst praxisorientiert ist der
abnehmbare Vorschub des mobilen Gerats. Er erlaubt die Nutzung einerseits als Kompaktsystem mit ’
eingefahrenem Vorschub und andererseits - mit ausgefahrenem Vorschub - als geschickte Losung
fur das Messen an schwer zuganglichen Positionen. Weiterhin maglich ist der Einsatz des Surftest
SJ-210 im Messstativ oder in Kombination mit einem Héhenmessgerat. Optionales Zubehdr wie z.B.
externer Drucker auf Anfrage.

Spezifikationen

System: Surftest SJ-210
Prinzip: Tastschnittverfahren / Gleitkufe
Anzeige: 2,4"-LCD-Farbdisplay (36,7mm x 48,9mm)

Messbereich Vorschub: x-Achse  17,5mm (Standard und R-Vorschub)
y-Achse  56mm (*S-Vorschub)
Messbereich Tastsystem:  z-Achse  360um, -200um + 160um

Messbereich/Auflésung: 360um/0,020pm, 100pm/0,006um, 25um/0,002um
Messsystem: z-Achse  Differential induktiv

Funktionen

Normen: DIN EN ISO, VDA, ANSI, JIS und frei wahlbare Bedingungen
Rauheitskenngrofen: Ra, Rg, Rz, Ry, Rp, Rv, Rt, R3z, Rsk, Rku, Rc, RPc, RSm, Rmax,

RZ1max, S, HSC, RZJIS, Rppi, RAa, RAg, RIr, Rmr, Rmr(c), Roc,
Rk, Rpk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, Rom, tp, Htp, R, Rx, AR

Kalibrieren: Mittelwert-Methode aus maximal 5 Messungen
Schnittstelle: USB, SPC, RS 232C, FuRschalter

Aus-Sleep-Funktion: EIN oder AUS, oder benutzerdefiniert 10 bis 600 Sek.
Ergebnisdarstellung: Elektronisch drehbare Anzeige; Einzel- oder

Gruppenergebnis, horizontale oder vertikale
Ober- und/oder Untergrenze

Speicherkapazitat: im Gerédt: 10 Messbedingungen; mit Speicherer-
weiterung 2GB MicroSD-Card: 500 Messbedingungen und
10.000 Ergebnisse bzw. 500 Messbedingungen, Ergebnisse
und Profile

Akku: Ni-MH Ladezeit ca. 4 Std., fir ca. 1.000 Messungen
(umgebungsabhangig)

*S-Vorschub fiir Messungen in Y Richtung (quer zur Standardmessrichtung X)

Lieferumfang Surftest Sj-210 Lieferumfang Surftest Sj-210
Standard- und R-Vorschub S-Vorschub

Hauptgerét, Standard-, oder R-Vorschub, Standard-Tastkopf, Hauptgerat, S-Vorschub, Standard-Tastkopf fiir S-Vorschub,
Verbindungskabel fir separate Nutzung des Vorschubes, Verbindungskabel fir separate Nutzung des Vorschubes,
Kalibrierstandard 178-601, Platte fUr Kalibrierstandard, Trans- Kalibrierstandard 178-605, Platte fUr Kalibrierstandard, Trans-
porttasche, Schutzfolie, Netzadapter, Bedienungsanleitung, porttasche, Schutzfolie, V-Adapter, Punkt-Adapter, Netza-
Kurzanleitung dapter, Bedienungsanleitung, Kurzanleitung NEW

LD0015 Oberflachenrauheitsmessgerat SJ-210 mit SJ-TOOLS Software
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TQC RAUHEITSMESSGERAT HRG Oberfléchenrauheit

Die Leistungsfahigkeit und die Betriebskosten eines Schiffes sind u.a. abhangig von
der Rauheit und Welligkeit des Schiffsrumpfes. Um dies steuern zu kdnnen, sollte ein
Schiffsrumpf regelmaBig Gberpriift und kontrolliert werden. Die Rauheit erhoht sich
aufgrund von Korrosion und/oder Biofouling. Die ordnungsgemalie Wartung und
korrekte Aufbringung hochwertiger Anti-Fouling-Beschichtungen verringern die
Rauheit des Schiffsrumpfes, was zu erheblichen Einsparungen beim Kraftstoffverbrauch und bei den
CO2-Emissionen fihrt.

Das TQC HRG (Hull Roughness Gauge) ist ein kompaktes System fur die Messung des AHR-Wertes
(Average Hull Roughness/durchschn. Rauheit) von Seeschiffen. Der Sensor ist mit 3 rutschfesten
Rédern und einem Stift mit Hartmetallspitze ausgestattet und wird waagerecht Uber den Schiffs-
rumpf bewegt, wobei er jeweils eine Serie von 12 Messungen erfasst. Die statistischen Daten, die
Uhrzeit, das Datum, der Ort jeder Serie und die durchschnittliche Rauheit werden automatisch
berechnet und im internen Speicher des Instruments abgespeichert, der Gber einen USB-Anschluss
an einen PC angeschlossen werden kann. Die Daten werden direkt im Excelformat gespeichert.

Die Steuereinheit kann mit nur einer Hand bedient werden und besitzt ein intuitives Mend auf
einem ca. 80mm grof3en, beleuchteten Display. Dank des Umhéngebandes hat der Anwender die
Hande bei Bedarf frei. Der Sensor ist kompakt und mit einem Satz LEDs ausgestattet, die den Status
des Instruments angeben, so dass der Betrieb ohne Beobachtung der Steuereinheit moglich ist. Bei
Bedarf kann der Sensor schnell mithilfe eines Schnappverschlusses am Gurtel des Bedieners
angebracht werden.

Spezifikationen

Abmessungen Sensor: 205 x 80 x 40mm, Gewicht: 630g
Abmessungen Steuereinheit: 200 x 115 x 40mm, Gewicht: 350g
Speicherkapazitét: 4000 Serien

Display: LCD, 80mm, beleuchtet

DC9000 TQC Rauheitsmessgerat HRG
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SCHIFFSPROPELLER VERGLEICHSSCHEIBEN

Oberfldchenrauheit

Mit Hilfe von TQC Schiffspropeller-Vergleichsscheiben I3sst sich die Oberfldchenrauheit durch
Berlihrung und Sichtvergleich anndhernd bestimmen. Die TQC Schiffspropeller-Vergleichsscheiben
wurden speziell fir die spezifischen Profile von Schiffsschrauben entwickelt. Es sind zwei Ausfih-
rungen erhaltlich: LD2041 fur die Trockendock-Inspektion und LD2042 fir Inspektionsarbeiten unter
Wasser.

Die Schiffspropeller-Vergleichsscheiben werden zusammen mit einer Anleitung zur Berichterstel-
lung fur die Schraubenblatter geliefert. Jede Vergleichsscheibe besitzt 6 Rauheitsprofile im Messbe-
reich von Ra 1 bis 30um, bzw. Rz 6 bis 180um.

LD2041 Vergleichsscheibe, Uber Wasser
LD2042 Vergleichsscheibe, unter Wasser

4

BRESLE KIT-CHLORID TESTKOFFER Oberflichenreinheit
Benutzerfreundliches Testset fur die Beurteilung der Prasenz und der Menge an

|6slichen Salzen auf gestrahlten Oberflachen vor dem Beschichtungsprozess. Diese

einzigartige Methode nach den Normen ISO 8502-6 und 9 zeigt die Ergebnisse in Mil-

ligramm pro Quadratmeter an.

Lieferumfang

digitales Leitfahigkeitsmessgerat, 25 x Bresle-Pflaster, 6 x 25ml-Becher, 200ml destilliertes Wasser,
20ml-Spritze mit Nadel, Kalibrierungs- und Sptillésung, magnetischer Bresle-Test-Punktmarkierer
SP7310 TQC Bresle Kit-Chlorid Testkoffer

Optionales Zubehor

HI0017 wasserdichtes Leitféhigkeitsmessgerat ECTestr11+

LD6504 Bresle-Pflaster, 25 Stlick - Staffelpreise auf Anfrage

SP4550 Messbecher 50ml flr Bresle Kit

SP4551 Kunststoffbecher 250ml fir Bresle Kit

SP7001 Kunststoffmessbecher 30ml fur Bresle Kit 1 VE = 20 Stiick

SP7100 Kunststoffmessbecher 30ml fUr Bresle Kit 1 VE = 25 Stiick

SP7105 Kunststoffmessbecher 30ml fir Bresle Kit 1 VE = 1000 Stuck

SP7932 Reststoffbehalter fir Bresle Kit

SP7320 Kalibrierflissigkeit 84us 50ml

SP7321 Reinigungsflissigkeit 50m|

CHLOR*TEST Oberfldchenreinheit

Dieser benutzerfreundliche Chlorid*Test wurde speziell entwickelt, um AulBen- und
Kreuzkontamination zu verhindern. Die Komponenten wurden vorab gemessen, so dass
genaueste Ergebnisse in ppm und um pro Quadratzentimeter erzielt werden kdnnen.

SP7305 Chlor*Test
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CHLOR*TEST “A” Oberfidchenreinheit

Den Chlorid-lonen-Test fur Schleifmittel kénnen Sie direkt vor Ort anwenden. Der Chlor*Test "A”ist
ein in sich geschlossenes, prazises und zuverlassiges Test-Kit, der die Ergebnisse in minutenschnelle
liefert. Eine Kreuzkontamination von Test zu Test wird durch eine einmalige Nutzung einzelner
Komponenten verhindert. Die Komponenten wurden vorab gemessen, so dass genaueste i

Ergebnisse in ppm und pm pro Quadratzentimeter erzielt werden kénnen. Eine Temperaturkorrek-
tur ist im Temperaturbereich von 5°C bis 80°C nicht notwendig.

VF7306 Chlor*Test A"

CHLOR*TEST “W” Oberfldchenreinheit

Der Chlorid-lonen Test fir Wasser/FlUssigkeiten - Chlor*Test"W” - ist ein komplettes, sofort einsatz-
bereites, einfaches Test-Kit. Selbst unerfahrene Personen kénnen korrekte Testergebnisse erzielen.
Der Chlor*Test"W" wurde speziell fir Labore und den Einsatz vor Ort entwickelt. Kreuzkontamina-
tion von Test zu Test wird durch eine einmalige Nutzung einzelner Komponenten eliminiert. Die

Ergebnisse werden in ppm angezeigt. Eine zusatzliche Temperaturkorrektur ist im Bereich von 5°C

bis 80°C nicht erforderlich. j

SP7307 Chlor*Test"W"

CHLOR*TEST “C” Oberfidchenreinheit

Misst und spurt Chloride in Beton auf. Chlorideinschlisse in Beton verursachen haufig Korrosion
von Bewehrungsstahl und/oder anderem Stahl. Chlor*Test “C" ist das einzige komplette und ein-
fach zu bedienendes Test-Kit flr Chlorideinschlisse in Beton, den es auf dem Markt gibt.

SP7308 Chlor*Test"C"
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AMINE BLUSH KIT Oberfidchenreinheit

Bei der Uberlackierung von nicht vollsténdig ausgeharteten Epoxidharzen kann es zu gravierenden
Haftungsstorungen kommen. Mit Hilfe des TQC Amine Blush Kit kann durch eine pH-Wert-Verdnder-
ung festgestellt werden, ob sich noch Amine im Epoxidharz befinden oder nicht.

SP7500 TQC Amine Blush kit

TOC Amine Blush Kit-Farbweslanf*

FH= &0 pHTA FH RS pH R

Al FiEie el R Hi Hiilafaiaalien
rarrecheinkch

* Die tatsachliche Farbe kann, je nach aufgespriihter Menge und Lichtbedingungen, variieren.

STAUBPARTIKEL-PRUFSET Oberfléchenreinheit

Das TQC Staubpartikel-Prifset nach ISO 8502-3 erméglicht die Beurteilung der Anzahl und Grol3e
von Staubpartikeln auf einer Substratoberflache vor dem Beschichtungsprozess. Staub kann auf
gestrahlten Oberflachen die Lackhaftung verringern und dadurch zu vorzeitigem Versagen der
Lackschicht fuhren, folglich zu einer minderwertigen Beschichtung. Das Priifset kann in
Ubereinstimmung mit den Richtlinien BS EN ISO 8502-2 entweder als Ausschlussverfahren oder als
permanente Aufzeichnung fur die Staubprasenz dienen.

Lieferumfang
Box mit Staubvergleichs-Anzeigetafel, Staubbeurteilungsplatte, beleuchtete Lupe, Klebeband und
ein Satz Aufzeichnungsbogen.

SP3200 TQC Staubpartikel Prifset

Optionales Zubehor

Feder-Anpressrolle fur die Prifung auf Staubpartikel.

Die Feder-Anpressrolle driickt das Klebeband dank des Federsystems und den vier Spezial-
gummirollen definierter Harte mit einer gleichmalligen Kraft von 44,13 Newton (4,5kg)
auf die Oberflache. Das Gerdt besteht aus Titan-eloxiertem Aluminium.

SP3600 Federanpressrolle fir die Prifung auf Staubpartikel
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VTK VORBEHANDLUNGSTESTKOFFER Oberfldchenreinheit

Spezieller TQC Inspektionskoffer mit Mess- und Prifmitteln zur Inspektion aller relevanten
Parameter bei der Vorbehandlung und vor dem Beschichtungsprozess im Stahl- und Schiffsbau.
Erhaltlich als Basis- und Premiumkoffer.

SP7315 Robuster Kunststoffkoffer mit Aussparungen fur Gerdte und Instrumente, mit Deckelfach
Basisausstattung enthalt:
SP7310 Bresle Kit, zur Oberflachen- und Strahlmittelprifung, nach ISO 8502-6 und -9
SP3200 Staubtest-Kit ISO 8502-3, IMO MSC.215(82), IMO MSC.244(83)
LD3025 TQC-Inspektionsspiegel, schwenkbar, Durchmesser 51mm, Teleskopgriff mit
Softgummi

SP7316 Premiumausstattung enthalt zusatzlich zu SP7315:

DC7100 Dewcheck 4 Series 2, Taupunktmessgerat

SP3000 Master Paint Plate, Matritze mit NT-Cutter inkl. Klebeband fur Gitterschnitt,
Kreuzschnitt, Kantentberdeckung, Nassfilmdicke, Verlaufeigenschaften,
Filmaufziehgerat 0 bis 180um

SP1560 Rauheitsmessgerdt RNG/CTG2000 nach ASTM D4417-B, 1SO 2808-3, ASTM D4138

LD2040 Vergleichsscheibe GRIT zur Beurteilung schrotgestrahlter Stahloberfldchen nach
ISO 8503-1

SP3600 Anpressrolle fir Staubtest nach ISO 8502-3

LD3020 Bildvergleichsbuch ISO-8501-1:2007

LD7215 UV-Inspektionstaschenlampe

Optional sind weitere Messinstrumente lieferbar. Die Auswahl der Messmittel kann nach Ihren
Wlnschen zusammengestellt werden.

SP7315 VTKVorbehandlungstestkoffer “Basic”
SP7316 VTKVorbehandlungstestkoffer “Premium”

Nahere Informationen Uber den DewCheck finden Sie auf Seite

i3
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UV-INSPEKTIONSLAMPE

Oberflédchenreinheit

Die TQC UV-Inspektionlampe wird zum Erkennen von Verunreinigungen eingesetzt, die unter UV-
Bestrahlung reagieren und nicht mit dem blo3en Auge erkannt werden kénnen, wie z.B. organische
Fette oder alkalische Verunreinigungen. Ideal fiir die Uberpriifung der Sauberkeit von Stahl kurz

vor der Beschichtung. Auch geeignet fiir Untersuchungen zu Brandstiftungen, Inspektionen nach
professionellen Auftragsreinigungen usw..

Die Lieferung umfasst einen robusten Kunststoffkoffer, zusammen mit einer gelb geténten Schutz-
brille fr optimalen Kontrast sowie Ladegeréte.

Technische Eigenschaften
Wellenldnge : 365nm
LED Lebensdauer: 10.000 Stunden

Batterieleistung (vollstandig aufgeladen): 6 Stunden

LD7220 TQC UV-Inspektionslampe

INSPEKTIONSSPIEGEL

Oberflédchenreinheit

Die TQC Inspektionsspiegel bieten einen klaren Blick auf schwer zu erreichende Stellen und sind
ideal fur die visuelle Inspektion von professionellen Beschichtungsarbeiten bei gro3en Strukturen,
Schiffen, Tanks, Gebauden usw.

Artikel Nr. LD3004 LD3025
Kompakter Teleskopspiegel Robuster Teleskopspiegel
Durchmesser Spiegel (mm) 31 56
Lange eingefahren (mm) 130 254
Lénge ausgefahren (mm) 455 375
Material Glas/Metall Glas/Metall
Gewicht (g) 40 100

Weitere Modelle auf Anfrage lieferbar.

.0’

|

|

LD3004 LD3025
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SSPC-VIS 1- ILLUSTRIERTE NORM FUR
STRAHLREINIGUNG Oberfidchenreinheit

Handbuch mit Referenzfotografien fur durch Reinigungsstrahlen vorbereitete Stahl-Oberflachen.
Die am meisten verwendete SSPC Norm bietet mit mehr als 50 Farbfotos visuelle Referenzen von
beschichteten und unbeschichteten, verrosteten Stahl-Oberflaichen vor und nach einer trockenen
Strahlreinigung. Vergleichbar mit den schwedischen und britischen Normen entsprechen die Bilder
mit dem erforderlichen endgdiltigen Erscheinungsbild jedoch den schriftlichen US-Normen.

Die Fotografien zeigen unterschiedliche Weiimetalloberflachen, wie z.B. mit verschiedenen metal-
lischen und nichtmetallischen Strahlmitteln, unterschiedlicher Profiltiefe, verschiedene Blickwinkel
und Beleuchtung etc.. In englischer und spanischer Sprache erhéltlich.

LD3055 SSPC-VIS 1 Handbuch mit Referenzfotografien fiir durch Reinigungsstrahlen vorbereitete
Stahl-Oberflédchen

SSPC-VIS 2 - ILLUSTRIERTE ROST-NORM Oberflichenreinheit

Standard-Verfahren zur Auswertung von Rostgraden auf lackierten Stahl-Oberflichen. Diese be-
bilderte Norm bietet 27 Farb- und 27 Schwarz-Wei3-Abbildungen, die die verschiedenen
Rost-Grade von lackierten, verrosteten Stahl-Oberflaichen zeigen. Texte und Tabellen bieten einen
Leitfaden fur die Nutzung der Vergleichsfotografien, eine Beschreibung der Standard-Rostgrade, ein
Vergleich zu SSPC, ASTM, ISO und anderen Rost-Grad-Skalen, sowie andere nitzliche Informationen.

LD3056 SSPC-VIS 2 Handbuch mit Referenz-Fotografien zur Auswertung von Rostgraden auf
lackierten Stahl-Oberflachen
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SSPC-VIS 3 )
BEBILDERTE OBERFLACHENNORM

Oberfidchenreinheit

Handbuch und Referenz mit Fotografien fiir von Hand und maschinell vorbereiteten Stahl-Ober-
flachen. Es enthalt 43 Vollfarb-Referenz-Fotos als Ergdnzung zu den SSPC Normen fir von hand-
und/oder elektrowerkzeuggereinigtem Stahl. Das Handbuch zeigt insgesamt 7 verschiedenen
Stahl-Oberflachen (vier unbeschichtete und drei beschichtete Oberflachen) vor und nach einer
Reinigung (SP2), einer maschinellen Reinigung mit Drahtbirsten und Schleifscheiben (SP3), einer
maschinellen Reinigung bis zum blanken Metall (SP11) und gewdhnliche mechanische Reinigung
(SP15). Es enthélt ebenfalls Fotos von SP11 Flachen mit einem restaurierten Profil. Dieses
Handbuch ist ein Uberarbeiteter Leitfaden fur den Einsatz von Referenz-Aufnahmen, sowie ein
neues Verzeichnis der Normen und Bedingungen.

LD3057 SSPC-VIS 3 Handbuch mit Referenz-Fotografien fir von Hand oder maschinell
vorbereiteten Stahl-Oberflachen

SSPC-VIS 4 - NACE VIS 7

Oberflédchenreinheit

Bebilderte Norm Uber das Wasserstrahlen. Handbuch mit Referenz-Fotografien fur durch Wasser-
strahl vorbereitete Stahl-Oberflachen.

Das Handbuch zeigt insgesamt 6 verschiedene Stahl-Oberflachen (zwei unbeschichtete und vier
beschichtete) vor und nach dem Wasserstrahlen. Die Fotografien illustrieren 4 separate Grade der
Reinigung (WJ1, WJ2, WJ3 und WJ4) als Anfangsbedingung, mit zusatzlichen Fotos, die das Erschei-
nungsbild mit leichtem, maRigem und schwerem Flugrost, sowie nach der Reinigung zeigen. Es
enthdlt ebenfalls eine schriftliche Anleitung zur Verwendung von Referenz-Fotografien und zusatzli-
chen Erlauterungen.

LD3058 SSPC-VIS 4/NACE 7 Handbuch und Referenz-Fotografien fur durch Wasserstrahl
vorbereitete Stahl-Oberflachen

SSPC-VIS 5-NACE VIS 9

-

Oberflédchenreinheit

Handbuch mit Referenz-Fotografien fur durch feuchte Strahlreinigung vorbereitete Stahl-Ober-
flachen. Das Handbuch zeigt 2 unbeschichtete, rostige Stahl-Oberflachen (Bedingungen C und

D) vor und nach der nassen Strahlreinigung. Die Fotografien illustrieren zwei Grade der Reinigung
(WAB 6 und 10) als Anfangsbedingung, die die Darstellung von leichtem, moderatem und
schwerem Flugrost nach der Reinigung zeigen. Es enthélt weiterhin eine schriftliche Anleitung zur
Verwendung von Referenz-Fotografien und zusatzlichen Erlduterungen. Die Bedingungen fir die
Reinheitsanforderungen werden durch SSPC/NACE fur die Vorbereitung der Oberflédche durch die
Spezifikationen fur kommerzielle (SP 6/NACE 3) und fast weillen Strahlen (SP10/NACE 2) definiert.

LD3059 SSPC-VIS 5/NACE 9 Handbuch und Referenz Fotografien fur durch feuchte
Strahlreinigung vorbereitete Stahl-Oberflachen
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ISO 8501-1:2007 - DAS BUCH
DER OBERFLACHENVORBEREITUNGSGRADE Oberfidchenreinheit

Das Buch der Oberflachenvorbereitungsgrade, veroffentlicht 2007, ist das Standardwerk (in meh-
reren Sprachen) fUr die visuelle Auswertung von Rost- und Reinheitsgraden unbeschichteter Stahle.
Auch bekannt als “Swedish steel blasting grades” (Sa). Mit hochwertigen Farbfotos zur Einschatzung
der Rost- und Reinheitsgrade nach manueller oder maschineller Reinigung, auch Abstrahlen.

Fur Abstrahlungs- und Lackierfirmen und ihre Kunden, Lacktechniker, Berater und die
Beschichtungsindustrie.

LD3020 Buch (illustriert) ISO 8501-1:2007

ISO 8501-2:1998 Oberfldchenreinheit

Diese Norm spezifiziert die Vorbehandlungsgrade von vormals lackierten Stahlsubstraten nach der
lokalisierten Entfernung der vorherigen Beschichtung. Die verschiedenen Vorbehandlungsgrade
werden sowohl im Test beschrieben, als auch an Beispielfotos dargelegt. Anwendbar auf allen zu
beschichtenden Oberflichen, die durch Strahlreinigung, manueller oder mit Elektrowerkzeug
ausgefUhrter Reinigung bzw. Schleifen vorbehandelt werden.

LD3027 Strahlnorm ISO 8501-2:1998

ISO 8501-3:2006 - ILLUSTRIERT Oberflichenreinheit

Beschreibt die Vorbehandlungsgrade von SchweiSndhten, Schnittkanten und anderen Storstellen
auf Stahl-Oberflachen. Solche Storstellen kénnen vor und/oder nach einer abrasiven
Strahlbehandlung sichtbar werden. Die dort beschriebenen Vorbehandlungsgrade dienen dazu,
nicht perfekte Stahl-Oberflachen, wie geschweilite oder sonst wie bearbeitete Oberflachen fiir die
Aufbringung einer Beschichtung oder dhnlicher Produkte vorzubereiten.

LD3044 5O 8501-3:2006

ISO 8501-4:2006 - ILLUSTRIERT Publikationen

Ausgangsoberflaichenzustand, Vorbehandlungsgrade und Flugrostgrade in Verbindung mit einer
Hochdruck-Wasserstrahlreinigung.

Die ISO 8501-4:2006 als fest eingebundenes Buch im A5-Format in drei verschiedenen Sprachen
(deutsch, franzosisch, englisch). Sie spezifiziert eine Reihe von Vorbehandlungsgraden von
Stahl-Oberfléchen nach der (partiellen) Entfernung von wasserloslichen Verschmutzungen, Rost,
Altlackierungen und Fremdstoffen durch Hochdruckreinigung. Die verschiedenen Grade werden im
Test beschrieben und in représentativen Beispielfotografien dargestellt, ebenso wie die
Ausgangssituationen der Oberflachen und die Flugrostgrade nach der Reinigung.

ﬂ LD3045 5O 8501-4:2006
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FITZ'S ATLAS 2 OF COATING DEFECTS

Publikationen

Nachschlagewerk mit mehr als 300 Farbbildern, die eine knappe und klare ’
Beschreibung aller vorkommenden Probleme liefert, sowie der dazugehdrigen
Ursachen. Gegliedert in die Sektionen Schweil3fehler, Oberflaichenzustand,
Beschichtungsfehler, Mikroskopie, Anwuchs von Seeorganismen.
Der Fitz’s Atlas ist nur in englischer Sprache erhaltlich.

LD3061 Fitz's Atlas 2 of coating defects ¢

THE PAINT INSPECTOR’S FIELD GUIDE

Publikationen

Die Inspektion der Schutzbeschichtungen im Korrosionsschutz beinhaltet eine breite Palette an
Test-Methoden und Techniken. Im Paint Inspector’s Field Guide werden diese Prifmethoden be-
schrieben, um den Priifern die Grundlagen der Schutzschichtinspektion naher zu erldutern.

Lee Wilson, ein hoch qualifizierter und angesehener Inspektor mit langjahriger praktischer Erfah-
rung, bietet eine hervorragende Beschreibung aller Aktionen, die ein Inspektor mit den von ihm ver-
wendeten Werkzeugen durchfiihrt. Das Buch behandelt alle Aspekte, von der Spezifizierungstber-
prifung und Oberflachenprifung bis hin zu Anwendungen und Abschlussberichten.

Das Buch umfasst eine breite Palette an Prif- und Erfahrungsberichten, die die Losung von beson-
deren Problemen, die Ublicherweise in dem Gebiet entstehen, einfach machen. Neben der textli-
chen Unterstltzung bieten eine Vielzahl von Grafiken einen klaren Blick auf Inspektionstechniken,
Standards und Defekte. Die jahrelange Erfahrung und die Bearbeitung von Brian Goldie machen das
Buch leicht zu lesen und zu einer der besten Nachschlagewerke auf dem Markt.

Dieses Buch ist ein Muss fir jeden, der in dem Bereich des Korrosionsschutzes und den Kontrollen
tatig oder interessiert ist. Das Buch ist nur in englischer Sprache erhéltlich. Herausgegeben von TQC.

LD3080 The Paint Inspector’s Field Guide

INTRODUCTION TO PIFG

Thepaintinspectors i Guce
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TANKBESCHICHTUNGSZUSTAND-
HANDBUCH

Publikationen

Ein Handbuch fur die Unterstltzung von Schiffsmannschaften bei der Beurteilung von Tank-,
Laderaum- und Zwischenraumbeschichtungen auf schon in Dienst gestellten Schiffen zur
Bewertung der Einhaltung der,Rules and Regulations for the Classification of Ships” (Regeln und
Regulation von Schiffsklassifikationen). Das Handbuch beschreibt die Definitionen der Zustande
von Tankbeschichtungen in die Klassifikation Gut/Ausreichend/Ungenligend. Es enthdlt zudem die
IACS-Methoden fur die Unterteilung von Tanks in eine Reihe kleinerer,Segmente unter
Beobachtung’, die damit einfach identifiziert werden k&nnen. Des Weiteren sind Schemen
angegliedert, die bei der Segmenteinteilung, der Bestimmung des Prozentanteils an fehlerhafter
Beschichtung je nach Schiffstyp und beim Vergleich der gewohnlichen Rostgrade helfen. Eine
Reihe von vollkolorierten Bildern von Tankbeschichtungen in den verschiedensten Zustanden und
eine Sektion mit Beschreibungen der ,Hotspots” fiir die Korrosion und andere relevante Defekte
komplettieren das Handbuch.

Das letzte Kapitel beinhaltet Hinweise auf die fachspezifische Nomenklatur und Terminologie, die
bei den typischen Strukturen der Hauptschiffstypen angewandt werden.

LD3075 Tank Coating Condition Guide
Verlag: Lloyd's Register
Sprache: Englisch
Material: Laminiertes, fest gebundenes Papier
Abmessung: 135 x 95mm
Seiten: 110

ISO HANDBUCH FARBEN UND LACKE
(PAINTS & VARNISHES)

l

Publikationen

Eine Sammlung aus mehr als 280 internationalen ISO-Standards, die die besten Methoden fir die
Leistungsfahigkeit von Farben und Lacken, sowie die Hauptgruppen der Rohstoffe fir deren

Fertigung abdecken. Normen fir die Terminologie, Herstellung und den Schutz von Stahlsubstraten.

Vier festgebundene Blicher.
Alle Normen sind in der englischen Sprache verfasst, Abbildungen sind in schwarz/weif3 gedruckt.

LD3015 Paint &Varnishes part 1, Allgemeine Prifmethoden —Teil 1

LD3016 Paint &Varnishes part 2, Allgemeine Prifmethoden —Teil 2

LD3017 Paint & Varnishes part 3, Rohstoffe

LD3018 Paint & Varnishes part 4, Vorbehandlung und Schutz von Stahlsubstraten




KLIMA

Wahrend der Anwendung von Beschichtungsstoffen mussen klimatische Parameter wie
Temperatur, Luftfeuchtigkeit und Taupunkt gemessen und Uberprift werden. Bereits geringe
klimatische Anderungen kénnen somit chemische oder physikalische Eigenschaften des jeweiligen
Beschichtungsstoffes enorm verandern und somit werden Anforderungen wie beispielsweise
Haftung, Glanz, Harte und weitere nicht erfillt. "

Temperatur und relative Luftfeuchtigkeit wiahrend der Verarbeitung

Jede Beschichtung hat ihre eigenen Anforderungen in Bezug auf klimatische Bedingungen. Die

meisten Zwei-Komponenten-Epoxidharze erfordern eine relativ hohe Temperatur, jedoch mit einer 18
niedrigen relativen Luftfeuchtigkeit.

Feuchtigkeitshartende Lacke bendétigen hingegen eine hohe Luftfeuchtigkeit, um auszuhérten.
Wasserverdinnbare Lacke bendétigen akkurate und gleichbleibende klimatische Parameter der
Umgebungstemperatur und Luftfeuchtigkeit, um optimale Eigenschaften wahrend der
Verarbeitung und der Trocknung zu gewahrleisten.

Die optimalen klimatischen Bedingungen sind dem Datenblatt des jeweiligen Lackherstellers zu
entnehmen.

Taupunkt
Der Taupunkt ist in der Lackindustrie eine weitere wichtige EinflussgroRe.

Wasserdampf ist ein Gas, das sich in der Luft befindet. Ist Luft vollstandig mit Wasserdampf
gesattigt, so weist die aktuelle relative Luftfeuchtigkeit 100% auf. Die relative Luftfeuchtigkeit ist
immer von der aktuellen Temperatur abhdngig. Steigt die Temperatur, kann mehr Feuchtigkeit
aufgenommen werden.

Sinkt die Temperatur, wird in der Luft enthaltenes Wasser ausgeschieden und es kommt zur
Kondensation und somit zur Taubildung.

In der Oberflachenbehandlung ist der Taupunkt der wichtigste Klimaparameter. Der Taupunkt muss
immer in Kombination mit der Oberflaichentemperatur beobachtet werden. Eine Oberfldche, deren
Temperatur unterhalb der Taupunkttemperatur der umgebenden Luft liegt, wird sofort
Kondensation zeigen. Auf einer rauen, gestrahlten Oberflache sind die kleinen Tauwassertropfen
kaum sichtbar. Wird Feuchtigkeit unter einer Lackschicht eingeschlossen, entstehen Haftstérungen
und es kommt zur Unterrostung.

Da die Taupunkttemperatur (Td) von der relativen Feuchte (RH) und der Lufttemperatur (Ta)
abhangt, ist sie ziemlich unbestandig. Auch die Oberflachentemperatur kann variieren. Das ist der
Grund, warum die meisten Lackhersteller ein Delta T (Differenz zwischen Oberflaichentemperatur
und Taupunkt) von +3°C angeben.
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DEWCHECK 4 SERIES 2 - TAUPUNKTMESSGERAT Klima

v

Extrem vielseitiges Instrument zur Messung und Aufzeichnung aller Klimabedin-
gungen, die fur die Oberflaichenbehandlung bendtigt werden. Dieses einfach zu
handhabende und robuste Gerat Ubertrifft die Norm DIN EN ISO 8502-4. Es misst die
Luft- und Oberflachentemperatur, sowie Luftfeuchte, berechnet den Taupunkt, sowie
den Unterschied zwischen der Oberflachen- und Taupunkttemperatur und dient somit zur Anzeige
der optimalen Bedingungen fir eine Beschichtung. Alle Parameter inklusive Datum und Uhrzeit
werden gespeichert und kénnen zu einem spateren Zeitpunkt wieder aufgerufen werden.

FUr die Datendbertragung vom DewCheck 4 Taupunktmessgerat zum PC wird ein USB-Kabel
standardmaBig mitgeliefert. Zur Analyse der Daten des DewCheck 4 kann die Ideal Finish Analysis
Software auf unserer Homepage kostenlos heruntergeladen werden. Die Software ist die fort-
schrittlichste, verfligbare Software zur Uberwachung von Temperaturen und Luftfeuchtigkeit fiir
Taupunktmeter auf dem gesamten Markt. Sie ist benutzerfreundlich und bietet einfache Funk-
tionen zum Erstellen von Standardberichten und besitzt darlber hinaus viele Méglichkeiten zur
tieferen Analyse von klimatischen Bedingungen, vor allem fir Beschichter. Detaillierte Grafiken und
individuelle Dokumentationen unterstitzen den Anwender bei den richtigen Entscheidungen.
Dieses ergonomisch geformte Gerét wird in einer robusten Tasche komplett mit Zertifikat geliefert.
Entspricht den Normen: ISO 8502-4, ASTM D3276-05, BS 7079-B4, NACE RP prop 97.

Eigenschaften

Grol3es beleuchtetes Grafikdisplay, Einhandbedienung, einfache menlgesteuerte Eingabe, umfas-
sende Datenaufzeichnung, Messungen werden mit Datum und Uhrzeit verknlpft und im Gerat
gespeichert, einsetzbar als ,vor Ort*-Inspektionsgerdt oder als autonomer Datenlogger, ergono-
misches Gehause fir hohe Beanspruchung, wéhlbare Grenzwerte fUr jeden Parameter, akustischer
und visueller Alarm, wahlbar Celsius/Fahrenheit, automatischer Trendindikator zeigt den Trend

der Umweltbedingungen an (steigend/fallend/stabil), hochwertige industriell gefertigte externe
Sensoren und interne Sonden, integrierte Taschenlampe (LED), USB Kabel und Ideal Finish Analysis
Software (zum Herunterladen), 2 Jahre gliltiges Zertifikat fur die Kalibrierung.

Spezifikationen
Relative Luftfeuchtigkeit:

Genauigkeit: (0 bis 80°C) + 3% RH, Aufldsung: 0,1%
Messbereich: 0 bis100% RH

Temperatur: Ta (Luft)

Genauigkeit: + 0,5°C (Uber den gesamten Messbereich)
Messauflésung: 0,1°C

Messbereich: -20°C bis +80°C

Temperatur: Ts (Oberfliche)

Genauigkeit: + 0,5°C (Uber den gesamten Messbereich)
Messauflésung: 0,1°C

Messbereich: -30°C bis +60°C

Bildschirm: grafische Darstellung mit Hintergrundbeleuchtung
Betriebstemperaturbereich: -20°C bis +60°C

Datenspeicher

Typ: dynamisch

Speicherplatz: manuelle Aufzeichnung 6.000 Datensatze

Datensatzinhalt manuelle Aufzeichnung: Zeit/Datum, Luftfeuchte, Ta, Ts, Td, Tdelta, Statusbyte fur
Alarm

Speicherplatz Intervallaufzeichnung: 12.000 Datensatze

Datensatzinhalt Intervallaufzeichnung:  Luftfeuchte, Ta und Ts, andere Parameter, Datum und Zeit
werden berechnet
Chargen: 8 Chargen maximal
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Klima

Messfunktionen
Grenzen:
Alarm:

Halte-/Einfrierfunktion:

Datenspeicherung:
Modi:
Datenabruf:

Batterieanzeige:
Trendindikator:
Bedienfeld:
Sprachen:
Extras:

Geratedetails
Gehéuse:

Trageschlaufe:
Stromversorgung

Batterien:
Intervallaufzeichnung:

anpassbar fUr jeden Parameter, zu hoch/tief

akustisches Signal, Symbol in Display und rote LED leuchtet auf

ja

2

Manuell und Intervall (Automatik)

Geradt zeigt Mittelwert, Min/Max jeder Charge, Datenibertragung an PC

Uber USB-Verbindung
ja, detailliert
ja

menugesteuert Uber Hoch-/Runter-/Eingabetaste
4 Sprachen: Englisch, Deutsch, Franzdsisch, Spanisch
eingebaute weil3e LED-Taschenlampe zur Orientierung

Spezialgehduse aus Kunststoff mit schitzendem Gummidberzug an den
Seiten und rund um das Display
ja, Gewicht: + 300g

3 x AA 1,5 Batterien, normale Lebensdauer: aus > 2 Jahre
> 1 Jahr mit Messungen in 10 Minutenabstanden

Manuelle Aufzeichnung: 400 Std. kontinuierlich

Besuchen Sie fUr weitere Infos unsere Produkt Website DewCheck.nl.

DC7100 DewCheck 4 Serie 2 - Inklusive Software IDEAL FINISH
@ANALYSIS

7%,

ANDOCKSTATION FUR DEWCHECK4

Fur den optimalen, stationdren Einsatz des Datenloggers ist die DewCheck-Andockstation
erhaltlich. Die Andockstation ist mit 3 starken Neodymmagneten ausgestattet, die die Station
mitsamt dem Messgerat auf magnetischen Oberflachen festhalt. Im Lieferumfang der
Andockstation befindet sich ein magnetischer Temperaturfihler, der den internen Messsensor fur
die Oberflichentemperatur Gbergeht und somit korrekte Ts-Werte liefert.

Klima

Lieferumfang:
magnetische Oberflachentemperaturmesssonde, Ideal Finish Analysis Auswertungssoftware,
USB-Kabel, Inbusschltssel 2,5mm

DC7520 Andockstation fur DewCheck 4 Series 2
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TAUPUNKTBESTIMMUNG Klima

Mit diesem Produkttrio lassen sich die jeweiligen klimatischen Bedingungen mit einer geringen
Investition messen. Sie bieten auch eine Lésung fur Situationen, in denen elektronische Instrumente
wegen einer Explosionsgefahr nicht verwendet werden durfen.

Schleuder-Hygrometer &
Schleuder-Hygrometer (Bacharach Typ) zur Anzeige relativer Luftfeuchtigkeit. Mit Umrechnungss-
kala fur prozentuale relative Luftfeuchtigkeit in einem Kunststoffgehduse. Keine Stromversorgung
notig.

TMO0081 Schleuder Hygrometer

Taupunkt-Rechenscheibe

Einfache Rechenscheibe fir die Feststellung des Taupunktes und der relativen Luftfeuchtigkeit
mithilfe von Messungen, die mit einem Schleuder-Hygrometer (Feucht-/Trockentemperaturmes-
sung) oder einem elektronischen Messgerat fir Temperatur und relative Luftfeuchtigkeit
durchgefihrt werden. Mit Celsius/Fahrenheit-Konverter.

TMO0040 TOC Taupunkt-Rechenscheibe

Magnetisches Thermometer fiir Oberflaichentemperaturmessung

Das magnetische Thermometer von TQC misst die Oberflichentemperatur. Mit seinem starken
Magneten auf der Riickseite halt es einfach auf ferromagnetischen Substraten. Die gemessene
Oberflachentemperatur kann sowohl in °C als auch °F anzeigt werden. Der Messbereich liegt
zwischen -10°C und +70°C. Die Temperaturanzeige hat einen Durchmesser von 65mm.

Das magnetische Thermometer von TQC fir die Oberfldchentemperaturmessung wird mit einer
Echtledertasche und Gurtelclip geliefert.

TMO0015 TQC Magnetische Thermometer fiir die Oberflachentemperatur,
Messbereich: -10°C bis +70°C

THERMO-HYGROMETER Klima

Einfaches Hand-Thermo-/Hygrometer. Temperatur und Luftfeuchte werden gleichzeitig angezeigt.
Mit min./max. Speicher, °C/°F Auswahl, ‘Hold-Funktion und Taupunktindikation.
Batterien Lebensdauer: 10.000 (!) Std. Auto-Abschaltung nach 10min.

Spezifikationen

Temperatur Relative Feuchte
Bereiche: -20°C bis +70°C 0-100%rv
Auflésung:  0,1°C 0,1%rF
Genauigkeit: + 1°C + 2% (10-90%rF)

Batterie: 3x AAA 1,5V
Anzeige: 12mm LCD
Male: 25x 56 x 128mm
Gewicht: 130g

RV2100 TQC Thermo-Hygrometer
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DIGITALES THERMO HYGROMETER Klima

Digitales Wand-/Tisch-Thermo-/Hygrometer fir den Innenbereich.
Sehr groRe LCD Anzeige (56 x 40mm), lesbar bis zum Abstand von 10m. Speicher fir min./max.-
Temperatur und Feuchtemessungen, °C/°F Wahl, Alarmfunktion, Zeitwiedergabe.

Spezifikationen

Temperatur Luftfeuchte
Bereich: 0°C bis +50°C 10%rF bis 90%rF
Auflésung:  0,1°C 1%

Genauigkeit: +1,0°C +5%

Batterie: 1x AAA 1,5V

Male: 105 x 60 x 10mm

Display: 56 x 40mm

RV1610 TQC Digitales Thermo-Hygrometer




FEUCHTIGKEIT

Der Begriff “Feuchtigkeit” wird oft verwechselt
mit “Luftfeuchtigkeit”. Luftfeuchtigkeit, bzw.
die relative Luftfeuchtigkeit, wird definiert als
"Anteil des Wasserdampfs am Gasgemisch
der Erdatmosphare. Fltssiges Wasser oder Eis
werden der Luftfeuchtigkeit nicht zugerechnet”.
Feuchtigkeit bezieht sich auf das Vorhanden-
sein einer FlUssigkeit, insbesondere Wasser; oft
nur in kleinsten Mengen. Der Feuchtigkeits-
gehalt des zu beschichtenden Materials ist

ein wichtiger Parameter. Frischer Beton weist
einen sehr hohen Feuchtigkeitsgehalt auf. Die
Feuchtigkeit verdunstet durch die Oberflache
des Betons. Wird eine Oberfliche mit einer
undurchldssigen Beschichtung versiegel,
kommt es aufgrund von Restfeuchte im Laufe
der Zeit zu Schaden.

Bei einer Beschichtung von Holz muss im-
mer auf die Holzausgleichsfeuchte geachtet
werden.

Werden feuchte Untergriinde beschichtet,
fuhrt dies zu gravierenden Haftungsschaden.
Unerwinschte Feuchte kann auch wahrend
der Produktion von Pulverlacken, Pigmenten,
Granulaten und anderen Materialien
aufgefunden werden.

Elektrische Leitfahigkeit / Widerstand und
Impedanz

Diese Gerdte messen den elektrischen Strom
von Ladungstrdgern wie Elektronen oder
lonen.

Calciumcarbid-Test (CM-Gerate)

Durch eine chemische Reaktion von Was-

ser (welches sich in dem zu untersuchenden
Baustoff befindet) mit Calciumcarbid, entsteht
Acetylen. Dieses erzeugt einen Druckanstieg
am CM-Gerat und kann an einem Manometer
abgelesen werden. Zwischen Wassergehalt
und Druckanstieg besteht ein direkter
Zusammenhang. Dieser kann Uber eine
Vergleichstabelle ermittelt werden.

Gravimetrie

Diese Methode der Gravimetrie beruht auf der
Auswaage der Masse und ist ein quantitatives
Analyseverfahren. Hierbei handelt es sich um
ein Absolutverfahren, bei dem die erreichbare
Prazision der Analyse sehr hoch ist.
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BETONFEUCHTEMESSGERAT

Feuchtigkeit

Das TQC Betonfeuchtemessgerat ist ein zerstorungsfreier Feuchtemesser flir Beton.
Mittels Messung des elektrischen Wellenwiderstandes kann der Feuchtegehalt von
Beton ganz einfach durch Driicken des Instruments gegen die Betonfldche gemessen
werden. Der elektrische Widerstand wird durch Erzeugung eines niederfrequenten
elektrischen Feldes zwischen 8 Elektroden an der Hinterseite des Instrumentes gemessen. Je nach
Feuchtegehalt erfolgen die Messungen in einer Tiefe von mehreren Zentimetern. Der TQC
Betonfeuchtemesser ist ideal fir das schnelle Priifen grol3er Betonbodden oder —konstruktionen, die
lackiert oder auf denen Béden (Holz) verlegt werden.

Vier Skalen ermdglichen eine flexible Verwendung als genaues Messgerat oder nur als
Ortungsgerét fur das Finden von Feuchtigkeitsspuren oder Lecks:

1. Beton 0-6% H20 3. Relative Scale  0-100%
2. Carbide Methode 0-6% H20 4, 15. Scale 0,3-15,3m
Funktionen

zerstorungsfrei, 4 Skalen verfligbar, autom. Abschaltung

Spezifikationen

Abmessung: 147 x 89 x 33mm

Stromversorgung: 2 AA-Batterien (durchschn. Betr.-Dauer eines Batteriesatzes ca. 20 Std.)
Display: monochrom 128 x 64px

Grole: 31 x 33mm mit Hintergrundbeleuchtung

Betriebstemperatur:  5°C bis 40°C

Genauigkeit: +0,5%

Lieferumfang: Betonfeuchtemessgerat, Schutztasche, Betriebsanleitung

LI9200 TQOC Betonfeuchtemessgerat

FEUCHTEMESSER KARBID-METHODE

E

Feuchtigkeit

Hochgenaues Messsystem, das zerstérende Feuchtigkeit in Beton, Sandzement und anderem
ziegelartigen Material misst. Das Wasser aus der Probe reagiert chemisch mit Calciumcarbid,
wodurch im Messgefal3 ein zum Feuchtegehalt proportionaler Druck entsteht. Unempfindlich
gegen aulere Einflisse, Messwerte sind immer korrekt. Komplett mit Tragekoffer, Hackhammer,
Waage, Druckzylinder, Calciumcarbid und Reinigungswerkzeug.

LI0055 Karbid-Methode Feuchtemesser, Typ “Classic”

KARSTEN-ROHR PENETRATIONS TEST

¢

Feuchtigkeit

Einfacher Test zur Bestimmung der Penetration von Wasser in Baumaterialien, z.B. Beton, Stein, Putz.
Ein wassergefilltes Glasrohr wird mit Plastilin am Testmaterial befestigt und unter Druck gesetzt.
An einer Skala ldsst sich der Zeitverlauf der eingedrungenen Wassermenge ablesen. Erhaltlich fur
horizontale und vertikale Oberflachen.

LI7Z500 Karsten-Rohr Penetrations Test
Zubehor

LIZ505 Karsten-Rohr vertikal
LI7Z506 Karsten-Rohr horizontal
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TEMPERATUR

Die Temperatur ist eine physikalische Groe und in allen Bereichen der Oberflichen- und Be-
schichtungsindustrie von Bedeutung. Jeder Bestandteil in einer Beschichtung ist von der Temperatur
abhangig. Andert sich die Temperatur, so verandern sich physikalische und chemische Eigen-
schaften des Beschichtungsstoffes. Somit ist die Temperaturiiberwachung in der Lackindustrie ein
wesentlicher Faktor. Schon wahrend der Qualitatskontrolle der Rohstoffe bis zur Lackentwicklung,
Lackherstellung und zuletzt bis zur Verarbeitung, Trocknung und Aushértung hat die Temperatur
grof3e Einflusse auf die entsprechenden Anforderungen und Eigenschaften. Kommt es zur
Koaleszenz (auch kalter Fluss genannt), wird das Lacksystem die Anforderungen nicht erfullen.
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THERMOMETER TE1000

Temperatur

Widerstandsfahiges Thermometer von hdchster Qualitat. Geeignet fur auswechselbare
Thermoelemente Typ “K” Durch das praktische Design, das robuste Gehause, die grof3en Tasten und
die mitgelieferte Schutzhille ist das TQC Thermometer TE1000 auch zum Einsatz unter rauen Bedin-
gungen geeignet. Die gro3e Anzeige erlaubt auch ein Ablesen aus der Entfernung.

Spezifikationen

Messbereich:  -50°C bis +1300°C Genauigkeit:  £0,5% oder + 1°C
Auflosung: 0,1°C Abmessungen: 165 x 76 x 43mm

TE1000 TQC Thermometer TE1000, ST-6108, Typ K

TEMPERATURSONDEN

Temperatur

Untenstehende Messfiihler konnen an alle Instrumente angeschlossen werden, die Gber Steck-
verbindung mit auswechselbaren Fiihlern des Typs “K"- see Thermometer TE 1000 arbeiten. Alle
Fuhler sind mit festem Handgriff und 1m Spiralkabel ausgeristet. Weitere Sorten sind auf Anfrage
lieferbar.

TE5103 Temperatursonden, Typ 80111, Quadratischer Oberflachenfinhler,
Abmessungen: 130 x 8mm, Spitze 15 x 30mm, max. 200°C

TE5104 Temperatursonden, Typ 80104, Fllssigkeitsfuhler,
Abmessungen: 130 x 3mm, max. 1100°C

TE5105 Temperatursonden, Typ 80105, Flissigkeitsfuhler,
Abmessungen: 130 x 1,5mm, max. 900°C

TE5106 Temperatursonden, Typ 80106, Einstechfihler, mit scharfer Spitze,
Abmessungen: 130 x 3mm, max. 600°C

TE5107 Temperatursonden, Typ 80107, Einstechfuhler, mit scharfer Spitze,
Abmessungen: 130 x 1,5mm, max. 600°C

TE5108 Temperatursonden, Typ 80108, Luft- und Gasfihler,
Abmessungen: 130 x 6mm, max. 600°C

TE5110 Temperatursonden, 80110, Oberflaichenmessfuhler,
Abmessungen 130 x 8mm, max. 900°C

TE5120 Temperaturmessfihler, 333-175, Tieftemperaturmessfihler,
Abmessungen: 160 x 8mm, Temperaturbereich max. 260°C, min. -180°C

TE5125 Temperaturmessfihler, 133-130 ETI, strapazierfahiger Asphalt-Messfiihler mit robustem
T-formigen Griff, Abmessungen: 500 x 8mm, Temperaturbereich: max. 300°C

BERUHRUNGSLOSES
OBERFLACHENTHERMOMETER

--—
=S
-

Temperatur

Leicht zu bedienendes und kompaktes Infrarot-Thermometer fiir schnelle Messungen von Ober-
flachentemperaturen. Der eingebaute Laserpointer verbessert die Zielgenauigkeit wéhrend das
rickwartige LCD-Display und die handlichen Druckkndpfe zusammen fir eine einfache und er-
gonomische Bedienbarkeit sorgen. Das berthrungslose Infrarotthermometer kann zur Messung von
Objekt- oberflachen eingesetzt werden, die mit einem konventionellen (Kontakt-) Thermometer nur
schwer zu erfassen sind, wie z.B. Aushartungsofen, Kugellager, elektronische Verbindungen, etc..

TE1004 Taschenmodel Infrarot-Thermometer mit Laserpointer, Bereich: -30°C bis +270°C,
Reaktionszeit: < 1 Sek,, Auflosung: 1°C, Messpunktverhdltnis: 6:1,
Emmissionswert: fixiert 0,95

TE1005 ST-8819 Infrarotthermometer, D:S 12:1, Messbereich: -50°C bis +750°C

TE1006 Berlhrungsloses Oberflichenthermometer prof, Temperaturbereich: -50°C bis +1000°C,
D: S:50:1, Display Auflésung: 0,1°C, Emissionsfaktor einstellbar

Modell TET005




OPTISCHE INSPEKTION

Optische Vorrichtungen zur Begutachtung von Oberflachen oder Konstruktionen sind wesentliche
Hilfsmittel zur Feststellung, ob eine Vorbehandlung ordnungsgemal3 durchgefiihrt wurde.

Visuelle Uberprifungen ermaglichen meist nur einen groben Uberblick tiber die Oberflichenbe-
schaffenheit. Durch optische Vorrichtungen werden diese Oberflaichenbeschaffenheiten auf ein
Vielfaches vergroRert.

Zur optischen und visuellen Inspektion liefern wir zahlreiche unterschiedliche Geréte. Zu diesen
gehoren beispielsweise Endoskope, Inspektionstaschenlampen, Lupen und vieles mehr.
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OBERFLACHEN MIKROSKOPE Optische Inspektion

Oberflachenreinheit, Markierungen, kleine Locher, Stippen, Delamination, Risse und viele andere
Beschichtungsfehler erfordern weitere Untersuchungen, um ihre Ursache zu finden. Ein tragbares
Mikroskop ermdéglicht dem Inspektor Beschichtungsfehler an Ort und Stelle zu untersuchen. Einige
Mikroskope sind mit einem Fadenkreuz ausgestattet, so dass Messungen direkt durchgefiihrt
werden kdnnen.

Oberflachenmikroskop
Sichifeld (mm) 2
Beleuchtung j2
Optisches Material Glas
Abmessung (mm) 175 x 90 x 55
Zubehor Hartschalenetui

LD6170 LD6205 LD6169 LD6152
LD6172 LD6154
0o
L - b |

;

LD6155 LD6155

Sichtfeld (mm)

Beleuchtung

Optisches Material

Abmessung (mm)

Zubehor

Weitere Mikroskope und Gerate zur visuellen Inspektion auf Anfrage lieferbar!

Siehe weitere Gerate flr die optische Inspektion auf Seite




orac

DIGITALES USB MIKROSKOP Optische Inspektion

Handliches, tragbares, leichtes Mikroskop, das direkt an einen PC angeschlossen werden kann. Direk-
tes Inspizieren und Vermessen mit einer Software!

Mit dem einzigartigen optischen Design verbindet das USB-Mikroskop die Vorzlge einer Digi-
talkamera mit der Prazisionsoptik eines mit LED-Lampen beleuchteten Mikroskops. Mit der 20 bis
200-fachen VergroRerung kénnen Sie die Feinstrukturen von Oberfldchen oder jeden anderen
kleinsten sichtbaren Gegenstand visualisieren.

Eine spezielle Software fUr das Bearbeiten von Bildern und Videos wird zusammen mit dem USB-
Mikroskop geliefert. Mit dieser Software kdnnen Sie die Lange, die Breite, den Héhenwinkel und den
Radius der Objekte bestimmen.

Systemvoraussetzungen: Windows 2000/XP/Vista/Win7/Mac 10,5 und hoher

Spezifikationen

Auflésung: 2,0 Megapixel (1600 x 1200)

VergréBerungsbereich: 20 bis 200-fach

Dateiformat: jpg, bmp, pbg, gif, AVI

Lichtquelle: feineingestelltes, weilles Licht mit 8 LEDs, einstellbar
Mal3e: 110x 33 x35mm

Lieferumfang: USB Messmikroskop, Stativ, USB-Kabel, Software

LD6182 TQC Digitales USB Messmikroskop

Dieses Mikroskop ist die optimale Ergdnzung zum TQC Tiefungspriifgerat SP4300 auf Seite ‘.‘

INSPEKTIONSTASCHENLAMPEN Optische Inspektion

Inspektionen in der Oberflichenbehandlung und Schutzbeschichtungen werden oft mit prézisen

und anspruchsvollen Messgeraten durchgefihrt. In vielen Féllen ist jedoch eine, von einem :
erfahrenen Prifer durchgefihrte, umfassende Sichtprifung von entscheidender Bedeutung. TQC

liefert eine umfassende Palette von Werkzeugen und Instrumenten fir diese Art von Inspektionen.

Sichtprifungen erfordern eine angemessene Beleuchtung. Abhédngig von den Umstanden und

der Notwendigkeit kann das Licht von extrem hellem oder moderatem, direktem Licht, Gber

Scheinwerfer, weilem Licht bis UV-Licht usw. variieren.

Generelle Inspektion: Standard LED oder Halogenleuchten Dl0065

Oberflichenreinheit oder Nadelloch-Erkennung:  UV-LED Leuchten

Farbtest: Kunstlicht
Artikel Nr. LD7215 DI0065
X5UV Power LED
Taschenlampe Taschenlampe
Glihbirnentyp 5xLED Power LED
Lichtfarbe Ultraviolet 395NM Weil3 LD7215
Abmessung (mm) 12 x 20 147 x 37 x 21
Gewicht (g) 100 135
Stromversorgung 2 Akku von Li-ion
CR123A(3V) wiederaufladbar 3,7V

Zubehor Hartschalenetui, Handschlaufe Ladegerat, Akku, Holster, Handschlaufe
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IDENTIFIKATIONSAUFKLEBER FUR
BESCHICHTUNGSDEFEKTE Optische Inspektion

Defekte in Beschichtungssystemen kdnnen mittels Prifgerdten wie Schichtdickenmessgeraten,
Porositatstests, UV-Lampen usw. oder durch visuelle Inspektionen aufgespiirt werden. Meistens ist
es jetzt notwendig, diese Defekte zu markieren, damit sie zu einem spateren Zeitpunkt leicht wie-
dergefunden werden kdnnen. So kénnen z.B. Ausbesserungsarbeiten durch einen Auftragnehmer
oder Zeugnisnahmen durch weitere Inspektoren oder andere Parteien leichter erfolgen.

Fur die QM-Berichte ist es sehr hilfreich, Fotos der Defekte anzufertigen. Die TQC-CDI-Aufkleber
sind nicht nur zur Identifikation und Markierung der Defektstellen in einer Beschichtung geeignet,
sondern zeigen auch die Gré3e/Dimension und die Quantitdt/Flache der Defekte in solchen

Fotos an.

Day-light

Material

Fluoreszierende gelbe Semipermanentaufkleber mit nichtklebender Abziehlasche,
AufklebergroRe: 30 x 63mm), Schachtelgrofe: 50 x 105 x 105mm, Aufkleber pro Schachtel: 250
Stlck

UV-light

SP0050 TQC Identifikationsaufkleber fir Beschichtungsdefekte, 250 Stlick




KORROSION

Nach DIN EN ISO 8044, ehemals DIN 50900 Teil 1, lautet die Definition von Korrosion:
,Die Reaktion eines metallischen Werkstoffes mit seiner Umgebung, die eine messbare Verdnderung
des Werkstoffes bewirkt und zu einer Beeintrachtigung der Funktion eines metallischen Bauteils
oder eines ganzen Systems fihren kann.”

In den meisten Fallen sind diese Reaktionen elektronischer Natur.

Chemische Verbindungen wie Salze sind geladene lonen, die durch Hydration gelost werden.

Je nach Art der Salze setzen diese die kritische relative Luftfeuchtigkeit herab. Durch die
hygroskopische Natur der Salze ziehen diese das Wasser aus der Luft und erhdhen somit die
Leitfahigkeit.

Die gdngigen Normen nach ISO, DIN und ASTM werden wie folgt kurz beschrieben:

DIN EN ISO 9227 (ehemals DIN 50 021)

Die zu prifenden Objekte befinden sich in einer Kammer. Es wird eine 5%ige NaCl-Losung mit
kontrolliertem ph-Wert bei einer Temperatur von 35°C bis 50°C vernebelt. Dieser Nebel schlagt sich
auf die Objekte als eine korrosiv wirkende Salzwasserlosung nieder. Die Dauer der Prifung ist dem
vorher entwickelten Anforderungsprofil zu entnehmen. Dies kann von 96h bis 720h dauern. Die
Objekte nach der entsprechenden Prifdauer mit deionisiertem Wasser (VE-Wasser) abspdlen. So
werden lose Korrosionsprodukte auf den Objekten entfernt.

Fur die Objektbewertung muss ein Referenzmuster erstellt werden. Die Korrosionsbestandigkeit
leitet sich von der Zeit ab, die ein Objekt den Test Gbersteht, ohne dass das beschichtete Metall
korrodiert.

ASTM B117
Die amerikanische Norm ASTM B117 ist die alteste Norm fiir den Korrosionstest. Es ist ein neutraler
Salzprihtest fir relative Korrosionsuntersuchungen. Die Vielseitigkeit dieses Tests ermaglicht eine
einfache Durchfihrung und verhindert eine Replikation. Die Ergebnisse dienen zu Vergleichs-
zwecken innerhalb der gleichen Testreihe. Die ASTM B117 wird in erster Linie zum gegenseitigen
Vergleich der Ergebnisse eingesetzt. Die Nutzung dieser Norm ist besonders geeignet fur statische
Objekte wie Zaune, Mobel usw.. Fir diese Anwendung gibt es eine gute Korrelation zwischen
Testergebnissen und der Praxis.
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SALZSPRUHKAMMER / SALZSPRUHTEST Korrosion

Im Laufe der Jahrzehnte haben sich Anforderungen an die Beschichtungsstoffe stark
gedndert. Dies ist zurlickzufuhren auf die Grundlagen und standigen Verdnderungen,
sowie Verbesserungen des Umweltschutzes. Eine Lackformulierung muss hier dem
neuesten,Stand der Technik’, aber auch den neuesten ,Gesetzesgrundlagen” — wie den H u
VOC-Verordnungen — gerecht werden.

Damit ein Beschichtungsstoff dem Anforderungsprofil wie z.B. Bewitterung und/oder Korrosion
standhalten kann, missen Manahmen zur Uberwachung und Fortentwicklung getroffen werden.

Eine optimale Durchflhrung solcher Tests bieten die TQC-Salzsprihkammern in verschiedenen
Ausfiihrungen.

Um einen Korrosionstest durchzufihren, werden beschichtete Proben in die TQC-Salzsprihkammer
gelegt. Diese werden kontinuierlich mit einer Salzldsung, in der Regel NaCl, oder durch Zugabe
einer Essigldsung (CH3COOH), bespriht. Die korrosive Wirkung wird z.B. durch Wechselklima oder
durch Erhohung der Temperatur stark beeinflusst. Bei schlechter,Formulierung” des Beschich-
tungsstoffes kann dieser, je nach Anforderung, der Wirkung des Korrosionsschutzes nicht entspre-
chen.

In den TQC-Salzsprihkammern werden jederzeit reproduzierbare Ergebnisse erreicht, die den Nor-
men ASTM B117, DIN EN ISO 9227, DIN 50 021, JIS Z 2371 entsprechen.

Um Bedienfehler des Anwenders auszugrenzen, steht das Korrosionshandbuch in englischer
Sprache mit der Artikel Nummer VF7101 zur Verfligung. In diesem Handbuch werden alle gangigen
Normen kurz beschrieben. Das Handbuch ersetzt nicht die Norm, sondern gibt nur Anhaltspunkte.

Die TQC-Salzsprihkammern sind in zwei Ausfiihrungen verfiigbar.
VF7705 TQC-Salzspriihkammer 500l
VF7710 TQC-Salzsprihkammer 1000l

Weitere Salzsprihkammern, wie z.B. cyclische oder auch mit Kihleinrichtung bis zu -40°C kénnen
individuell den Kundenanforderungen angepasst werden.

VF7705 VF7710

Ladebihne mit Eigenfundament VF7805  VF7806
Montagesatz VF7807  VF7807
Isoliertes Dach VF7803  VF7804
Zusatzl. Salzwassertank VF7800  VF7800
Set Sicherungen VF7801  VF7801
Extra Probengestell VF7808  VF7809

SprUhrate-Messgerdt VF7802  VF7802
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Korrosion

Liter 500 1000

Kammertiefe-innen Abmessungen ‘b"in mm 683 863

Kammerdeckel-Hohe Abmessungen ‘d”in mm 251 304

Kammer-AuBenbreite Abmessungen f in mm

Kammer-Gesamthohe Abmessungen ‘h”in mm 1102 1159

Stromspannung Volt 220-240

Stromfrequenz Hz 50/60

Stellplatze pro Probengestell 30/24 38/32

Kammertemperatur °C Einstellbar von
Umgebungstemperatur bis +50°C

Salznebel-Ausspriihrate ml pro Stunde pro 80cm? Einstellbar von 1 bis 2

i

1000 Liter Kammervolumen Gehduseabmessungen vorn 500 Liter Kammervolumen Gehduseabmessungen vorn

=
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MACHU-TEST

Korrosion

TQC Machu-Test, Kurzzeit-Korrosionstest auf Profilstiicken gemal? Qualicoat- und QIB-Vorschrift.
Der Machu-Test wird in einer sauren Testldsung bei einer Priftemperatur von 37°C Uber einen
Zeitraum von 48 Stunden durchgefihrt. Die Testldsung besteht aus Natriumchlorid, Essigsaure und
Wasserstoffperoxid. Nach 24 Stunden wird erneut eine Wasserstoffperoxid-Losung zugesetzt und
der pH-Wert mit Essigsaure korrigiert. Vor dem Eintauchen ist am Profilstlick ein Kreuzschnitt mit
einem Machu-Testritzgerdt durch die Beschichtung hindurch bis auf das Metall anzubringen. Die
an diesen Test gestellte Anforderung bedingt, dass die Unterwanderung nicht mehr als 0,5mm auf
beiden Seiten der Ritzspur betragt.

VF8700 Machu Test Bad (11 Liter) mit Plastik-Behalter (4 Liter)

Zubehor
VF8625 Halterung fur Prifbleche

Andere Testbader mit verschiedenen Volumen auf Anfrage lieferbar.

MACHU RITZSTICHEL

Korrosion

Der TQC Machu Ritzstichel ist fur die Durchfiihrung eines Machu-Tests (Korrosionsprifung). Jeder
Ritzstichel hat eine Tmm breite Schneide, nach Sikkens, um eine Beschichtung gemaf ISO 17872 bis
zum Metallsubstrat durchzuschneiden.

Es sind zwei verschiedene Modelle erhdltlich:

Der TQC Machu-Ritzstichel Basic ist auf dem Modell CC2000 aufgebaut. Das selbst positionierende
Schneidemesser wird mittels einer Fihrung senkrecht zum Substrat gehalten, um einen senkrech-
ten Schnitt durch die Beschichtung zu erhalten.

Der TQC Machu-Ritzstichel Professional basiert auf dem Modell CC3000. Die Ritztiefe ist einstellbar.
Der Schnitt wird mittels zweier Kugellager gefihrt. Dies garantiert reproduzierbare Ergebnisse.
Die Prifung ist fir nach Qualicoat-, und QIB-akkreditierten Laboratorien vorgeschrieben.

VF8600 TQC Machu-Ritzstichel Basic (Typ CC2000)
VF8605 TQC Machu-Ritzstichel Professional (Typ CC3000)

Zubehor
VF8610 Machu-Ersatzklinge (CC2000) - Tmm
VF8611 Machu-Ersatzklinge (CC3000) - Tmm




PH-WERT UND LEITFAHIGKEIT

pH-Wert

Der Begriff pH-Wert kommt aus dem Lateinischen und steht fur,potentia Hygrogenii”. Die pH-Wert-
Skala verlauft praktisch von 0-14. Dabei entspricht ein pH-Wert von 7 einer neutralen Lésung (reines
Wasser). Saure Losungen entsprechen einem pH-Wert von weniger als 7. Dagegen sind Lésungen
mit einen pH-Wert von groBer als 7 alkalisch.

Bei der Sdure-Base-Reaktion (Donator-Akzeptor-Reaktion) gibt die Sdure immer Protonen an die
Base ab. Hierbei ist eine Rickreaktion jederzeit moglich. Steht eine Sdure mit einer Base exakt im
Verhaltnis, so entsteht eine neutrale Losung. Wéhrend der Entwicklung eines Wasserlackes muss
immer auf den pH-Wert geachtet werden. Wird der pH-Wert unstabil, so wird die Struktur der
Emulsion zerstort und somit die Wasserloslichkeit aufgehoben.

Leitfahigkeit

Werden Teilchen oder Energie in einem Medium transportiert, so spricht man von Leitfahigkeit.
lonische Verbindungen in Wasser gel6st, bilden Elektrolyten. Je mehr lonen sich in einer Lésung
befinden, desto hoher ist somit die Leitfahigkeit.
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LEITFAHIGKEITSMESSGERAT ECOSCAN
COND 6+ KIT

PH-Leitfdhigkeit

Leistungsfahiges, tragbares Instrument mit groSem Messbereich. Mit Kabelelektrode und einem
integrierten Temperaturflhler zum automatischen Temperaturausgleich. Hohe Genauigkeit und
robustes Etui machen es ideal fir den Einsatz in Labor und vor Ort.

Eigenschaften

EC Bereich:
Auflosung:
Genauigkeit:
Temperatur Bereich:
Auflésung:
Genauigkeit:

0 bis 20, 200, 2000uS/cm; 0 bis 20, 200mS/cm
0,01,0,1, TuS/cm; 0,01.0,1mMS/cm

+ 1% gesamten Bereich

-10°C bis +100°C

0,1°C

+0,5°C

Temperaturkompensation: — automatisch und manuell (von 0°C bis 50°C)

Kalibrierungspunkte:

5 (max. 1 je Bereich)

HI0040 FEcoscan Cond 6+ Leitféhigkeitsmessgerat

PH-MESSGERAT PH 5+

PH-Leitféihigkeit

Leicht handhabbares, robustes Gerat. Mit automatischer Temperaturkorrektur, Puffererkennung
und Kalibrierspeicher, spritzfeste Tastatur. Mit Gummischutzhulle. Spezialsonden fir verschiedene
Anwendungen sind auf Anfrage lieferbar.

Eigenschaften

IP Bewertung:
Haltefunktion:
Abschaltung:
Durchschnitt/Stabilitét:
Messbereich:
Auflosung:
Genauigkeit:
Stromversorgnung:
Abmessungen:
Gewicht:

IP54

ja, autom.

20 min. nach letzter Betatigung

ja

0,00pH bis 14,00pH

0,01pH

+0,01pH

4 x 1,5V AAA Alkali Batterien, > 200 Std.
15,7 x 8,5 x4,2cm

255¢g

HI0045 PH-Messgerat pH 5+
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LEITFAHIGKEITSMESSGERAT ECTESTR 11+

PH-Leitféhigkeit

Durch das Zusammenfihren der Messbereiche dreier EC-Messgerate bietet der neueste
Multibereich-Leitfahigkeitsmesser ECTestr 114 einen erweiterten Messbereich von reinem Wasser
bis zum Abwasser und ist zusatzlich mit einer simultanen Temperaturanzeige und einer
automatischen Messbereichseinstellung ausgestattet. Charakteristische Funktionen wie eine
automatische Temperaturkompensation und eine manuelle Kalibrierbarkeit ermoglichen bei jeder
Messung hochgenaue und zuverldssige Messwerte tber einen weiten Leitfahigkeitsbereich hin-
weg. Das ECTestr 11+ ist robust, wasserdicht nach IP67 und mit einem austauschbaren Sensor
ausgestattet.

Spezifikationen

Temperatur Display: ja Messbereich: 0,0uS bis 2000pS/cm
Betriebstemperatur: 0°C bis 50°C 0,0uS bis 20,00uS/cm
ATC: 0°C bis 50°C Aufldsung: 0,TusS/cm
Temperaturkoeffizient: 2% pro °C 1,0pS/cm
Normalizierungstemperatur: 25°C, autom. Genauigkeit: + 1%
Abschaltung: 8,5 min. nach Abmessungen: 16,5 x 3,8cm

letzter Betdtigung Gewicht: 90g
Stromversorgung: 4x15V-,A76"

Mikro Alkali

Batterien, >150 Std.

HI0017 Leitfahigkeitsmessgerdt ECTestr11+ - wasserdicht

PH TESTER 10 (WASSERDICHT)

PH-Leitféhigkeit

Leicht zu bedienendes pH-Meter. Wasserdicht und schwimmfahig. Dank modularem Design dulerst
einfacher Elektrodenwechsel. Mit automatischer Temperaturkompensation und Puffererkennung.

Spezifikationen

Temperatur Display: ja Festspeicher: ja
Betriebstemperatur: 0°C bis 50°C Stromversorgung: 4 x 1,5V —,A76" Mikro Alkali
ATC 0°C bis 50°C Batterien = ca. 150 Std.

Temperaturkoeffizient: 2% pro °C Messbereich: -1,0pH bis 15,0pH

Normalisierungstemperatur: 25°C, autom. Aufldsung: 0,1pH
Abschaltung: 8,5 min. nach Genauigkeit: 0,1pH
der letzten Abmessungen: 16,5 % 3,8cm
Tastenbetatigung Gewicht: 90g

HI0O019 pHTestr10 (Wasserdicht)

PH INDIKATORPAPIER UNIVERSAL -PH 1-14

PH-Leitfdhigkeit

Indikatorpapier pH 1 - 14, 1 Rolle mit 5m

SP2000 530314 Indikatorscheibe PH 1-14

0,
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STICHWORTVERZEICHNIS

Stichwortverzeichnis

(@)}

Auslaufbecher

w
No

Barcol Hartemessgerat

No
w

BK-Trockenzeitrekorder

Buchholz-Eindruckhérteprtifer

w
=

||

CurveX 24,25, 26

||

[0}
O

- Andockstation fir DewCheck

=

Digitales Thermo Hygrometer

~
(@)

Dolly-Dirill

w
w

- zylindrisch

~

Dreifuf3stativ

Durometer /Shore-Harteprufer

w
N

N
(&)}

Farbabmusterungskabine

Filmaufziehgerate

—
~

- nach Bird

[ee]

- Oktoplex

oo
wu

Fitz-Atlas

~
—

Gitterschnittprifer

N
=

Grindometer/Kornfeinheitsmesser
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Stichwortverzeichnis

Hull Roughness Gauge TQC Rauheitsmessgerat 76

|dentifikationsaufkleber 99

Inspektionstaschenlampe

(&)}
w

Kalibrierstandards fir Schichtdickenmessgeréte

O
w

Karsten-Rohr Penetrationstest

w
(@)}

Kugelfalltest

Machu-Test 103

Master Paint Plate

~
O

(O]
(O]

- Aluminium

wul
wul

- Kunstsstoff-Nassfilmmesskamm

Mitutoyo

i 75
Nesfimddentesad s

Normen

- SSPC-VIS2- Illustrierte Rost-Norm

oo
No

- SSPC-VIS4 - NACE VIS 7

oo
w

- 1SO Norm-BuUcher

0]
~

|.|

Oberflachenmikroskope

- bertihrungslos
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Stichwortverzeichnis

oo
(U]

Paint Inspector’s Field Guide

w
(@)

Pendeldampfungsprifgerat

(&)}
No

PosiPen fir Stahl

Porenpriifgerdt, Niederspannungs-

(@)}
~

PosiTest

- AT-M

PosiTest DFT

Pyknometer

(@)
O

(O]
O

No
=

(&)}
No

Pulverschichtdickenmessgerat

Rautiefenmessgerdat

~

Ringstativ

N
N

Rotationsviskosimeter

S

Scher- und Ritzharteprufer

w
oo

wu
~

- TQC Schichtdickenmessgerat

(O]
[0}

- QNIX 8500

- fir Nicht-Metall Substrate

Spezialstativ

&

~

(Ol
(@)}

Super-P1.G. - Keilschnittgerat
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Stichwortverzeichnis

Taber
- oszillierendes Scheuerprifgerat

Tankbeschichtungszustand-Handbuch

Taupunktbestimmung

- Taupunkt-Rechenscheibe 90

Temperiermantel

Testex 73

- automatisch 34

Thermo-Hygrometer 90-91

Trockenzeit

N
w

- BK Trockenzeitrekorder

||

O
(06}

USB Mikroskop — digital

Vergleichsscheiben

- Oberflachenprofil KTA Keane Tator 74

- Schiffspropeller 77

Viskositdtsnomogramm

Waschbarkeits- und Scheuerprifgerat- automatisch 36-37
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